SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
SST.B-01.00

Roboty rozbiorkowe
Kod CPV 45111100-9

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robot zwigzanych z rozbiorkg i demontazem elementow, ktdre zostang w zwigzku z zadaniem
pn.;”’Ogrodzenie terenu przy Szkole Policealnej —-Medyczne Studium Zawodowe im. PCK w Putawach”.

1.2. Zakres roboét objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie rozbidrki n/w elementdéw:

Rozbidree podlegaja:

- Rozbiodrka istniejgcego ogrodzenia
- Wywoz 1 utylizacja materialow z rozbiorki

1.3. Ogélne wymagania dotyczace Robot

Ogdlne wymagania dotyczace Robot podano w OST.B-00.00 ,,Wymagania ogolne" pkt.3.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania Robot oraz za ich zgodno$¢ z Dokumentacja
Projektowa i ST.

2. MATERIALY
Dla robot objetych niniejsza specyfikacja materiaty nie wystgpuja.
Materiaty uzyskane z rozbiorek do ewentualnego ponownego wbudowania zakwalifikuje Inwestor.

3. SPRZET

Ogo6lne wymagania dotyczace Robot podano w OST.B-00.00 ,,Wymagania og6lne" pkt.3.

Do rozbiorek moze by¢ uzyty dowolny sprzet reczny lub mechaniczny (fomy, kilofy, oskardy, mtoty,
topaty, szufle, wiadra, taczki, pity do metalu i drewna, wciggarki, rusztowania systemowe, pomosty
wewnetrzne) oraz mechaniczny (mtoty pneumatyczne reczne).

Wymagania dotyczace sprzg¢tu 1 maszyn niezbednych do wykonania robot budowlanych zgodnie z
zalozong jakoscig. Roboty zwigzane z rozbiorka bedg wykonywane recznie i mechanicznie. Caty sprzet
potrzebny na placu budowy zostanie dostarczony przez Wykonawce, wlacznie z ewentualnymi
rusztowaniami, podnos$nikami 1 o§wietleniem, Wykonawca powinien postugiwac si¢ sprzgtem
zapewniajacym spetnienie wymogow jako$ciowych, ilosciowych 1 wymogoéw bezpieczenstwa,
Zastosowany przy prowadzeniu robot sprzet nie moze powodowac uszkodzen pozostatych, nie
rozbieranych elementéw. Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie
spowoduje niekorzystnego wpltywu na srodowisko 1 jakos¢ wykonywanych robot. Przypomina si¢ o
ograniczeniach w stosowaniu urzadzen o wysokim poziomie hatasu. Urzadzenia takie, jak hydrauliczne
mtoty do kruszenia, moga by¢ uzywane tylko przy spetnieniu okreslonych warunkow. Potrzebny sprzet:
-Koparko-tadowarka,

- Samochod samowytadowczy,

- Samochod skrzyniowy,



4. TRANSPORT

Ogoblne wymagania dotyczace Robot podano w OST.B-00.00 ,,Wymagania ogolne" pkt.4.

Transport materialéw z rozbidrki wykonywany moze by¢ dowolnymi srodkami

transportowymi z zastosowaniem mechanicznego zatadunku.

Zatadunek, transport jak i wytadunek materiatow z rozbiérek musi odbywac si¢ z zachowaniem
wszelkich §rodkéw ostroznosci 1 bezpieczenstwa ludzi pracujgcych przy robotach rozbiorkowych. Gruz
bedzie wywozony w miare postgpowania robot rozbidrkowych. Gruz bedzie tadowany do konteneréw
znajdujacych si¢ na terenie budowy lub na samochody ci¢zarowe samowytadowcze dojezdzajace do
obiektu i wywozony na autoryzowane wysypiska. Wybor $rodka transportu zalezy od warunkow
lokalnych. Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy powinny spelnia¢ wymagania dotyczace
przepiséw ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie, zabezpieczenia tadunku ,
wymiarow ladunku i innych parametrow technicznych. Wykonawca bgdzie usuwal na biezaco, na wlasny
koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach
do terenu budowy.

Przewozone tadunki nalezy zabezpieczy¢ przed spadaniem i pyleniem na trasie przejazdu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Roboty przygotowawcze

Przed przystapieniem do robot rozbidrkowych nalezy:

- teren zabezpieczy¢ (ogrodzi¢) i oznakowac zgodnie z wymogami BHP,

5.2. Roboty rozbidrkowe

5.2.1. Wymagania ogdlne

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 r. (Dz.U. Nr 47
poz. 401) w sprawie bezpieczenstwa 1 higieny pracy podczas wykonywania rob6t budowlanych.

Prace rozbiorkowe wykonywac recznie. Przy rozbidrkach konstrukcyjnych nalezy bezwzglednie
przestrzega¢ przepisow BHP 1 wykona¢ stosowne zabezpieczenia.

- Uzyskany gruz betonowy i ztom sktadowa¢ w pryzmach, przygotowanych do zatadunku i wywozu na
wskazane przez inwestora miejsce.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogo6lne wymagania dotyczace kontroli robdt podano w OST.B-00.00 ,,Wymagania ogolne" pkt.6.
6.1. Kontrola jako$ci wykonywanych robot polega na sprawdzeniu kompletnosci

dokonanej rozbiorki i sprawdzeniu braku zagrozen w miejscu wykonywanych robot.

7. OBMIAR ROBOT

Ogoblne wymagania dotyczace obmiaru robot podano w OST.B-00.00 ,,Wymagania og6lne" pkt.7.
7.1. Obmiaru robét dokonuje si¢ w jednostkach zastosowanych w dokumentacji kosztorysowe;.
Ilo$ci robot rozbidrkowych moga ulec zmianie na podstawie decyzji Inspektora Nadzoru.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace odbioru robdt podano w OST.B-00.00 ,,Wymagania ogdlne" pkt.8.
Wszystkie roboty objete niniejsza specyfikacja podlegaja zasadom odbioru robot

zanikajacych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne wymagania dotyczace ptatnosci za wykonane roboty podano w OST.B-00.00 ,,Wymagania
ogo6lne" pkt.9.

Ptaci si¢ za wykonane 1 odebrane protokotem roboty, zgodnie z wymaganiami okre§lonymi w
dokumentacji budowy.



10. PRZEPISY ZWIAZANE
e umowa zawarta pomigedzy Wykonawcg a Zamawiajacym
e dokumentacja budowlana i wykonawcza ww. zadania
e normy
e inne dokumenty i ustalenia techniczne prowadzone w trakcie trwania inwestycji.

- Szczegotowe przepisy z zakresu warunkéw BHP przy robotach rozbidrkowych — Rozp. Min. Bud.

i Przemystu Mat. Bud. z dnia 28.03.72 - Dz. U. Nr. 13 poz. 93 z pdzZniejszymi zmianami

- Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 14 sierpnia 1998 r., w sprawie sposobow bezpiecznego
uzytkowania oraz warunkow usuwania wyrobow zawierajacych azbest (D.U. nr 138, poz. 895 z p6zn.
zmianami)

- Rozporzadzenie Ministra Pracy 1 Polityki Socjalnej z dnia 2 kwietnia 1998 roku w sprawie zasad
bezpieczenstwa i higieny pracy przy zabezpieczaniu i usuwaniu wyrobow zawierajacych azbest oraz
programu szkolenia w zakresie bezpiecznego uzytkowania takich wyrobow (D.U. z dnia 10 kwietnia
1998r.)



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
SST.B-02.00

WZNOSZENIE OGRODZEN

Kod 45342000-6

1.WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania
1 odbioru ogrodzen na obiekcie, w ramach przedsigwzigcia inwestycyjnego pn.”Ogrodzenie terenu przy
Szkole Policealnej —-Medyczne Studium Zawodowe im. PCK w Putawach”.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w przypadkach
matych prostych robot i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktorych istnieje pewnos¢,
ze podstawowe wymagania beda spelnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie
doswiadczenia i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlanej.

1.3. Zakres robét objetych SST
Zakres robdt obejmuje budowe-dostawe 1 montaz :

e Wykonanie nowego ogrodzenia.

1.3.1. Oarodzenie od strony bloku- ogrodzenie sktada si¢ z systemowych przgset paneli 3D
ogrodzeniowych o0 wym. 250x150 cm wykonanych z drutu 5 mm montowanych do stupkéw metalowych
ocynkowanych 40 x60x2mm zakotwionych w cokole z pustaka betonowe P5 50x20x20cm na
fundamencie o wym.0,20x0,80m z betonu C16/20 zbrojenie z pretow 4xA12, strzemiona X6 co 30 cm.
Wszystkie elementy stalowe ogrodzenia powinny by¢ ocynkowane ogniowo 1 malowane farbami
proszkowymi w kolorze RAL 6005 ciemnozielony

Ogrodzenie z bloczkow betonowych zalewowych P50 o wym.50*20*20cm na fundamencie o
wym.0,20x0,80m z betonu C16/20 zbrojenie z pretow 4x@A12, strzemiona @6 co 30 cm.

1.3.2. Ogrodzenie od strony ul. Kraszewskiego- ogrodzenie sktada si¢ z systemowych
przeset paneli 3D ogrodzeniowych o wym. 250x150 cm wykonanych z drutu 5 mm

montowanych do stupkéw metalowych ocynkowanych 40 x60x2mm zakotwionych w cokole
z pustaka betonowe P5 50x20x20cm na fundamencie o wym.0,20x0,80m z betonu C16/20
zbrojenie z pretow 4x@12, strzemiona @6 co 30 cm. Wszystkie elementy stalowe ogrodzenia
powinny by¢ ocynkowane ogniowo i malowane farbami proszkowymi w kolorze RAL 6005
ciemnozielony.

Ogrodzenie z bloczkoéw betonowych zalewowych P5 0 wym.50*20*20cm na fundamencie o wym.0,20x0,80m z
betonu C16/20 zbrojenie z pretow 4x@12, strzemiona @6 co 30 cm.

1.3.3 Brama i furtka nr 1 - od strony ul. Kraszewskiego
Brama nr 1 - przesuwna z systemowych paneli ogrodzeniowych 250x150 z pretow o 5 o szer. 430 cm i



wys. 161 cm na fundamencie betonowym z betonu min. C12/15 - wg. rys. szczegbétowych.
Furtka nr 1 - z systemowych paneli ogrodzeniowych 250x150 z pr¢tow ¢ 5 o szer. 120 cm i wys. 150 cm
- WQ. rys. szczegdtowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sa zgodne z odpowiednimi normami oraz okre§leniami
podanymi w OST.B-00.00 Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogolne”.

Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w specyfikacji technicznej ,,Wymagania ogolne" punkt 1.4.

1.5. Ogo6lne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, ST i1 poleceniami Inspektora nadzoru. Ogolne wymagania dotyczace robot podano w OST.B-
00.00 Kod CPV 45000000-7.

2. MATERIALY
Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w OST.B -00.00 Kod
CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogo6lne” pkt 2.

2.1. Ogoblne wymagania dotyczace materialow 1 wyrobow
Wykonawca jest zobowigzany do:

* dostarczenia materiatow 1 wyrobow zgodnie z wymaganiami specyfikacji technicznych,

* stosowania materiatow 1 wyroboéw produkcji krajowej lub zagranicznej, posiadajacych aprobate
techniczna odpowiednich instytutow badawczych,

* poinformowania Inzyniera ( Inspektora Nadzoru) przed rozpoczeciem dostaw o proponowanych
zrodtach materialow oraz uzyskania zgode Inzyniera.

2.2. Ogrodzenie
Ogrodzenie sktada si¢ z systemowych przeset;
e panele 3D ogrodzeniowych o wym. 250x150 cm wykonanych z drutu 5 mm
e stupki metalowe ocynkowane, powlekane o wym.40 X60x2mm
e obejmy do paneli 40x60mm (3szt na stupek)
Wszystkie elementy stalowe ogrodzenia powinny by¢ ocynkowane ogniowo 1 malowane farbami
proszkowymi w kolorze RAL 6005 ciemnozielony
deska betonowa prefabrykowana cokotowa ptaska wysokosci 20cm z betonu B-15
systemowe taczniki betonowe
pustak betonowy zalewowy P50 0 wym.50*50*20cm
daszek betonowy o wym.50*20*5cm
Brama dwuskrzydtowa o wym.4,50x1,50m z profili zamknigtych 1 zabezpieczonych
antykorozyjne i wypetniona panelami 3D wykonanych z drutu 6/5/6/mm
e Furtka 100x150cm z profili zamknigtych 1 zabezpieczonych antykorozyjne 1 wypelniona panelami
3D wykonanych z drutu 5 mm
e Brama przesuwna o wym.4,30*1,50cm z profili zamknietych i wypeiniona panelami 3D
wykonanych z drutu 5 mm



3. SPRZET
Ogo6lne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST.B-00.00 Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania
og6lne” pkt 3.

4. TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST -00.00 Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania
ogoblne” pkt 4.

Materiaty i elementy powinny by¢ przewozone odpowiednimi $rodkami transportu, oraz zgodnie z
przepisami BHP i ruchu drogowego.

Sposob sktadowania wg OST.B-00.00 Wymagania ogdlne

5. WYKONANIE ROBOT

Ogolne zasady wykonania robot podano w OST.B-00.00 Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogdlne” pkt
5.

5.1. Organizacja robot

Roboty nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacja techniczna przy udziale srodkow, ktore zapewnia
osiggniecie projektowanej wytrzymatosci, uktadu geometrycznego i wymiaréw konstrukcji.

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot
uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty montazu ogrodzen .

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jako$ci polega na sprawdzeniu zgodnos$ci wykonania robot z projektem oraz wymaganiami
podanymi w punkcie 6 .

Roboty podlegaja odbiorowi.

6.1 Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien sprawdzi¢ czy materiaty posiadajg atest wyrobu
wedtug punktu 2.1. niniejszej specyfikacji techniczne;.

7. OBMIAR ROBOT
Ogolne zasady obmiaru podano w OST.B-00.00 .Wymagania og6lnepkt.7.
Jednostka obmiarowa dla ogrodzenia — 1 mb lub 1 m2

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robdt podano w OST.B-00.00 .Wymagania og6lne.pkt.8

Wszystkie roboty objete SST podlegaja zasadom odbioru robdt zanikajacych.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, specyfikacjami technicznymi i
wymaganiami Inzyniera jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedlug punktu 6
daly wyniki pozytywne.

Dokumentacja przekazywana Inwestorowi przy odbiorze powinna réwniez zawierac :

-atest higieniczny

- wyniki badan europejskiej jednostki certyfikujacej -potwierdzajac parametry wytrzymatosciowe

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogodlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w OST. B-00.00.Wymagania ogodlne.
Placi sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7. wg ceny jednostkowej skalkulowane;j



przez Wykonawce.

Cena jednostkowa obejmuje nastepujgce czynnosci:

dostawe 1 montaz ogrodzenia realizowanych wg projektu

uporzadkowanie miejsca robot,

wykonanie niezbednych pomiaréw badan wymaganych SST lub zleconych przez Inzyniera.
gromadzenie wynikoéw przeprowadzonych pomiaréw i1 badan.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
e umowa zawarta pomigedzy Wykonawcg a Zamawiajacym
e dokumentacja budowlana i wykonawcza w/w zadania
e inne dokumenty i ustalenia techniczne prowadzone w trakcie robot

PN-EN, PN-67/M-80026 -Siatka pleciona Slimakowa

DIN/EN-ISO 10025; PN-88/H -84020 Stupki z rur ocynkowanych

EN-1SO-1491 i DIN 50976 -Ogrodzenia panelowe ocynkowane

DIN EN -4102 -Siatki ostonowe polipropylenowe -trudnozapalne

PN-B-06250 Beton zwykly.

PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwyktego.

PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonow i zapraw.

Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drog, ulic, parkingéw i torowisk
tramwajowych. Krawezniki 1 obrzeza.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

SST.B-03.00.

ROBOTY ZIEMNE

Kod CPV 4511200-0

Oznaczenie kodu wedtug Wspoélnego Stownika Zamdwien (CPV)

1.WSTEP

1.1 .Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robot ziemnych, ktére zostang w zwigzku z zadaniem pn.;Ogrodzenie terenu przy Szkole
Policealnej —Medyczne Studium Zawodowe im. PCK w Putawach”.

1.2 . Zakres stosowania SST
Szczegbdlowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy 1 kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 . Zakres robot objetych SST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie robot ziemnych wystepujacych w obiekcie objetym kontraktem.
W zakres tych robot wchodza:
0 Wykopy pod tawy fundamentowe
O Zasypanie wykopow
O oraz wszystkie inne nie wymienione wyzej roboty ziemne jakie wystepuja przy realizacji
umowy.
O Transport, skladowanie i utylizacja materiatow.

1.4 . Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami i wytycznymi.
1.4.1.Glebokos¢ wykopu — réznica rzednej terenu i rzednej dna robdt ziemnych po wykonaniu
zdjecia warstwy ziemi urodzajne;.

1.4.2. Wykop ptytki — wykop, ktorego glebokos¢ jest mniejsza niz 1 m.

1.4.3. Wykop $redni — wykop, ktorego glteboko$¢ jest zawarta w granicach od 1 do 3 m.
1.4.5.Wykop gteboki — wykop, ktorego glebokos¢ przekracza 3 m.

1.4.6. Grunt skalisty — grunt rodzimy, lity lub spgkany o nieprzesunigtych blokach, ktorego probki
nie wykazujg zmian objetosci ani nie rozpadajg si¢ pod dziataniem wody destylowanej; maja
wytrzymalo$¢ na $ciskanie Re ponad 0,2 Mpa; wymaga uzycia srodkéw wybuchowych albo
narzedzi pneumatycznych lub hydraulicznych do odspojenia.

1.4.7. Ukop — miejsce pozyskania gruntu do wykonania zasypki lub nasypow, potozony w obrgbie
obiektu kubaturowego.

1.4.8. Dokop — miejsce pozyskania gruntu do wykonania zasypki wykopu fundamentowego lub
Wykonania nasypow, potozone poza placem budowy.



1.4.9. Odktad — miejsce wbudowania lub sktadowania (odwiezienia) gruntow pozyskanych w
czasie wykonywania wykopow, a nie wykorzystanych do budowy obiektu oraz innych prac zwigzanych z



tym obiektem

1.5 . Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania, ich zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa,

SST i poleceniami Inzyniera Nadzoru.

2. MATERIALY
2.1.Piasek srednioziarnisty do wykonywania obsypek i zasypek gruntu wg PN-B-11113:1996
zakupiony 1 dowieziony spoza Placu Budowy, na podsypke, opsypke, podtoza,

3. SPRZET

Roboty moga by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie.
- koparki,

- koparko - tadowarki

- spycharki,

- réwniarki,

- niwelator, walce,

- zageszczarki,

- ubijaki,

- samochody samowytadowcze

1 inny sprz¢t — odpowiadajacy pod wzgledem typow 1 ilo§ci wymaganiom zawartym w projekcie
organizacji Robot zaakceptowanym przez Inspektora.

4. TRANSPORT

Materialy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Samochod samowytadowczy 1 inne §rodki transportu — odpowiadajace pod wzgledem typow 1 ilosci
wymaganiom zawartym w projekcie organizacji Robot zaakceptowanym przez Inspektora.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykopy

5.1. Sprawdzenie zgodnos$ci warunkow terenowych z projektowymi

Przed przystgpieniem do wykonywania wykopow przed budowg obiektu nalezy sprawdzi¢ zgodno$¢
rz¢dnych terenu z danymi podanymi w projekcie. W tym celu nalezy wykona¢ kontrolny pomiar
sytuacyjno-wysokosciowy. W trakcie realizacji wykopow konieczne jest kontrolowanie warunkow
gruntowych w nawiazaniu do badan geologicznych.

5.1.2. Zabezpieczenie skarp wykopow

Jezeli w dokumentacji technicznej nie okreslono inaczej dopuszcza si¢ stosowanie nastgpujacych
bezpiecznych nachylen skarp:

— W gruntach spoistych (gliny, ily) o nachyleniu 2:1

— w gruntach malospoistych i stabych gruntach spoistych o nachyleniu 1:1,25

— w gruntach sypkich (piaski) o nachyleniu 1:1,5.

W wykopach ze skarpami o bezpiecznym nachyleniu powinny by¢ stosowane nastgpujace
zabezpieczenia:

— w pasie terenu przylegajacym do gornej krawedzi wykopu na szerokosci rownej 3-krotnej
glebokosci wykopu powierzchnia powinna by¢ wolna od nasypow i1 materiatow, oraz miec¢

spadki umozliwiajgce odptyw wod opadowych

— naruszenie stanu naturalnego skarpy jak np. rozmycie przez wody opadowe powinno by¢



usuwane z zachowaniem bezpiecznych nachylen

— stan skarp nalezy okresowo sprawdza¢ w zalezno$ci od wystepowania niekorzystnych
czynnikow.

5.1.3. Tolerancje wykonywania wykopow

Dopuszczalne odchytki w wykonywaniu wykopoéw wynoszg 10 cm.

5.1.4. Postgpowanie w wypadku przegtebienia wykopow

- Wykopy powinny by¢ wykonywane bez naruszenia naturalnej struktury gruntu.

- Warstwa gruntu o grubosci 20 cm potozona nad projektowanym poziomem posadowienia
powinna by¢ usunieta bezposrednio przed wykonaniem fundamentu.

. W przypadku przegiebienia wykopu ponizej przewidzianego poziomu a zwlaszcza ponizej
poziomu projektowanego posadowienia nalezy porozumie¢ si¢ z Inzynierem celem podjecia
odpowiednich decyzji.

5.3.1. Zezwolenie na rozpoczecie zasypek

Wykonawca moze przystapi¢ do zasypywania wykopow po uzyskaniu zezwolenia Inzyniera, co
powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

5.3.2. Warunki wykonania zasypki

o Zasypanie wykopoéw powinno by¢ wykonane bezposrednio po zakonczeniu przewidzianych w
nim robot.

o Przed rozpoczegciem zasypywania dno wykopu powinno by¢ oczyszczone z odpadkdéw materiatow
budowlanych i $mieci.

e  Uktadanie i zaggszczanie gruntow powinno by¢ wykonane warstwami o grubosci:

0,25 m — przy stosowaniu ubijakow recznych,
0,50-1,00 m — przy ubijaniu ubijakami obrotowo-udarowymi (zabami) lub ci¢zkimi tarczami.
0,40 m — przy zageszczaniu urzadzeniami wibracyjnymi

o Wskaznik zageszczenia gruntu wg dokumentacji technicznej lecz nie mniejszy niz Js > 0,5 wg
proby normalnej Proctora.

o Nasypywanie i zageszczanie gruntu w poblizu §cian powinno by¢ wykonane w sposob nie
powodujacy uszkodzenia izolacji przeciwwilgociowej.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Wymagania dla robo6t ziemnych podano w punktach 5.1. do 5.3.

Sprawdzenie i odbidr robot ziemnych powinny by¢ wykonane zgodnie z normami wyszczegdlnionymi w
p. 10.

6.1 . Wykopy

Sprawdzenie 1 kontrola w czasie wykonywania robot oraz po ich zakonczeniu powinny obejmowac:
— zgodno$¢ wykonania rob6t z dokumentacja

— prawidlowos¢ wytyczenie robot w terenie

— przygotowanie terenu

—rodzaj i stan gruntu w podtozu

— wymiary wykopow

— zabezpieczenie i ewe.odwodnienie wykopow.

6.2 . Zasypki

Sprawdzeniu podlega:

— stan wykopu przed zasypaniem

— materiaty do zasypki

— grubos$¢ 1 rownomierno$¢ warstw zasypki

— sposob 1 jakos$¢ zageszczenia.

7. OBMIAR ROBOT



Jednostkami obmiarowymi sg:
wykopy — [m3]

8. ODBIOR ROBOT
Wszystkie roboty objete SST.B-01.00. podlegaja zasadom odbioru robot zanikajacych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Wykopy — placi si¢ za m3 gruntu w stanie rodzimym.

Cena obejmuje:

— Wyznaczenie zarysu wykopu,

— odspojenie gruntu ze ztozeniem na odktad lub zatadowaniem na samochody i odwiezieniem;
Wykonawca

we wlasnym zakresie ustali miejsce odwozu mas ziemnych,

— odwodnienie i utrzymanie wykopu z uwzglednieniem wykonania $cianek szczelnych.
Zasypki — placi si¢ za m3 zasypki po zageszczeniu.

Cena obejmuje:

— dostarczenie materialow

— zasypanie, zageszczenie 1 wyrdwnanie terenu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
e umowa zawarta pomi¢dzy Wykonawcg a Zamawiajacym
dokumentacja budowlana i wykonawcza ww zadania
normy
inne dokumenty i ustalenia techniczne prowadzone w trakcie trwania inwestycji.

PN-B-06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogdlne.
PN-86/B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podziat i opis gruntow.
PN-B-02481:1999 Geotechnika. Terminologia podstawowa, symbole literowe

i jednostki miary.

BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntow.

PN-B-10736:1999 Przewody podziemne. Roboty ziemne.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

SST.B-04.00.
ROBOTY BETONOWE

Kod CPV 45262311-4

Oznaczenie kodu wedtug Wspoélnego Stownika Zamdwien (CPV)

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robdt betoniarskich, ktore zostang w zwiagzku z zadaniem pn.;”Ogrodzenie terenu przy Szkole
Policealnej —Medyczne Studium Zawodowe im. PCK w Putawach”.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnos$ci umozliwiajgce 1 majace na celu
wykonanie betonu w elementach konstrukcyjnych objetych kontraktem.

J Lawy i stopy fundamentowe pod ogrodzenie i wiatg $mietnika C20/25
. Murek oporowy betonowy C30/37
o Wypehienie pustakéw zalewowych P50 beton C30/37

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.
14.1. Beton zwykly - beton o gestosci objetosciowej powyzej 2000 kg/m3 wykonany z cementu, wody,
kruszywa mineralnego o frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkéw mineralnych i
domieszek chemicznych.
142. Mieszanka betonowa - mieszanina wszystkich sktadnikow przed zwigzaniem betonu.
143. Zaczyn cementowy - mieszanina cementu i wody.
144. Zaprawa - mieszanina cementu, wody i pozostalych sktadnikéw, ktore przechodza przez sito
kontrolne o boku oczka kwadratowego 2 mm.
145. Partia betonu - ilo§¢ betonu o tych samych wymaganiach, podlegajaca oddzielnej ocenie,
wyprodukowana w okresie umownym - nie dtuzszym niz 1 miesigc - z takich samych sktadnikow, w ten
sam sposob i w tych samych warunkach.
14.6. Klasa betonu - symbol literowo - liczbowy (np. B25) klasyfikujacy beton pod wzgledem jego

G

wytrzymato$ci na $ciskanie; liczba po literze B oznacza wytrzymato$¢ gwarantowang R © (np. beton
G

klasy B25 przy R =25 MPa).



14.7. Nasigkliwos$¢ betonu - stosunek masy wody, ktorg zdolny jest wchiong¢ beton do jego masy w
stanie suchym.



14.8. Stopien mrozoodporno$ci - symbol literowo — liczbowy (np. F150) klasyfikujacy beton pod
wzgledem jego odpornosci na dziatanie mrozu; liczba po literze F oznacza wymagana liczbe cykli
zamrazania i odmrazania probek betonowych.

1.5. Ogo6lne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inzyniera Nadzoru.

2. MATERIALY
2.1 . Sktadniki mieszanki betonowej
Cement

a) Rodzaje cementu
Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego, tj. bez dodatkéw mineralnych
wg normy PN-B-30000:1990 o nastepujacych markach:
marki ,,25” — do betonu klasy B7,5-B20
marki ,,35” — do betonu klasy wyzszej niz B20
b) Wymagania dotyczace sktadu cementu
Wg ustalen normy PN-B-30000:1990 oraz ponadto zgodnie z zarzadzeniem Ministra Komunikacji
wymaga si¢, aby cementy te charakteryzowaty si¢ nastepujacym sktadem:
— Zawartos$¢ krzemianu trojwapniowego olitu (C3S) 50-60%
— Zawartos¢ glinianu tréjwapniowego olitu (C3A) <7%
— Zawarto$¢ alkaliow do 0,6%
— Zawartos¢ alkaliow pod warunkiem zastosowania kruszywa nieaktywnego do 0,9%
— Zawartos¢ C4AF+2C3A (zalecane) <20%
c) Opakowanie
Cement wysylany w opakowaniu powinien by¢ pakowany w worki papierowe WK, co najmniej
trzywarstwowe, wg PN-76/P-79005.
Masa worka z cementem powinna wynosi¢ 50,2 kg. Na workach powinien by¢ umieszczony trwaly,
wyrazny napis zawierajacy nastgpujace dane:
- oznaczenie
- nazwa wytworni 1 miejscowosci
- masa worka z cementem
- data wysytki
- termin trwato$ci cementu.

Dla cementu luzem nalezy stosowa¢ cementowagony i cementosomochody wyposazone we wsypy
umozliwiajace grawitacyjne napetnianie zbiornikow i urzadzenie do wyladowania cementu oraz
powinny by¢ przystosowane do plombowania i wsypow 1 wysypow.
d) Swiadectwo jakosci cementu
Kazda partia wysytanego cementu powinna by¢ zaopatrzona w sygnaturg odbiorczg kontroli jako$ci
zgodnie z PN-EN 147-2.
e) Akceptowanie poszczegolnych partii cementu
Kazda partia cementu przed jej uzyciem do betonu musi uzyska¢ akceptacje¢ Inzyniera.
f) Biezaca kontrola podstawowych parametrow cementu
. Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom wg normy PN-EN 196-
1:1996,
PN-EN 196-3:1996 i PN-EN 196-6:1997, a wyniki ocenione wg normy PN-B-30000:1990.



Zakres badan cementu pochodzgcego z dostawy, dla ktorej jest atest z wynikami badan cementowni
obejmuje tylko badania podstawowe.
. Ponadto przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej zaleca si¢ przeprowadzenie
kontroli obejmujace;j:
— oznaczenie czasu wigzania wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN 196-6:1997
— oznaczenie zmiany objetosci wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN 196-6:1997
— sprawdzenie zawartosci grudek (zbrylen) nie dajacych sie rozgnies¢ w palcach 1 nie rozpadajgcych si¢
w wodzie.
W przypadku, gdy w/w kontrola wykaze niezgodno$¢ z normami cement nie moze by¢ uzyty do
betonu.
g) Magazynowanie i okres sktadowania

o Miejsca przechowywania cementu mogg by¢ nast¢pujace:

o dla cementu pakowanego (workowanego):
sktady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie zabezpieczone z bokoéw przed
opadami) lub magazyny zamknigte (budynki lub pomieszczenia o szczelnym dachu i $cianach)

. dla cementu luzem:

o magazyny specjalne (zbiorniki stalowe, zelbetowe lub betonowe przystosowane do
pneumatycznego zatadowania i wytadowania cementu luzem, zaopatrzone w urzadzenia do
przeprowadzenia kontroli obj¢tosci cementu znajdujacego si¢ w zbiorniku lub otwory do
przeprowadzenia pomiarow poziomu cementu, wlazy do czyszczenia oraz klamry na
zewngtrznych $cianach).

o Podloza sktadow otwartych powinny by¢ twarde i suche, odpowiednio pochylone,
zabezpieczajace
cement przed $ciekaniem wody deszczowej i zanieczyszczeniem.

o Podtogi magazynow zamknigtych powinny by¢ suche i czyste, zabezpieczajace cement przed
zawilgoceniem i zanieczyszczeniem.

. Dopuszczalny okres przechowywania cementu zalezny jest od miejsca przechowywania.

Cement nie moze by¢ uzyty do betonu po okresie:

. 10 dni w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach otwartych,

. po uptywie okresu trwatosci podanego przez wytworce w przypadku przechowywania w sktadach
zamknigtych.

o Kazda partia cementu posiadajgca oddzielne swiadectwo jakosci powinno by¢ przechowywana w
sposOb umozliwiajacy jej tatwe rozroznienie.

Kruszywo.

a) Rodzaj kruszywa i uziarnienie.

Do betonu nalezy stosowa¢ kruszywo mineralne odpowiadajace wymaganiom normy PN-B-
06712/A1:1997, z tym ze marka kruszywa nie powinna by¢ nizsza niz klasa betonu.

Ziarna kruszywa nie powinny by¢ wieksze niz:

— 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu,

— 3/4 odleglosci w §wietle miedzy pretami zbrojenia lezgcymi w jednej ptaszczyznie prostopadiej do
kierunku betonowania.

Kontrola partii kruszywa przed uzyciem go do wykonania mieszanki betonowej obejmuje oznaczenia:
— sktadu ziarnowego wg PN-EN 933-1:2000,

— ksztattu ziarn wg PN-EN 933-4:2001,

— zawarto$ci pylow mineralnych wg PN-78/B-06714/13,

— zawartoS$ci zanieczyszczen obcych wg PN-76/B-06714/12.

W celu umozliwienia korekty recepty roboczej mieszanki betonowej nalezy prowadzi¢ biezaca kontrolg
wilgotnosci kruszywa wg PN-EN 1997-6:2002 1 statosci zawartos$ci frakcji 0—2 mm.



2.2 . Materialy do wykonania podbetonu

Beton kl. B7,5 i B10 z utrzymaniem wymagan i badan tylko w zakresie wytrzymato$ci betonu na
Sciskanie.

Orientacyjny sktad podbetonu:

— pospotka kruszona 0/40,

— cement hutniczy 25. [lo$¢ cementu 6%, gd max = 2,09 gr/cm3, wilgotno$¢ optymalna 8%.
Kruszywo rownomiernie stopniowane o frakcjach:

20/40 = 30%, 20/10 = 20%, 0/2 = 30%

3. SPRZET

Ogolne ustalenia dotyczace sprzetu podano w OST.B-00.00 ,,Wymagania ogo6lne” pkt. 3.

Dozatory musza mie¢ aktualne $wiadectwo legalizacji. Mieszanie sktadnikéw powinno si¢ odbywac
wylacznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zabrania si¢ stosowania mieszarek wolno
spadowych).

4. TRANSPORT
Ogolne ustalenia dotyczace transportu podano w OST.B-00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt. 4.
4.1 . Transport, podawanie i uktadanie mieszanki betonowej
Srodki do transportu betonu
- Mieszanki betonowe moga by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi (tzw. gruszkami).
- Ilos¢ ,,gruszek™ nalezy dobra¢ tak aby zapewni¢ wymagang szybkos$¢ betonowania z
uwzglednieniem
odleglosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii
samochodu.
Czas transportu i wbudowania
Czas transportu 1 wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:
90 minut przy temperaturze otoczenia +15°C
70 minut przy temperaturze otoczenia +20°C
30 minut przy temperaturze otoczenia +30°C

5.WYKONANIE ROBOT

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST.B-00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt. 5.

5.1 . Zalecenia ogélne

Roboty betoniarskie musza by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-EN 206-1:2003 i PN-63/B-
06251.

Betonowanie mozna rozpocza¢ po uzyskaniu zezwolenia Inzyniera potwierdzonego wpisem do dziennika
budowy.

5.2 . Wytwarzanie mieszanki betonowej

Dozowanie sktadnikow:

Dozowanie sktadnikoéw do mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane wylacznie wagowo, z
doktadnoscia:

2% — przy dozowaniu cementu i wody

3% — przy dozowaniu kruszywa.

Dozatory muszg mie¢ aktualne $wiadectwo legalizacji.

Przy dozowaniu sktadnikéw powinno si¢ uwzglednia¢ korekte zwigzang ze zmiennym zawilgoceniem
kruszywa.

Mieszanie sktadnikow

Mieszanie sktadnikéw powinno si¢ odbywa¢ wylacznie w betoniarkach wymuszonym dziataniu
(zabrania si¢ stosowania mieszarek wolnospadowych).

Czas mieszania nalezy ustali¢ do§wiadczalnie jednak nie powinien by¢ krotszy niz 2 minuty.



Podawanie i uktadanie mieszanki betonowe;j

Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowaé pojemniki o konstrukcji umozliwiajacej tatwe
ich opréznianie lub pompy przystosowanej do podawania mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu
pomp obowigzuja odrgbne wymagania technologiczne przy czym wymaga si¢ sprawdzenia ustalonej
konsystencji mieszanki betonowej przy wylocie.

Przed przystgpieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzi¢: potozenie zbrojenia, zgodno$¢ rzednych
z projektem, czysto$¢ deskowania oraz obecnos¢ wktadek dystansowych zapewniajacych wymagang
wielko$¢ otuliny.

Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci wigkszej niz 0,75 m od powierzchni, na ktérg
spada. W przypadku gdy wysokos$¢ ta jest wicksza nalezy mieszankg podawac za pomocg rynny
zsypowej (do wysokosci 3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8,0 m).

Przy wykonywaniu konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzega¢ dokumentacji technologicznej,
ktéra powinna uwzglednia¢ nastepujace zalecenia:
— w fundamentach i korpusach podpér mieszanke betonowa nalezy uktada¢ bezposrednio z pojemnika
lub rurociagu pompy, badz tez za posrednictwem rynny,
— warstwami o grubosci do 40 cm zaggszczajac wibratorami wgtgbnymi,
— przy wykonywaniu plyt mieszank¢ betonowa nalezy uktada¢ bezposrednio z pojemnika lub
rurociggu pompy. W ptytach o grubosci wigkszej od 12 cm zbrojonych gora i dotem nalezy

stosowac belki wibracyjne.
Zageszczanie betonu
Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad:
Wibratory wglebne nalezy stosowaé o czestotliwosci min. 6000 drgan na minute, z butawami o
$rednicy nie wiekszej niz 0,65 odleglos$ci migdzy pretami zbrojenia lezacymi w ptaszczyznie poziome;.

. Podczas zaggszczania wibratorami wglebnymi nie wolno dotykac zbrojenia butawg wibratora.

o Podczas zaggszczania wibratorami wglebnymi nalezy zaglebi¢ butawe na gltebokos¢ 5—-8 cm
w warstwe poprzednig i przytrzymywac bulawe w jednym miejscu w czasie 20—30 sekund po

czym
wyjmowac powoli w stanie wibrujacym.

. Kolejne miejsca zaglebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest
promieniem skutecznego dziatania wibratora. Odleglo$¢ ta zwykle wynosi 0,35-0,7 m.

o Belki wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyrdwnania powierzchni betonu ptyt i
charakteryzowac si¢ jednakowymi drganiami na catej dlugosci.

o Czas zageszczania wibratorem powierzchniowym, lub belkg wibracyjng w jednym miejscu
powinien

wynosi¢ od 30 do 60 sekund.

o Zasigg dziatania wibratorow przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku glebokos$ci
10d 1,0 do 1,5 m w kierunku dtugosci elementu. Rozstaw wibratoréw nalezy ustali¢
doswiadczalnie tak aby nie powstawaty martwe pola. Mocowanie wibratorow powinno by¢ trwate
I sztywne,

Przerwy w betonowaniu
Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych 1 uzgodnionych z
projektantem.

o Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej po winno by¢ uzgodnione z
projektantem, a

w prostszych przypadkach mozna si¢ kierowac zasada, Zze powinna ona by¢ prostopadta do kierunku
naprezen gtownych.

. Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do

potaczenia betonu stwardnialego ze §wiezym przez:
a) usunigcie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchow betonu oraz warstwy pozostatego



szkliwa cementowego,

b) obfite zwilzenie wodg i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowej o stosunku
zblizonym do zaprawy w betonie wykonywanym albo tez narzucenie cienkiej warstwy zaczynu
cementowego. Powyzsze zabiegi nalezy wykona¢ bezposrednio przed rozpoczgciem betonowania.

. W przypadku przerwy w uktadaniu betonu zageszczonego przez wibrowanie, wznowienie
betonowania nie powinno si¢ odby¢ pdzniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu
betonu.

Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C to czas trwania przerwy nie powinien przekraczac 2
godzin. Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i
poprzednio utozonego betonu.

Wymagania przy pracy w nocy.

W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy konieczne jest wczesniejsze
przygotowanie odpowiedniego o$wietlenia zapewniajacego prawidlowe wykonawstwo robot i
dostateczne

warunki bezpieczenstwa pracy.

Pobranie probek i badanie.

o Na wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych
przewidzianych normg PN-EN 206-1:2003 oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie
Inzynierowi wszystkich wynikow badan dotyczacych jako$ci betonu i stosowanych materiatow.

o Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowac¢ plan kontroli
jakosci betonu dostosowany do wymagan technologii produkcji. W planie kontroli powinny by¢
uwzglednione badania przewidziane aktualng norma i niniejszymi SST oraz ewentualne inne
konieczne do potwierdzenia prawidlowosci zastosowanych zabiegow technologicznych.

Badania powinny obejmowac:
— badanie sktadnikow betonu

— badanie mieszanki betonowej
— badanie betonu.

5.3 . Warunki atmosferyczne przy ukladaniu mieszanki betonowej i wiazaniu betonu
Temperatura otoczenia

. Betonowanie nalezy wykonywac wylacznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C, zachowujac
warunki umozliwiajace uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa przed pierwszym
zamarznig¢ciem.

. W wyjatkowych przypadkach dopuszcza si¢ betonowanie w temperaturze do —5°C, jednak
wymaga to zgody Inzyniera oraz zapewnienia mieszanki betonowej o temperaturze +20°C w
chwili uktadania i zabezpieczenia uformowanego elementu przed utratg ciepta w czasie co
najmniej 7 dni.

Zabezpieczenie podczas opadow

Przed przystgpieniem do betonowania nalezy przygotowac sposob postepowania na wypadek wystgpienia
ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilo$ci oston wodoszczelnych dla
zabezpieczenia odkrytych powierzchni $wiezego betonu.

Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia

. Przy niskich temperaturach otoczenia utozony beton powinien by¢ chroniony przed
zamarzni¢ciem

przez okres pozwalajacy na uzyskanie wytrzymato$ci co najmniej 15 MPa.

. Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na probkach przechowywanych w takich

samych warunkach jak zabetonowana konstrukcja.



o Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia betonu nalezy
wczesniej podjac dziatania organizacyjne pozwalajace na odpowiednie ostonigcie 1 podgrzanie
zabetonowanej konstrukcji.

5.4 . Pielegnacja betonu
Materialy i sposoby pielegnacji betonu

. Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca si¢ przykrycie powierzchni betonu lekkimi
ostonami wodoszczelnymi zapobiegajacymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton
przed deszczem i nastonecznieniem.

o Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie p6zniej niz po 12 godzinach od
zakonczenia betonowania rozpocza¢ pielegnacje wilgotnosciowa betonu i prowadzi¢ ja co
najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najmniej 3 razy na dobg).

o Nanoszenie bton nieprzepuszczajacych wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton nie bedzie
si¢
taczyt z nastgpng warstwa konstrukeji monolitycznej, a takze gdy nie sg stawiane specjalne
wymagania odno$nie jakos$ci pielggnowanej powierzchni.

o Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-EN 1008:2004.

o W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami.

Okres pielegnacji

o Ulozony beton nalezy utrzymywaé w stalej wilgotnos$ci przez okres co najmniej 7 dni. Polewanie

betonu normalnie twardniejgcego nalezy rozpoczaé po 24 godzinach od zabetonowania.

o Rozformowanie konstrukcji moze nastgpi¢ po osiagni¢ciu przez beton wytrzymatosci
rozformowania
dla konstrukcji monolitycznych (zgodnie z normg PN-63/B-06251) lub wytrzymatosci
manipulacyjnej dla prefabrykatow.

5.5 . Wykanczanie powierzchni betonu
Rownosé powierzchni i tolerancji.

Dla powierzchni betonow w konstrukcji no$nej obowigzuja nastepujace wymagania:
. wszystkie betonowe powierzchnie musza by¢ gtadkie i rowne, bez zaglebien migdzy ziarnami
kruszywa, przelomow 1 wybrzuszen ponad powierzchnie,
o pekniecia sg niedopuszczalne,
e  rysy powierzchniowe skurczowe sa dopuszczalne pod warunkiem, ze zostaje zachowana otulina
zbrojenia betonu min. 2,5cm,
. pustki, raki 1 wykruszyny sa dopuszczalne pod warunkiem, ze otulenie zbrojenia betonu bgdzie
nie
mniejsze niz 2,5cm, a powierzchnia na ktorej wystepuja nie wieksza niz 0,5% powierzchni
odpowiedniej $ciany,
o roOwnos$¢ gorszej powierzchni ustroju no$nego przeznaczonej pod izolacje powinna odpowiadaé
wymaganiom normy PN-69/B-10260, tj. wypuktosci i wglebienia nie powinny by¢ wigksze niz 2
mm.
Faktura powierzchni i naprawa uszkodzen
Jezeli projekt nie przewiduje specjalnego wykonczenia powierzchni betonowych, to po rozdeskowaniu
konstrukcji nalezy:
o wszystkie wystajace nierdwnosci wyrdwnac za pomocg tarcz karborundowych i czystej wody
bezposrednio po rozebraniu szalunkow,
. raki 1 ubytki na eksponowanych powierzchniach uzupetnic¢ betonem i nastepnie wygtadzic i
uklepa¢, aby otrzymac rowna i jednorodng powierzchni¢ bez dotkdéw 1 porow,
. wyroéwnang wg powyzszych zalecen powierzchni¢ nalezy obrzuci¢ zaprawg i lekko
wyszczotkowaé wilgotng szczotka aby usung¢ powierzchnie szkliste.



6. KONTROLA JAKOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace kontroli jakosci 1 robot podano w OST.B-00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt. 6.
6.1.Kontrola jako$ci wykonania betonow polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem oraz podanymi
wyzej wymaganiami. Roboty podlegaja odbiorowi.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne ustalenia dotyczace obmiaru rob6t podano w OST.B-00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt. 7.
7.1. Jednostkami obmiaru sa:

— 1 m3 wykonanej konstrukcji.

8. ODBIOR ROBOT
Ogolne ustalenia dotyczace odbioru rob6t podano w OST.B-00.00 ,,Wymagania og6élne” pkt. 8.
8.1.Wszystkie roboty objete podlegaja zasadom odbioru robdt zanikajacych wg zasad podanych powyzej.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w OST.B-00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt. 9.
9.1. Placi si¢ za roboty wykonane w jednostkach podanych w p. 7.

Cena jednostkowa obejmuje betonow konstrukcyjnych:

— dostarczenie niezb¢dnych czynnikow produkcji

— oczyszczenie podtoza

— wykonanie deskowania

— ulozenie mieszanki betonowej w nawilzonym deskowaniu, z wykonaniem projektowanych otworow,
zabetonowaniem zakotwien i marek, zageszczeniem i wyrdwnaniem powierzchni

— pielegnacje betonu

— rozbidrkg deskowania

— oczyszczenia stanowiska pracy 1 usunigcie materiatow rozbidorkowych poza granice obiektu.
Podbeton na podtozu gruntowym.

Ptaci si¢ za ustalong ilo§¢ m3 betonu wg ceny jednostkowej, ktora obejmuje:

- wyréwnanie podtoza,

- ulozenie, zageszczenie i wyrdwnanie betonu,

- oczyszczenie stanowiska pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

umowa zawarta pomiedzy Wykonawca a Zamawiajacym

dokumentacja budowlana i wykonawcza ww zadania

normy

inne dokumenty i ustalenia techniczne prowadzone w trakcie trwania inwestycji.

PN-EN 206-1:2003 Beton.

PN-EN 196-1:1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie wytrzymatos$ci.

PN-EN 196-3:1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie czasOw wigzania i statosci objetosci.
PN-EN 196-6:1997 Cement. Metody badan. Oznaczenie stopnia zmielenia.
PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-B-03002/Az2:2002 Konstrukcje murowe niezbrojne. Projektowanie i obliczanie.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.
B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i1 sprezone. Projektowanie



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

SST.B-05.00.

ZBROJENIE BETONU

Kod CPV 45262310-7

Oznaczenie kodu wedtug Wspdlnego Stownika Zamdwien (CPV)

1. Wstep

1.1. Przedmiot Szczegétowej Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace zbrojenia betonu w
konstrukcjach zelbetowych wykonywanych na mokro, stalg A-IlIl i A-0, ktore zostang w zwigzku z
zadaniem pn.; Ogrodzenie terenu przy Szkole Policealnej —Medyczne Studium Zawodowe im. PCK w
Putawach”.

1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres roboét objetych SST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce 1 majgce na celu
wykonanie zbrojenia betonu ww. obiektach.

e Montaz zbrojenia (murkéw oporowych 1 ogrodzenia) zbrojeniem z pretow A-IIIN @12, B8

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej Szczegotowej Specyfikacji Technicznej sg zgodne z obowigzujacymi
normami, wytycznymi i okresleniami podanymi w OST.B-00.00 ,,Wymagania og6élne” pkt. 1.4.

1.5. Ogélne wymagania

Wykonawca robodt jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, SST 1 poleceniami inzyniera.

Ogodlne wymagania dotyczace robot podano w OST.B-00.00 pkt. 1.5 ,,Wymagania ogdlne”.

2. MATERIALY

Ogodlne wymagania dotyczace materiatow ujeto w OST.B-00.00,,Wymagania ogolne” pkt.2.
2.1. Stal zbrojeniowa

Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentacji technicznej i wg PN-89/H-84023/06.




Gatunek stali | Srednica preta Granica Wytrzymalos¢ Wydluzenie Zginanie
plastyeznosci | na rozciaganie trzpienia a —Srednica
min MPa MPa % d — probki
St0S-b 5.540 220 310-550 22 d =2a(180)
St3SX-b 5.540 240 370460 24 d =2a(180)
18G2-b6-32355
34GS-b 632 410 min. 590 16 d =3a(90)

a) Wtasnosci mechaniczne i technologiczne stali

Wiasno$ci mechaniczne i technologiczne dla walcowki i pretow powinny odpowiada¢ wymaganiom
podanym w PN-81/H-84023.

W technologicznej probie zginania powierzchnia probek nie powinna wykazywac peknieé, naderwan
1 rozwarstwien.

b) Wady powierzchniowe

Powierzchnia walcowki i pretdow powinna by¢ bez peknieé¢, pecherzy i naderwan.

Na powierzchni czotowej pretéw niedopuszczalne sg pozostatlosci jamy usadowej, rozwarstwienia

1 peknigcia widoczne golym okiem.

Wady powierzchniowe, takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtracenia niemetaliczne, wzery,
wypuklosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatos$ci sa dopuszczalne:

— jezeli nie przekraczaja 0,5 mm dla walcoéwki 1 pretow zebrowanych o srednicy nominalnej do

25 mm, za$ 0,7 mm dla pretéw o wiekszych srednicach.

c) Odbior stali na budowie

Odbior stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu hutniczego dotaczonego przez
wytworce stali. Atest ten powinien zawierac:

— nazwg¢ wytworcy,

— 0znaczenie wyrobu wg PN-82/H-93215,

— wszystkie wyniki przeprowadzonych badan oraz sktad chemiczny wg analizy wytopowej,

— masa partii,

— numer wytopu lub numer partii,

— rodzaj obrobki cieplnej.

Cechowanie wiazek 1 krggéw powinno by¢ dokonane na przewieszkach metalowych po 2 sztuki dla
kazdej wiazki czy kregu.

Na przywieszkach metalowych musza znajdowac si¢ nastgpujace informacje:

— znak wytworcy,

— $§rednica minimalna,

— znak stali,

— numer wytopu lub numer partii,

— znak obrobki cieplnej.

Kazda wigzka i1 krag pretow powinny mie¢ oznakowanie farbg olejna.

Przy odbiorze stali nalezy przeprowadzi¢ nast¢pujace badania:

— sprawdzenia zgodnosci przywieszek z zamowieniem — sprawdzenie stanu powierzchni wg PN-
82/H-93215,

— sprawdzenie wymiarow wg PN-82/H-93215,

— sprawdzenie masy wg PN-82/H-93215,

— sprawdzenie stanu powierzchni wg PN-82/H-93215,

— proba rozciggania wg PN-91/H-04310,

— proba zginania na zimno wg PN-90/H-04408.

Do badania nalezy pobra¢ minimum 3 prébki z kazdego kregu lub wigzki. Jakos$¢ pretow nalezy
oceni¢ pozytywnie jezeli wszystkie badania odbiorcze dadzg wynik pozytywny.



Wyglad zewnetrzny pretow zbrojeniowych dostarczonej partii powinien by¢ nastepujacy:

— na powierzchni pretéw nie powinno by¢ zgorzeliny, odpadajacej rdzy, thuszczow,

— farb lub innych zanieczyszczen,

— odchytki wymiaréw przekroju poprzecznego pretéw i ozebrowania powinny si¢ miesci¢ w granicach
okreslonych dla danej klasy stali w normach panstwowych,

— prety dostarczone w wigzkach nie powinny wykazywa¢ odchylenia od linii prostej wigkszego niz

5 mm na 1 m dtugosci preta.

d) Magazynowanie stali zbrojeniowej

Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach z
podziatem wg wymiaréw i gatunku. Nalezy dazy¢, by stal byta magazynowana w miejscu nie narazonym
na nadmierne zawilgocenie lub zanieczyszczenie. Zabezpieczeniem przed nadmierng korozjg stali
zbrojeniowej na otwartym powietrzu, moze by¢ powtoka wykonana z mleczka cementowego.

2.2. Drut montazowy

Do montazu pretéw zbrojenia nalezy uzywac wyzarzonego drutu stalowego, tzw. wigzatkowego,

o $rednicy nie mniejszej niz 1,0 mm.

Przy $rednicach pretow zbrojeniowych wiekszych niz 12 mm stosowa¢ drut wigzatkowy o $rednicy
1,5 mm.

2.3. Materialy spawalnicze

Nalezy stosowac¢ elektrody odpowiednie do gatunku stali tagczonych pretéw zbrojeniowych.

2.4. Podktadki dystansowe

Dopuszcza si¢ stosowanie stabilizatorow i1 podktadek dystansowych z betonu lub zaprawy z tworzyw
sztucznych.

Podktadki dystansowe musza, by¢ mocowane do pretow.

Nie dopuszcza si¢ stosowania podktadek dystansowych z drewna, cegly lub pretow stalowych.

3. SPRZET

Ogoblne wymagania dotyczace sprzgtu ujeto w OST.B-00.00,,Wymagania ogolne” pkt.3.

Roboty moga by¢ wykonane rgcznie lub mechanicznie przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez
inzyniera.

Prace zbrojarskie wykonywac specjalistycznymi urzgdzeniami gietarskimi, prostowarkami, nozycami
1 innymi stanowigcymi wyposazenie warsztatu.

Sprzet powinien by¢ sprawny technicznie.

4. TRANSPORT

Ogodlne wymagania dotyczace transportu wg zasad ujetych w OST.B-00.00,,Wymagania ogdlne” pkt.4.
Stal zbrojeniowa powinna by¢ przewozona odpowiednimi srodkami transportu, zeby unikng¢

trwalych odksztalcen oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego. Stal zbrojeniowa podczas
transportu nalezy utozy¢ rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej, obok siebie i zabezpieczy¢
przed mozliwo$cig przesuwania si¢. Podczas transportu przestrzega¢ wymagan PN-88/H-01105.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogodlne wymagania dotyczace wykonania robot wg zasad ujetych w OST.B-00.00,,Wymagania og6lne”
pkt.5.

5.1. Ogdélne warunki wykonania robot

Wykonawca przedstawi inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot
uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty zbrojarskie.

5.2. Zakres wykonywania robot

5.2.1. Przygotowanie zbrojenia

Przygotowanie, montaz i odbior zbrojenia powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-91/S-10042.

Prety 1 walcowki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych




ptatkow rdzy, kurzu i btota. Prety zbrojenia zanieczyszczone thuszczem (smary, oliwa) lub farba

olejng nalezy opala¢ np. lampami lutowniczymi, az do catkowitego usuni¢cia zanieczyszczen.
Czyszczenie pretow powinno by¢ dokonywane metodami nie powodujacymi zmian we wlasciwosciach
technicznych stali ani pdzniejszej ich korozji.

Stal pokryta rdzg oczyszcza si¢ szczotkami recznie lub mechanicznie. Po oczyszczeniu nalezy
sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznego pretow. Stal tylko zablocong mozna zmywac

strumieniem wody. Prety oblodzone odmraza si¢ strumieniem wody cieptej. Stal narazong na cho¢by
chwilowe dzialanie stonej wody nalezy zmy¢ woda stodka.

Dopuszczalna wielko$¢ miejscowego wykrzywienia pretow nie powinna przekracza¢ 4 mm, w przypadku
wiekszych odchytek stal zbrojeniowa nalezy prostowac.

Prety ucina si¢ z doktadnoscig do 1 cm. Cigcie przeprowadza si¢ przy pomocy mechanicznych nozy.
Dopuszcza si¢ rowniez cigcie palnikiem acetylenowym.

Haki, odgigcia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywaé wg dokumentacji projektowej, z
jednoczesnym

zachowaniem postanowien normy PN-84/B-03264. Laczenie pretow nalezy wykonywac

zgodnie z postanowieniami normy PN-84/B-03264. Gigcie pretow nalezy wykona¢ zgodnie z rysunkami
i normg PN-91/S-10042. Na zimno na budowie mozna wykonywac¢ odgi¢cia pretow o srednicy

d £ 12 mm. Prety o $rednicy d > 12 mm powinny by¢ odginane z kontrolowanym podgrzewaniem,
wydtuzanie pretow [cm] powstaje podczas ich odginania o dany kat.

Sredn.ica preta Kat odgiecia
W mm

46° 90° 135° 180°

= 0.5 0.5 1.0

- 1.0 1.0 1.0
10 0,5 1.0 1.0 1.5
12 0,5 1.0 1.0 155
14 0,5 1,5 15 2,0
16 0.5 1.5 1.5 2,5
20 1.0 1.5 2.0 3.0
22 1.0 2.0 3.0 4.0
25 1,5 2.5 3.5 4.5
28 2.0 3.0 4.0 5.0
32 2,5 3,5 5.0 6.0

Minimalne Srednice trzpienia uzywane przy wykonywaniu hakow zbrojenia.

Srednica preta zginanego w mm Stal gladka miekka R, =400 MPa
D<10 d=3d
10=d<20 d,=4d
20<=d<28 d,=6d

Wewngetrzna Srednica odcigcia pretdw zbrojenia gtownego, poza odgigciem w obrgbie haka, powinna
by¢ nie mniejsza niz 10 d dla stali A-11i A-III. W miejscach zagig¢ i zataman elementéw konstrukcji,
w ktorych zagieciu ulegaja jednoczesnie wszystkie prety zbrojenia rozcigganego, nalezy stosowac
$rednice zagigcia rowna co najmniej 20 d. Nalezy zwroci¢ uwage przy odbiorze hakéw i odgie¢ na



ich zewnetrzng strone¢. Niedopuszczalne sg tam peknigcia powstate podczas wyginania.

Minimalna odlegto$¢ od krzywizny preta do miejsca, gdzie mozna na nim potozy¢ spoing wynosi

10 d.

Laczenie pretow nalezy wykonaé zgodnie z PN-91/S-10042. Do zgrzewania i spawania pr¢tow moga
by¢ dopuszczeni tylko spawacze majacy odpowiednie uprawnienia. Skrzyzowania pretow nalezy
wigza¢ migkkim drutem lub spawaé w ilo$ci min. 30% skrzyzowan.

5.2.2. Montaz zbrojenia

Zbrojenie nalezy uktada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan.

Nie nalezy podwiesza¢ i mocowac do zbrojenia deskowan, pomostow transportowych, urzadzen
wytworczych 1 montazowych.

Montaz zbrojenia z pojedynczych pretdow powinien by¢ dokonywany bezposrednio w deskowaniu.
Montaz zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca si¢ wykonywac przed ustawieniem szalowania
bocznego.

Montaz zbrojenia fundamentéw wykona¢ na podbetonie.

Dla zachowania wtasciwej otuliny nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie podpiera¢ podktadkami
betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubo$ci rownej grubosci otulenia. Stosowanie innych
sposobdw zapewnienia otuliny, a szczegdlnie podktadek z pretéw stalowych, jest niedopuszczalne.
Na wysokosci $cian pionowych stosuje si¢ koniecznie otulenie za pomocg podktadek plastykowych
pierscieniowych. Na dnie formy powinny by¢ stosowane podktadki dystansowe typu zatwierdzonego
przez inzyniera.

Szkielety zbrojenia powinny by¢, o ile to mozliwe, prefabrykowane na zewnatrz. W szkieletach tych
wezty na przecigciach pretow powinny by¢ polaczone przez spawanie, zgrzewanie lub wigzanie na
podwojny krzyz wyzarzonym drutem wigzatkowym:

— przy Srednicy pretow do 12 mm — o $rednicy nie mniejszej niz 1,0 mm,

— przy Srednicy pretow powyzej 12 mm — o Srednicy nie mniejszej niz 1,5 mm.

Uktad zbrojenia konstrukcji musi umozliwi¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton.

Po utozeniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczanie pretow wzgledem siebie 1 wzgledem deskowania
nie moze ulec zmianie.

Rozstaw zbrojenia i $rednice powinny by¢ zgodne z PN-91/S-10042.

Minimalna grubos$¢ otuliny zewnetrznej w swietle pretow 1 powierzchni przekroju elementu zelbetowego
powinna wynosi¢ co najmnie;j:

— 0,07 m — dla zbrojenia gldwnego i podpor masywnych,

— 0,055 m — dla strzemion fundamentéw i podpor masywnych,

— 0,05 m — dla pretow gtownych lekkich podpor i pali,

— 0,3 m — dla zbrojenia gtownego dzwigarow,

— 0,025 m — dla strzemion gléwnych i zbrojenia ptyt pomostow.

Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysokos$¢ w trakcie
betonowania jest niedopuszczalne.

Laczenie pretow za pomocg spawania

W konstrukcjach zelbetowych dopuszcza si¢ nastepujace rodzaje spawanych potaczen pretow:

— czotowe, elektryczne, oporowe,

— naktadkowe spoiny jednostronne — tukiem elektrycznym,

— naktadkowe spoiny dwustronne — tukiem elektrycznym,

— zaktadkowe spoiny jednostronne — tukiem elektrycznym,

— zaktadkowe spoiny dwustronne — tukiem elektrycznym,

— czotowe, wzmocnione spoinami bocznymi z blacha potkolista,

— czotowe, wzmocnione jednostronng spoing z ptaskownikiem,

— czolowe, wzmocnione dwustronng spoing z ptaskownikiem,

— zakladkowe wzmocnione jednostronng spoing z ptaskownikiem.



6. KONTROLA JAKOSCI

Ogodlne wymagania dotyczace kontroli jakosci ptatnosci wg zasad ujetych w OST.B-00.00,,Wymagania
og6lne” pkt.6.

6.1. Kontrola zbrojenia, przed przystgpieniem do betonowania, musi by¢ dokonana przez Inzyniera i
potwierdzona

wpisem do Dziennika Budowy.

Zleceniodawca winien stwierdzi¢ zgodno$¢ utozenia zbrojenia z projektem i z normami w zakresie:
— gatunku stali,

— ilosci stali,

— ich $rednic,

— dhugosci, rozstawu i zakotwien,

— prawidtowego otulenia i pewnosci utrzymania potozenia pretow w trakcie betonowania,

— sprawdzenia grubosci otuliny (moze by¢ dokonywane przez Inzyniera rowniez po betonowaniu,
przy uzyciu przyrzadow magnetycznych).

Dopuszczalne tolerancje:

— odchylenia strzemion od linii prostopadtej do zbrojenia gtéwnego nie powinno przekraczac¢ 3%,
— roznica w wymiarach siatki nie wigcej niz £3 mm,

— liczba uszkodzonych skrzyzowan w dostarczonych na budowie siatkach nie powinna przekraczac
20% wszystkich skrzyzowan,

— dopuszczalna roznica w wykonaniu siatki na jej dlugo$ci nie powinna przekracza¢ +25 mm,

— rdznice w rozstawie migdzy pretami gtownymi w belkach nie powinny przekracza¢ +0,5 mm,

— r6éznica w rozstawie strzemion nie powinna przekraczac¢ £20 mm.

Dopuszczalne tolerancje wymiarow w zakresie ciecia, giecia i rozmieszczenia zbrojenia

Parametr Zakresy tolerancji Dopuszczalna
odchytka
Ciecie pretow dla L<6.0 m 20 mm
(L - dlugosé¢ ciecia wg projektu) dla L>6.0 m 30 mm
Odgiecia dlaL<0.5m 10 mm
(odchylenia w stosunku do potozenia okreslonego w dla 0.5 m<L<1.5m 15 mm
projekcie) dlaL>1.5m 20 mm
Usytuowanie pretow:
a) otulenie (zmniejszenie wymiaru w stosunku do <5 mm
wymagan projektu)
b) odchylenie plusowe (h - jest catkowitg gruboscig dla h<0.5m 10 mm
elementu) dla0.5m<h<1.5m 15 mm
dlah>1.5m 20 mm
c) odstepy pomiedzy sagsiednimi réwnolegtymi pretami (a - a<0.05 m 5mm
jest odlegtosciag projektowang pomigdzy powierzchniami a<0.20 m 10 mm
przylegtych pretow) a<0.40 m 20 mm
a>0.40 m 30 mm
d) odchylenia w relacji do grubosci lub szerokosci w b<0.25 m 10 mm
kazdym punkcie zbrojenia (b - oznacza catkowitg grubos¢ b<0.50 m 15 mm
lub szeroko$¢ elementu) b<1.5m 20 mm
b>1.5m 30 mm

7. OBMIAR ROBOT
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Ogodlne wymagania dotyczace obmiaru robot wg zasad ujetych w OST.B-00.00,,Wymagania ogolne’
pkt.7.

7.1. Jednostka obmiaru jest 1 tona wykonanego zbrojenia, zgodnie z dokumentacjg projektowa i
pomiarami

w terenie. Do obliczania naleznos$ci przyjmuje si¢ teoretyczng ilo$¢ (t) zmontowanego zbrojenia,

tj. taczng dlugo$¢ pretéw poszezegdlnych srednic pomnozong przez ich cigzar jednostkowy t/mb.
Nie dolicza si¢ stali uzytej na zaktady przy taczeniu pretow, przektadek montazowych ani drutu
wigzatkowego.

Nie uwzglednia si¢ tez zwigkszonej ilo$ci materiatu w wyniku stosowania przez wykonawce pretow
o srednicach wigkszych od wymaganych w projekcie.

8. ODBIOR ROBOT

Wszystkie roboty podlegaja zasadom odbioru robdt zanikajacych wg zasad ujetych w OST.B-00.00 pkt. 8
,Wymagania ogolne” oraz zasad podanych w niniejszej specyfikacji pkt. 5.

8.1. Odbior zbrojenia przed przystapieniem do betonowania powinien by¢ dokonany przez Inzyniera oraz
wpisany do Dziennika Budowy.

Odbidr powinien polega¢ na sprawdzeniu zgodnos$ci zbrojenia z rysunkami roboczymi konstrukeji
zelbetowej 1 postanowieniami niniejszej specyfikacji, zgodnosci z rysunkami liczby pretow w
poszczeg6lnych przekrojach, rozstawu strzemion, wykonania hakéw ztacz 1 dlugosci zakotwien pretow
oraz mozliwosci dobrego otulenia pretéw betonem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne wymagania dotyczace ptatnosci wg zasad ujetych w OST.B-00.00,,Wymagania ogo6lne” pkt.9.
9.1. Podstaweg ptatnosci zbrojenia betonu stalg klasy A-I11 i A-0 stanowi cena jednostkowa

za |1 tong¢ wykonanego zbrojenia.

Cena obejmuje:

— prace pomiarowe i przygotowawcze,

— transport 1 skladowanie materiatow,

— 0czyszczenie i wyprostowanie pretow,

— wygiecie, przycinanie i taczenie pretow,

— montaz zbrojenia przy pomocy drutu wigzatkowego 1 spawania wraz z jego stabilizacjg oraz
zabezpieczeniem odpowiednich otulin zewnetrznych betonu,

— czyszczenie terenu robot z odpadow zbrojenia i usunigcie ich poza teren robét,

— wykonanie niezb¢dnych badan i pomiarow wymaganych Specyfikacja lub zleconych przez inzyniera.

10.PRZEPISY ZWIAZANE

e umowa zawarta pomi¢dzy Wykonawca a Zamawiajacym

e dokumentacja budowlana i wykonawcza ww zadania

e normy

e inne dokumenty i ustalenia techniczne prowadzone w trakcie trwania inwestycji.
PN-89/H-84023/01 Stal okre$lonego zastosowania. Wymagania ogolne. Gatunki.
PN-89/H-84023/06 Stal okreslonego zastosowania. Stal do zbrojenia ochronna. Gatunki.
PN-81/H-92120 Blachy grube i uniwersalne ze stali konstrukcyjnej weglowej zwyktej

jakosci 1 niskostopowe;.

PN-84/H-93000 Stal weglowa niskostopowa. Walcoéwka i prety wykonane na gorgco

zwyklej jakosci 1 niskostopowych o podwyzszonej wytrzymatos$ci.
Wymagania i badania.



PN-82/H-93215 Walcowka i prety stalowe do zbrojenia betonu.

PN-90/H-04408 Metale. Technologiczna proba zginania.

PN-87/H-01104 Stal. Potwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie.

PN-88/H-01105 Stal. Potwyroby i wyroby hutnicze. Pakowanie, przechowywanie i
transport.

PB-75/H-93200/00 Walcowka i prety stalowe walcowane na gorgco. Wymiary.

PB-75/H-93200/06 Walcowka i prety stalowe walcowane na gorgco. Walcowka 1 prety do

wyrobu $rub i nakretek na gorgco. Wymiary.

SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH SST.B-
06.00

Roboty murowe
Kod CPV 45262620-3

Oznaczenie kodu wedtug Wspoélnego Stownika Zamdwien (CPV)

1. Wstep.

1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej s wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot murarskich, ktore zostang w zwiagzku z zadaniem pn.:”’Ogrodzenie terenu przy Szkole Policealnej —
Medyczne Studium Zawodowe im. PCK w Putawach”.

1.2. Zakres stosowania ST
Jako czes¢ Dokumentow Przetargowych Specyfikacje Techniczne nalezy odczytywac i rozumie¢ w zlecaniu
I wykonaniu Roboét opisanych w podpunkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie cokotow ogrodzenia i ogrodzenia murowanego .

e (Cokot i ogrodzenia z pustakdw betonowy zalewowy P5 wym. 50*50*20cm
e Mala architektura- wiata Smietnika
e Czapka, daszek betonowy o wym.50*20*5cm

1.4. Okreslenia podstawowe .
Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w ST B-00.00.Wymagania ogélne" pkt 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot .

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatow , wykonanych robot oraz
za ich zgodnos$¢ z Dokumentacja Projektowa , Specyfikacjg Techniczng , oraz zaleceniami Inspektora
nadzoru .

2. MATERIALY.
Ogolne ustalenia dotyczace materiatow podano w OST.B-00.00 ,,Wymagania ogdlne" Kod CPV 45000000-



7, pkt 2



2.1. Woda zarobowa do betonu PN-EN 10082004

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wodg zdatng do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych ttuszcze
organiczne, oleje i mut.

2.2.  Wyroby betonowe.

e pustak betonowy zalewowy P50 o wym.50*50*20cm
e daszek betonowy 0 wym.50*20*5cm
Materiat: beton klasy C25/30

Metoda produkcji: wibroprasowane

2.3.  Zaprawy budowlane cementowo-wapienne
Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie. Orientacyjny stosunek
objetosciowy sktadnikow zaprawy dla marki 30:

cement: ciasto wapienne piasek
1 1 6
1 1 7
1 1,7 5
cement: ciasto hydratyzowane piasek
1 1 6
1 1 7

Orientacyjny stosunek objetosciowy sktadnikoéw zaprawy dla marki 50:

Cement ciasto wapienne piasek
1 0,3 4

1 0,5 4,5
i:ement: Wapiennéagydratyzowane: Hiasek
| 0.5 45

Przygotowanie zapraw do robdt murowy cli powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

Zaprawe nalezy przygotowac W takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczeséniej po jej
przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

Do zapraw murarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiotow
lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciagu 7 dni od chwili
zuzycia zaprawy Nic bedzie nizsza niz+5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub gaszone w postaci ciasta
wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktdre powinno tworzy¢ jednolita i jednobarwng masg. bez
grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢
doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

2.4. Impregnat do betonow

Wodorozcienczalny roztwor polimerow siloksanowych do hydrofobowej ochrony $cian i fasad, na zewnatrz.
Cechy

Chroni przed przenikaniem wilgoci. Pozwala oddycha¢ podtozu. Prawie nie zmienia wygladu podtoza.
Bardzo wysoka wytrzymato$¢ na zewnatrz.

Podloza

Cegly, beton, kamien, inne porowate, mineralne powierzchnie.



System

Lekko porowate powierzchnie: 1 warstwa jest z reguty wystarczajaca.
Bardzo porowate powierzchnie: 2 warstwy, stosowa¢ mokre na mokre.
Kolor bezbarwny

Gestos¢ ok. 1

Zawarto$¢ substancji statych wagowo: min 7%

Zawartos¢ LZO 0 g/l

Punkt zaptonu niepalny

Lepkos¢ ok. 15 sek. (Ford 4 do 23°C)

Czas schniecia dla dotyku: 1 godz dla kolejnego malowania: mokre na mokre
Odporno$¢ na temperature 80°C W suchym srodowisku.

3. SPRZET.
Ogolne ustalenia dotyczace sprzetu podano w OST.B-00.00 ,,Wymagania ogdlne" Kod CPV 45000000-7,
pkt 3.

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. TRANSPORT.

Ogolne ustalenia dotyczace transportu podano w OST.B-00.00 ,,Wymagania ogdlne" Kod CPV 45000000-7,
pkt 4.

Materiat i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi §rodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub
utratg statecznosci.

5.WYKONANIE ROBOT

Ogolne ustalenia dotyczace wykonania robot podano w OST.B-00.00 ,,Wymagania ogdlne" Kod CPV
45000000-7, pkt 5

Wymagania ogodlne:

a) Mury nalezy wykonywa¢ warstwami, z zachowaniem prawidtowego wigzania i grubosci spoin, do pionu i
sznura, z zachowaniem zgodnosci z rysunkiem co do odsadzek, wyskokow i otwordow.

b) W pierwszej kolejnosci nalezy wykonywa¢ mury nosne. Scianki dziatowe grubosci ponizej 1 cegly nalezy
murowac nie wczesniej niz po zakonczeniu Scian glownych.

) Mury nalezy wznosi¢ mozliwie rOwnomiernie na catej ich dhugosci. W miejscu potgczenia murdéw
wykonanych niejednoczesnie nalezy stosowac strzepia zazgbione koncowe.

d) Cegly uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu.

Przy murowaniu cegla sucha, zwtaszcza w okresie letnim, nalezy cegly przed utozeniem w murze polewac
lub moczy¢ w wodzie.

e) Wneki i bruzdy instalacyjne nalezy wykonywac jednoczesnie ze wznoszeniem murow.

f) Mury grubo$ci mniejszej niz 1 cegla moga by¢ wykonywane przytemperaturze powyzej 0°C.

g) W przypadku przerwania robot na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie warstwy muréw
powinny by¢ zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem czynnikow atmosferycznych (np. przez
przykrycie folig lub papg). Przy wznawianiu rob6t po dluzszej przerwie nalezy sprawdzi¢ stan techniczny
murow, tacznie ze zdjeciem wierzchnich warstw cegiet i uszkodzonej zaprawy.

h) Zewnetrzne czesci Scian przeznaczone do spoinowania wykonywac ze szczegolng starannoscia, tak aby
lico miato prawidlowe wigzanie i spoiny 0 jednakowej grubos$ci. Licowke uktadac z zastosowaniem listewek
poziomych. Spoiny pionowe sprawdzone za pomoca pionu, powinny wykazywac doktadne krycie przy
dopuszczalnej tolerancji szerokosci spoin do 3 mm.

6. KONTROLA JAKOSCI.



Ogolne ustalenia dotyczace kontroli jakosci robot podano w OST.B-00.00 ,,Wymagania ogélne" Kod CPV
45000000-7, pkt 6

6.1. Materiaty ceramiczne

Przy odbiorze cegly nalezy przeprowadzi¢ na budowie:

sprawdzenie zgodnosci klasy oznaczonej na ceglach z zamowieniem i wymaganiami stawianymi w
dokumentacji technicznej,

proby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:

— wymiardw 1 ksztattu cegly,

— liczby szczerb i peknieg,

— odpornosci na uderzenia,

— przetomu ze zwrdoceniem szczegdlnej uwagi na zawarto$¢ margla.

W przypadku niemoznosci okreslenia jakosci cegly przez probe dorazng nalezy ja podda¢ badaniom
laboratoryjnym (szczegodlnie co do klasy i odpornosci na dziatanie mrozu).

6.2. Zaprawy

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac jej marke i
konsystencje W sposob podany w obowigzujacej normie. Wyniki odbioréw materiatow i wyrobow
po-winny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

6.3. Dopuszczalne odchytki wymiarow dla muréw przyjmowaé wg ponizszej tabeli

ROdzaj OdChyI'ek : ])-opu?zczalne odchylki [m.m] —
mury spoinowane mury niespoinowane

Zwichrowama 1 skrzywienia:
—na 1 metize dlugosei 3 6
—na calej powierzchni 10 20
Odchylenia od pionu
—na wysokosei 1 m 3 6
— na wysokosei kondygnacji 6 10
— na calej wysokosci 20 30
Odchylenia kazdej warstwy od poziomu
—na 1 m dlugosei 1 2
—na calej dlugosci 15 30
Odchylenia gornej warstwy od poziomu .
—na | m dlugosei 1 16
—na calej dlugosci 10
Odchylenia wymiaréw otworow w swietle
o wynuarach:
do 100 cm szerokos¢ +6, -3 +6, -3

wysokosé +15, -1 +15,-10
ponad 100 cm

szerokos¢ +10, -5 +10,-5

wysokosé +15,-10 +15,-10

6.2. Zaprawy

W przypadku, gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac¢ jej marke 1
konsystencje w sposob podany w obowigzujacej normie. Wyniki odbioréw materiatow i wyrobow
powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

7. OBMIAR ROBOT.

Ogolne ustalenia dotyczace obmiaru rob6t podano w OST.B-00.00 ,,Wymagania ogélne" Kod CPV
45000000-7, pkt 7

Jednostka obmiarowa robot jest - m2 muru 0 odpowiedniej grubosci.



Ilo$¢ robot okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora
Nadzoru sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT.
Ogolne ustalenia dotyczace odbioru robot podano w OST.B-00.00 ,,Wymagania og6lne" Kod CPV
45000000-7, pkt 8
8.1. Odbior robot murowych powinien si¢ odby¢ przed wykonaniem tynkow i innych robot
wykonczeniowych. Podstawe do odbioru robot murowych powinny stanowi¢ nastepujace dokumenty: a)
dokumentacja techniczna.

e dziennik budowy,

e zaswiadczenia 0 jako$ci materialdw | wyrobow dostarczonych nabudowe
e protokoty odbioru poszczegdlnych etapow robdt zanikajacych,

e protokoty odbioru materialow i wyrobow.

e wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez budowe.

e ekspertyz techniczne w przypadku, gdy byty wykonywane przed odbiorem budynku
8.2. Wszystkie roboty objete ta specyfikacja podlegaja zasadom odbioru robot zanikajacych.

9. PODSTAW A PLATNOSCI.

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST.B-00.00 ,,Wymagania ogolne" Kod CPV
45000000-7, pkt 9

9.1. Ptaci si¢ za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.

Cena obejmuje:

-dostarczenie materiatow 1 sprz¢tu na stanowisko pracy

-wykonanie $cian, narozy, przewodow dymowych i wentylacyjnych - ustawienie i rozebranie potrzebnych
rusztowan

-uporzadkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materialow

10. PRZEPISY ZWIAZANE.
e umowa zawarta pomi¢dzy Wykonawcg a Zamawiajagcym

e dokumentacja budowlana i wykonawcza ww zadania
e inne dokumenty i ustalenia techniczne prowadzone w trakcie trwania inwestyc;ji.

PN-68B-10020 Roboty murowe z ceglty. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-12050:1996 = Wyroby budowlane ceramiczne.

PN-B-12011:1997  Wyroby budowlane ceramiczne. Cegty kratowki.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i Kryteria zgodnos$ci dotyczace cementu
powszechnego uzytku

PN-B-3000:1990 Cement portlandzki

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i Kryteria zgodnos$ci dotyczace cementow
powszechnego uzytku.

PN-97/B-30003 Cement murarski 15. PN-

88/B-30005 Cement hutniczy 25. PN-86B-

30020 Wapno.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.



SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | OBIORU ROBOT BUDOWLANYCH SST.B-

07.00

KONSTRUKCJE STALOWE

kod CPV 45262410-8

1. WSTEP

1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej ST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
konstrukcji stalowe, zwigzanych z zadaniem pn.;” Ogrodzenie terenu przy Szkole Policealnej —Medyczne
Studium Zawodowe im. PCK w Putawach”.

1.2 Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt.1.1.

1.3 Zakres robot objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie i montaz elementéw konstrukcji stalowych dla przedmiotowego obiektu.

Wykonawca sporzadzi w razie potrzeby wszystkie rysunki warsztatowe pozwalajace Producentowi na
podjecie wytwarzania elementow scalonych.

- dostawa i montaz konstrukcji stalowej zadaszenia z profili stalowych wg. projektu
- dostawa i montaz pokrycia dachu — blachg trapezowa gr.0,75 mm wg. projektu

1.4 Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz z
okresleniami podanymi w OST.B-00.00 Wymagania Ogdlne

1.5 Ogolne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja
Projektowa. ST 1 poleceniami Inspektora. Ogdlne wymagania dotyczgce robot podano w ST Wymagania
Ogolne. Wykonawca konstrukcji powinien by¢ firmg spelniajaca wymagania Normy PNB06200: 1997
wedtug zalacznika D niniejszej normy



2. MATERIALY

2.1 Stal konstrukcyjna

Wszystkie materiaty stosowane do wykonania robot musza by¢ zgodne z wymaganiami niniejszej
specyfikacji i dokumentacji projektoweyj.

Do wykonania robot mogg by¢ stosowane wyroby budowlane spetniajgce warunki okreslone w:

- Ustawie z dnia 7 lipca 1994r. Prawo Budowlane (Dz. U. z 2003r. Nr 207, poz. 2016 z p6zniejszymi
zmianami),

- Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004r. o wyrobach budowlanych (Dz. U z 2004r. Nr 92, poz. 881),

- Ustawie z dnia 30 sierpnia 2002r. o systemie oceny zgodnos$ci (Dz. u. z 2002r. Nr 166, poz. 1360 z
pézniejszymi zmianami).

Na wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego wymagane;j
przez w/w ustawy lub rozporzadzenia wydane na podstawie tych ustaw.

2.2. Stal konstrukcyjna

Do konstrukeji stalowych stosowac:

Stal konstrukcyjna stosowana do wykonywania elementéw konstrukcji stalowych powinna odpowiadaé
wymaganiom norm: PN-EN 10020:2003, PN-EN 10027-1:1994, PN-EN 10027-2:1994, PN-EN
10021:1997, PN-EN 10079:1996, PN-EN 10204+AK:1997, PN-87/H-01104, PN-88/H-01105, a
ponadto:

2.2.1. Wyroby walcowane — ksztaltowniki

- dwuteowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-91/H-93407, PN-H/93419:1997, PNH/
93452:1997 oraz PN-EN 10024:1998,

- katowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 10056-1:2000 oraz PN-EN 10056-
2:1998, PN-EN 10056-2:1998/Ap1:2003,

- rury kwadratowe powinny odpowiada¢ wymaganiom norm PN-EN 10219-1:2000, PN-EN 10219-
2:2000

Ksztattowniki stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny ponadto odpowiadaé
nastepujacym wymaganiom:

- mie¢ atesty hutnicze i za§wiadczenie odbioru,

- mie¢ state ocechowanie,

- mie¢ wybite znaki cechowe.

2.2.2.Wyroby walcowane — blachy:

- blachy uniwersalne powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-H-92203:1994,

- blachy grube powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-H-92200:1994,

Blachy stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny ponadto odpowiada¢ nastgpujacym
wymaganiom:

- mie¢ atesty hutnicze i zaswiadczenie odbioru,

- mie¢ state ocechowanie,

- mie¢ wybite znaki cechowe.

2.2.3. Wlasnosci mechaniczne i technologiczne powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w
PN-EN 10025-1:2005.

- Wady powierzchniowe - powierzchnia walcowki i pretow powinna by¢ bez peknigé, pecherzy i
naderwan,

- Na powierzchniach czotowych niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej, rozwarstwienia i
peknigcia widoczne gotym okiem.

- Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zwalcowania, wtracenia niemetaliczne, wzery,
wypuktosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sg dopuszczalne jezeli:

- mieszcza si¢ w granicach dopuszczalnych odchytek

- nie przekraczajg 0,5 mm dla walcoéwki o grubosci od 25mm i 0,7mm dla walcéwki o grubosci
wigksze;j.

2.2.4. Odbior stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktory powinien by¢



zaopatrzony kazdy element lub partia materialu. Atest powinien zawierac:

- znak wytworcy

- profil

- gatunek stali

- numer wyrobu lub partii

- znak obrobki cieplnej

Cechowanie materialéw wywalcowane na profilach lub na przywieszkach metalowych.

2.2.5. Odbior konstrukcji na budowie winien by¢ dokonany na podstawie protokotu ostatecznego
odbioru konstrukcji w wytworni wraz z o§wiadczeniem wytworni, ze usterki w czasie odbiorow
mi¢dzyoperacyjnych zostaty usunigte. Cechownie farbg na elemencie.

2.3. Zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji stalowej

Elementy stalowe konstrukcji z wyjatkiem blach pokrycia oczysci¢ do 11 stopnia czystosci i zabezpieczy¢
antykorozyjnie przez dwukrotne malowanie farba chlorokauczukowa podktadows i trzykrotnie takaz
nawierzchniowg. Calkowita grubo$¢ powloki powinna wynosi¢ 180+220 um. Mozna zastosowaé inng
powloke malarska, posiadajaca atest ITB, zgodnie z wytycznymi producenta.

2.4. Laczniki.

Sruby, nakretki i inne akcesoria do taczenia konstrukcji stalowych powinny odpowiadaé wymaganiom
norm: PN-ISO 1891:1999, PN-ISO 8992:1996 oraz PN-82/M-82054.20, a ponadto

- Sruby powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN ISO 4014:2002, PN-61/M-82331, PN-91/M-
82341, PN-91/M-82342.

- podktadki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN ISO 887:2002, PN-1SO 10673:2002,.

- do taczenia konstrukcji stalowej z ptyta betonowa na widowni uzywac kotew HILTI.

2.5. Materialy do spawania.

Materiaty do spawania konstrukcji stalowych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-EN
759:2000.

Do spawania konstrukcji ze stali zwyklej stosuje si¢ spawanie elektryczne przy uzyciu elektrod
otulonych EA -146 wg PN-91/M-69430. Elektrody EA-146 s3 to elektrody grubootulone przeznaczone
do spawania konstrukcji stalowych narazonych na obcigzenia statyczne i dynamiczne.

Elektrody powinny mie¢:

- za§wiadczenie jakoSci,

- spetnia¢ wymagania norm przedmiotowych,

- opakowanie, przechowywanie i transport winny by¢ zgodne z wymaganiami obowigzujgcych norm 1
wymaganiami producenta.

- drut spawalniczy powinien odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-EN 12070:2002,

- topniki do spawania elektrycznego powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-73/M-69355 oraz
PN-67/M-69356.

2.6. Skladowanie materialow i konstrukcji.

Konstrukcje 1 materiaty dostarczone na budowe¢ powinny by¢ wytadowywane zurawiami. Do
wyladunku mniejszych elementow, mozna uzy¢ wyciagarek lub wciagnikéw. Elementy cigzkie, dtugie i
wiotkie nalezy przenosi¢ za pomocg zawiesi 1 usztywni¢ dla zabezpieczenia przed odksztatceniem.
Elementy uklada¢ w sposob umozliwiajacy odczytanie znakowania. Elementy do scalania powinny by¢
w miar¢ mozliwosci sktadowane w sgsiedztwie miejsca przeznaczonego do scalania.

Na miejscu sktadowania nalezy rejestrowa¢ konstrukcje niezwtocznie po ich nadejsciu, segregowac i
uktada¢ na wyznaczonym miejscu, oczyszczac i naprawia¢ powstate w czasie transportu ewentualne
uszkodzenia samej konstrukcji jak i jej powloki antykorozyjne;.

Konstrukcje nalezy uktada¢ w pozycji poziomej na podktadkach drewnianych z bali lub desek na
wyrownanej do poziomu ziemi w odlegtosci 2 — 3m od siebie.



Elementy, ktére po wbudowaniu zajmuja potozenie pionowe sktadowa¢ w tym samym potozeniu.
Elektrody sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone przed
zawilgoceniem.

Laczniki, $ruby, nakretki, podktadki sktadowaé w magazynie w skrzynkach lub beczkach.

2.7. Badania na budowie.

Kazda partia materialu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyska¢ akceptacje
Inspektora Nadzoru.

Kazda konstrukcja dostarczona na budowe podlega odbiorowi pod wzgledem:

- jakosci materiatow, spoin, otworéw na $ruby,

- zgodno$ci z projektem,

- zgodno$ci z atestem wytworni,

- jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji,

- jakos$ci powlok antykorozyjnych.

Odbidr konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen w
czasie transportu potwierdza Inspektor Nadzoru wpisem do dziennika budowy.

2.8.Blacha trapezowa TR 35/207 gr.0,75mm

Blachy wykonane ze stali S250GD, S280GD, S320GD, S350GD, powlekanych powlokami aluminiowo-
cynkowymi (AZ150 lub AZ185), powtokami cynkowymi (Z200 i Z225) oraz powtokami organicznymi
SP poliester 15 mm.

Szeroko$¢ krycia 940 mm

Granica plastycznosci 280 MPa, 320 MPa
Wytrzymatos$¢ na rozcigganie 360 MPa, 390 MPa
Wspotczynnik materialowy YMI1=1,10

3. SPRZET

Wytworca konstrukcji w programie wytwarzania i Wykonawca w programie montazu obowigzani sg do
przedstawienia Inspektorowi Nadzoru do akceptacji wykaz zasadniczego sprzgtu. Inspektor jest
uprawniony do sprawdzenia, czy urzadzenia dzwigowe posiadajg wazne swiadectwa wydane przez Urzad
Dozoru Technicznego. Wykonawca na zadanie Inzyniera jest zobowigzany do probnego uzycia sprzgtu w
celu sprawdzenia jego przydatnosci. Sprawdzenie powinno odbywac¢ si¢ w obecnosci przedstawiciela
Inspektora.

3.1. Sprzet do transportu i montazu konstrukcji.

Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywac zurawi, wyciagarek, dzwignikow, podnos$nikow,
podnosnikéw 1 innych urzadzen. Wszelkie urzadzenia dzwigowe, zawiesia i1 trawersy podlegajace
przepisom o dozorze technicznym powinny by¢ dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami
uprawniajacymi do ich eksploatacji.

3.2. Sprzet do zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukeji stalowej

Roboty zwigzane z zabezpieczeniem antykorozyjnego konstrukcji moga by¢ wykonywane r¢cznie lub
mechanicznie przy uzyciu sprzgtu zalecanego przez producenta zestawu malarskiego (pedzel, watek

lub pistolet).

Niezbedne sg rowniez przyrzady pomiarowe:

- grzebien do mierzenia grubos$ci warstwy mokrej 25-2000,

- elektroniczny/magnetyczny aparat do mierzenia grubos$ci warstwy suchej, do 1500,

- ewentualnie przyrzad do mierzenia wilgotnosci w danej warstwie.

3.3. Sprzet do robét spawalniczych.

Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie ztaczy zgodnie z technologia

spawania i dokumentacja konstrukcyjng.



Spadki napigcia pradu zasilajacego nie powinny by¢ wigksze jak 10%.

Eksploatacja sprzetu powinna by¢ zgodna z instrukcja.

Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzadzone:

- spawarki powinny sta¢ na izolujagcym podwyzszeniu i by¢ zabezpieczone od wplywow
atmosferycznych,

- sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach,

- stanowisko robocze powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami bhp i1 przeciwpozarowymi,
zabezpieczone od wptywow atmosferycznych, oswietlone z dostateczng wentylacja.
Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Inzyniera.

3.4. Sprzet do polaczen na Sruby i kotwy HILTI.

Do scalania elementéw nalezy stosowac¢ dowolny sprzet. Do kotew HILTI stosowaé urzadzenia
zalecane przez producenta (np. klucz dynamometryczny itp.).

4. TRANSPORT

4.1 Transport zewnetrzny (od dostawcy na miejsce budowy).

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie wyrobow ze stali konstrukcyjnej powinny odbywac sig tak,
aby powierzchnia stali byla zawsze czysta, wolna zwlaszcza od substancji aktywnych chemicznie i
zanieczyszczen mogacych utrzymywac wilgo¢. Wyroby ze stali konstrukcyjnej powinny by¢ utrzymywane
w stanie suchym i sktadowane nad gruntem na odpowiednich podporach.

Niedopuszczalne jest dlugotrwale sktadowanie stali niezabezpieczonych przed opadami.

Wyroby ze stali konstrukcyjnej muszg posiada¢ oznaczenia i cechy zgodnie z PN- 73/H-011 02.
Oznaczenia i cechy muszg by¢ zachowane w catym procesie wytwarzania konstrukcji.

Konstrukcja przed wysytka powinna by¢ zabezpieczona przed korozja i wysytana w kolejno$ci uzgodnione;j
z wykonawcg montazu. Wszystkie elementy konstrukcji powinny by¢ tadowane na $rodki transportu w ten
sposob, aby mogty by¢ transportowane i roztadowywane bez powstania nadmiernych napre¢zen, deformacji
lub uszkodzen. Przewozone elementy powinny by¢ zatadowane w ten sposdb, aby nie przekraczaly zadnej
z odpowiednich skrajni ustalonych przez normy.

4.2 Odbior konstrukeji po roztadunku.

Podczas odbioru po roztadunku nalezy sprawdzi¢ czy elementy konstrukcyjne sg kompletne 1
odpowiadaja zatozonej w Dokumentacji Projektowej geometrii. Dopuszczalne odchytki nie powinny
przekracza¢ odchytek podanych w pkt. 4.7. PN-B-06200. Odbidr powinien by¢ dokonany w obecnosci
przedstawiciela Inzyniera i powinien by¢ przez Inzyniera zaakceptowany. Wytwdrca konstrukeji
powinien dostarczy¢ wszystkie elementy konstrukcji przez siebie wytworzone, a takze wszystkie
elementy stalowe, ktore beda uzyte na miejscu budowy np. komplet §rub. Z dostawy wytaczone sg farby i
materiaty spawalnicze, ktorych stosowanie jest ograniczone okresami gwarancji.

4.3. Likwidacja uszkodzen transportowych

Jesli usuwanie odchylek 1 uszkodzen Inzynier uzna za konieczne, to Wytworca przedstawia Inzynierowi
Projektu. do akceptacji projekt technologiczny i harmonogram usuwania odchytek. Inzynier moze
zastrzec, jakich prac nie mozna wykonywac bez obecnosci przedstawiciela Inzyniera. Koszt prac ponosi
Wytwadrca konstrukeji, a do ich wykonania powinien przystapi¢ tak szybko, jak jest to mozliwe ze
wzgledow technicznych. Po zakonczeniu prac Wykonawca montazu dokonuje odbioru w obecnosci
przedstawiciela Inzyniera. Jesli po prostowaniu (usuwaniu odchytek) wystepuja pekniecia lub inne
uszkodzenia, element (lub jego cz¢s$¢) zostaje zdyskwalifikowany.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Wykonanie warsztatowe

5.1.1 Wymagania ogdlne

Konstrukcja stalowa bedzie klasy 3. Potaczenia warsztatowe bedg spawane.



5.1.2 Wykonanie i tolerancja

Wykonanie warsztatowe i tolerancja wg PN-B-06200 (pkt.4, tablice: 4do9).

5.1.3 Polaczenia spawane

Przygotowanie krawedzi do spawania wg PN-M-69014. Spawanie nalezy prowadzi¢ zgodnie z
wymaganiami PN-B-06200 (pkt.5). Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegajg badaniu, ocenie jakosci i
odbiorowi zgodnie z wymaganiami PN-B-06200 (pkt.9.4, tablica 19, oraz zatacznik B). Szczeg6lng uwagge
nalezy zwrdci¢ na spawane potaczenia doczotowe.

5.1.4 Zabezpieczenie antykorozyjne

Zabezpieczenie antykorozyjne nalezy wykona¢ zgodnie z wymaganiami PN-B-06200 (pkt.B), oraz PN- EN
ISO 12944-7. Powierzchnia stali bezposrednio przed natozeniem powloki gruntujacej powinna by¢
oczyszczona do stopnia St2 wg. PN-EN 1SO 12944-4,

5.2 Wbudowywanie konstrukcji na placu budowy.

Rozpoczecie robdt moze nastapi¢ po pisemnym zaakceptowaniu przez Inspektora programu montazu.
Program sporzadzany jest przez Wykonawce montazu. Wykonawca moze skorzysta¢ ze sposobu montazu
konstrukcji, opracowanego przez konstruktora i zamieszczonego w opisie do czesci konstrukcyjnej
projektu.

5.3 Akceptowanie stosowanych technologii.

Jesli jaka$ z czynno$ci technologicznych nie jest okreslona jednoznacznie w Dokumentacji Projektowe;,
lub zachodzi konieczno$¢ zmiany technologii Wykonawca musi uzyskac¢ akceptacje Inspektora

5.4 Kontrola wykonywanych robot.

Inspektor jest uprawniony do wyznaczenia harmonogramu czynnos$ci kontrolnych, badawczych i odbioréw
czesciowych, na czas ktorych nalezy przerwac roboty. W zalezno$ci od wyniku badan Inspektor podejmuje
decyzje o kontynuowaniu robot.

5.5 Montaz 1 scalanie konstrukcji na miejscu budowy.

5.5.1 Sktadowanie konstrukcji na placu budowy.

Obowigzkiem Wykonawcy montazu jest przygotowanie placu sktadowego konstrukeji i udostepnienie go
Wytworcy. Konstrukcje na placu budowy nalezy uktada¢ zgodnie z projektem technologii montazu.
Konstrukcja nie moze bezposrednio kontaktowac si¢ z gruntem lub woda, sposéb uktadania konstrukeji
powinien zapewnic:

- jej statecznos$¢ 1 nieodksztatcalnose,

- dobre przewietrzenie elementéw konstrukcyjnych,

- dobrg widocznos¢ oznakowania elementow sktadowych,

- zabezpieczenie przed gromadzeniem si¢ wod opadowych, $niegu, zanieczyszczen itp.

5.6.

Blach¢ mocuje si¢ do:

a) Ptatwi / belek zelbetowych, §cian murowanych z blokow pelnych lub $cian betonowych za pomocg
tacznikoéw stalowych minimum O4,5x55 mm, lub gwozdzi osadzanych pirotechnicznie o §rednicy
minimum 4,30 mm w

liczbie:

- jeden tacznik w kazdym zaglebieniu fali — przy rozstawie platwi do 600 cm

- dwa taczniki w kazdym zaglebieniu fali na zaktadach blach na podporach oraz na podporach skrajnych

— przy rozstawie ptatwi od 600 cm do 750 cm,

b) Platwi / belek stalowych za pomocg wkretow stalowych minimum O4,5x25 mm lub gwozdzi
osadzanych pirotechnicznie o $rednicy minimum 4,20 mm w liczbie:

- jeden tacznik w kazdym zaglebieniu fali — przy rozstawie ptatwi do 600 cm

- dwa taczniki w kazdym zaglebieniu fali na zaktadach blach na podporach oraz na podporach skrajnych

— przy rozstawie ptatwi od 600 cm do 750 cm,

c) Patwi / belek drewnianych za pomoca wkretow stalowych minimum O5,5x55 mm w liczbie:

- jeden tacznik w kazdym zaglebieniu fali — przy rozstawie ptatwi do 600 cm



- dwa taczniki w kazdym zaglebieniu fali na zaktadach blach na podporach oraz na podporach skrajnych
— przy rozstawie ptatwi od 600 cm do 750 cm,

Potaczenie podtuzne arkuszy blach wykonuje si¢ za pomoca nitow stalowych jednostronnych o $rednicy
minimum 4,00 mm i dlugo$ci minimum 10 mm w rozstawie maksimum 250 mm lub wkretow
samowiercacych o $rednicy minimum fi4,20 mm i dlugo$ci minimum 16 mm w rozstawie maksimum 250
mm.

Obwod dachu nalezy zabezpieczy¢ obrobka blacharska 1 welng skalng lub mineralng o grubo$ci minimum
60 mm i gestosci minimum 80 kg/m3.

Klasyfikacja odpornosci ogniowej przy poziomie wykorzystania dopuszczalnego obcigzenia blachy aql*
wedhug kryteriow normy PN-EN 13501-2: 2007, przy czym dopuszcza si¢ zmiang¢ kata nachylenia
przekrycia w zakresie od 0° do 25°.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Zakres kontroli jako$ci robot obejmuje:

a) na etapie wstepnym:

» weryfikacje¢ jakosci prac warsztatowych, kontroli jako$ci w wytworni,
* pomiary geometrii i sprawdzenie odchylek pojedynczych elementow
* badanie potaczen spawanych

» kontrola wzrokowa i kontrola grubosci powtok malarskich

* jakos¢ tacznikow.

b) po zakonczeniu montazu i malowania:

* sprawdzenie og6lnej geometrii Ustroju

* sprawdzenie polaczen montazowych

* sprawdzenie wykonczenia zakotwien

* koncowy pomiar powtok malarskich

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robot podano w OST.B-00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt.7.
Jednostkami obmiarowymi jest;

dla konstrukcji stalowej -1 tona

dla blachy trapezowej -1m2

8. ODBIOR ROBOT

8.1 Ogdlne zasady odbioru robot

Wszystkie roboty objete niniejszym rozdziatem podlegajag Odbiorowi Czgsciowemu wg zasad ujetych w
Specyfikacji ST Wymagania ogdlne.

8.2 Rodzaje odbioréw

8.2.1 Odbior dostawy stali

Odbidr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie zaswiadczenia, w ktore powinna by¢
zaopatrzona kazda dostawa stali. Zaswiadczenie to powinno zawierac:

. znak wytworcy,

. gatunek stali,

. numer wyrobu lub partii,

. znak obrobki cieplne;j.

8.2.2 Odbior zmontowanej konstrukcji stalowe;j.

a) odbior konstrukcji powinien by¢ dokonany przez Inzyniera oraz wpisany do Dziennika Budowy,
b) odbiér powinien polegac na sprawdzeniu zgodnosci uzytych profili z rysunkami roboczymi
konstrukcji stalowej i postanowieniami niniejszej Specyfikacji,

C) sprawdzenie zgodno$ci wykonanej konstrukcji stalowej z rysunkami roboczymi obejmuje:



. zgodno$¢ uzytych profili
. prawidtowe wykonanie potaczen spawanych i skrecanych

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1 Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Cena jednostkowa obejmuije:

a) wykonanie konstrukcji jako catosci

- prace przygotowawcze,

- dostarczenie materialow przewidzianych do wykonania robot,

- badanie i obrobka elementoéw stalowych do scalania,

- scalenie elementow i ich spawanie,

- przygotowanie podtoza 1 zabezpieczenie antykorozyjne lub jesli to jest wymagane zabezpieczenie
ogniochronne konstrukcji,

- wykonanie niezb¢dnych pomiaréw i badan wymaganych przez SST lub zleconych przez Inzyniera,
- gromadzenie wynikow przeprowadzonych badan.

b) Transport konstrukcji

- zaladunek konstrukcji na $rodki transportu,

- przewiezienie konstrukcji z wytworni na plac budowy,

- roztadunek konstrukcji na placu sktadowym na budowie,

- usuniecie uszkodzen powstatych w trakcie transportu.

) Montaz konstrukcji

- prace przygotowawcze,

- montaz rusztowan i pomostow roboczych jesli sa konieczne,

- montaz wstepny z regulacja geometrii,

- stale zespolenie elementow przez spawanie,

- wykonanie innych potaczen (na $ruby),

- usunigcie ewentualnych usterek,

- demontaz ewentualnych rusztowan i pomostow roboczych,

- uporzadkowanie miejsca robot,

- wykonanie niezbednych pomiardéw i badan wymaganych SST lub zleconych przez Inzyniera,
- gromadzenie wynikow przeprowadzonych pomiaréw i badan.

Cena zawiera rowniez zapas na odpady 1 ubytki materiatowe.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
e umowa zawarta pomigedzy Wykonawca a Zamawiajagcym

e dokumentacja budowlana i wykonawcza ww zadania
e normy
¢ inne dokumenty i ustalenia techniczne prowadzone w trakcie trwania inwestycji.

PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.
PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na goraco z niestopowych stali konstrukcyjnych. Warunki
techniczne dostawy.

PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych. Nazwy i okreslenia.
PN-EN 10020:2003 Definicje i klasyfikacja gatunkow stali.

PN-EN 10027-1:1994 Systemy oznaczenia stali. Znaki stali, symbole gtowne.
PN-EN 10027-2:1994 Systemy oznaczenia stali. Systemy cyfrowe.

PN-EN 10021:1997 Ogolne techniczne warunki dostawy stali 1 wyrobow stalowych.
PN-EN 10079:1996 Stal. Wyroby. Terminologia.

PN-EN 10204+AK:1997 Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentow kontroli.
PN-87/H-01104 Stal. Pétwyroby wyroby hutnicze. Cechowanie.



PN-88/H-01105 Stal. Potwyroby i wyroby hutnicze. Pakowanie,
przechowywanie i transport. PN-EN  10056-1:2000 Katowniki
roOwnoramienne 1 nieréwnoramienne ze stali konstrukcyjnej. Wymiary.

PN-EN 10056-2:1998 Katowniki rownoramienne 1 nierdwnoramienne e stali
konstrukcyjnej.

Tolerancje

ksztattu i wymiaréw.

PN-EN 10056-2:1998/Ap1:2003 (poprawka) Katowniki rownoramienne i
nieréwnoramienne e stali konstrukcyjnej. Tolerancje ksztattu i wymiarow.
PN-H-92203:1994 Stal. Blachy

uniwersalne. Wymiary. PN-H-

92200:1994 Stal. Blachy grube.

Wymiary.

PN-EN 10219-1:2000 Ksztattowniki zamknigte ze szwem wykonywane

na zimno ze stali konstrukcyjnych niestopowych i drobnoziarnistych.

Warunki techniczne dostawy.

PN-EN 10219-2:2000 Ksztaltowniki zamknigte ze szwem wykonywane na
zimno ze stali konstrukcyjnych niestopowych i drobnoziarnistych. Tolerancje,
wymiary i wielkosci statyczne. PN-73/H-93460.00 Ksztattowniki stalowe

giete na zimno otwarte.

PN-73/H-93460.01 Ksztattowniki stalowe gi¢te na zimno otwarte.

PN-ISO 1891:1999 Sruby, wkrety, nakretki i akcesoria. Terminologia.

PN-ISO 8992:1996 Czgsci ztaczne. Ogolne wymagania dla Srub, wkretow,
$rub dwustronnych i nakretek.

PN-82/M-82054.20 Sruby, wkrety i nakretki. Pakowanie,

przechowywanie i transport. PN-EN ISO 4014:2002 Sruby z tbem
szesciokatnym. Klasa doktadnosci A 1 B.

PN-61/M-82331 Sruby pasowane z fbem sze$ciokatnym.

PN-91/M-82341 Sruby pasowane z tbem sze$ciokatnym z

gwintem krotkim. PN-91/M-82342 Sruby pasowane z fbem

szesciokatnym z gwintem dlugim.

PN-EN ISO 887:2002 Podktadki okragte do srub, wkretéw 1 nakretek ogdlnego
przeznaczenia. Uktad og6lny.

PN-EN 759:2000 Spawalnictwo. Materialy dodatkowe do spawania.
PN-91/M-69430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i
napawania stali. Ogélne wymagania 1 badania.

PN-EN 12070:2002 Materiaty dodatkowe do spawania. Druty elektrodowe, druty i
prety do spawania tukowego stali odpornych na petzanie. Klasyfikacja.
PN-73/M-69355 Topniki do spawania i

napawania tukiem krytym. PN-7/M-69356

Topniki do spawania Zuzlowego.

PN-EN ISO 8504-1:2002 Przygotowanie podlozy stalowych przed naktadaniem
farb 1 podobnych produktow. Metody przygotowania powierzchni. Czg$¢ 1:
Zasady ogolne.

PN-EN ISO 8504-2:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem
farb 1 podobnych produktow. Metody przygotowania powierzchni. Czes¢ 2:
Obrobka strumieniowo — $cierna.

PN-EN ISO 12944-1:2001 Farby 1 lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji
stalowych za pomocg ochronnych systeméw malarskich. Czes$¢ 5: Ochronne
systemy malarskie.



PN-EN ISO 12944-7:2001 Farby 1 lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji
stalowych za pomoca ochronnych systemow malarskich. Cze$¢ 7: Wykonywanie i
nadzoér prac malarskich.

10.2. Inne

Poradnik majstra budowlanego. Arkady Sp. z 0. 0. Warszawa 2003, 2004r.,
»Dokumentacja i specyfikacje w zamdwieniach publicznych”, W. Golinski, A.
Krupa, K. Staskiewicz, Warszawa 2005r.



