
SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA 

WYKONANIA I ODBIORU ROBÓT BUDOWLANYCH 

SST.B-01.00 

 

Roboty rozbiórkowe 
Kod CPV 45111100-9 

 

1. Wstęp 

1.1. Przedmiot SST 

Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące wykonania i 

odbioru robót związanych z rozbiórką i demontażem elementów, które zostaną w związku z zadaniem 

pn.;”Ogrodzenie terenu przy Szkole Policealnej –Medyczne Studium Zawodowe im. PCK w Puławach”. 

 
1.2. Zakres robót objętych SST 

Roboty, których dotyczy specyfikacja obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu 

wykonanie rozbiórki n/w elementów: 
Rozbiórce podlegają: 

 

- Rozbiórka istniejącego ogrodzenia 

- Wywóz i utylizacja materiałów z rozbiórki 

 

1.3. Ogólne wymagania dotyczące Robót 

Ogólne wymagania dotyczące Robót podano w OST.B-00.00 „Wymagania ogólne" pkt.3. 

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakość wykonania Robót oraz za ich zgodność z Dokumentacją 

Projektowa i ST. 

 
2. MATERIAŁY 

Dla robót objętych niniejszą specyfikacją materiały nie występują. 

Materiały uzyskane z rozbiórek do ewentualnego ponownego wbudowania zakwalifikuje Inwestor. 

 
3. SPRZĘT 

Ogólne wymagania dotyczące Robót podano w OST.B-00.00 „Wymagania ogólne" pkt.3. 

Do rozbiórek może być użyty dowolny sprzęt ręczny lub mechaniczny (łomy, kilofy, oskardy, młoty, 

łopaty, szufle, wiadra, taczki, piły do metalu i drewna, wciągarki, rusztowania systemowe, pomosty 

wewnętrzne) oraz mechaniczny (młoty pneumatyczne ręczne). 

Wymagania dotyczące sprzętu i maszyn niezbędnych do wykonania robót budowlanych zgodnie z 

założoną jakością. Roboty związane z rozbiórką będą wykonywane ręcznie i mechanicznie. Caty sprzęt 

potrzebny na placu budowy zostanie dostarczony przez Wykonawcę, włącznie z ewentualnymi 

rusztowaniami, podnośnikami i oświetleniem, Wykonawca powinien posługiwać się sprzętem 

zapewniającym spełnienie wymogów jakościowych, ilościowych i wymogów bezpieczeństwa, 

Zastosowany przy prowadzeniu robót sprzęt nie może powodować uszkodzeń pozostałych, nie 

rozbieranych elementów. Wykonawca jest zobowiązany do używania jedynie takiego sprzętu, który nie 

spowoduje niekorzystnego wpływu na środowisko i jakość wykonywanych robót. Przypomina się o 

ograniczeniach w stosowaniu urządzeń o wysokim poziomie hałasu. Urządzenia takie, jak hydrauliczne 

młoty do kruszenia, mogą być używane tylko przy spełnieniu określonych warunków. Potrzebny sprzęt: 

-Koparko-ładowarka, 

- Samochód samowyładowczy, 

- Samochód skrzyniowy, 



4. TRANSPORT 

Ogólne wymagania dotyczące Robót podano w OST.B-00.00 „Wymagania ogólne" pkt.4. 

Transport materiałów z rozbiórki wykonywany może być dowolnymi środkami 

transportowymi z zastosowaniem mechanicznego załadunku. 

Załadunek, transport jak i wyładunek materiałów z rozbiórek musi odbywać się z zachowaniem 

wszelkich środków ostrożności i bezpieczeństwa ludzi pracujących przy robotach rozbiórkowych. Gruz 

będzie wywożony w miarę postępowania robót rozbiórkowych. Gruz będzie ładowany do kontenerów 

znajdujących się na terenie budowy lub na samochody ciężarowe samowyładowcze dojeżdżające do 

obiektu i wywożony na autoryzowane wysypiska. Wybór środka transportu zależy od warunków 

lokalnych. Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy powinny spełniać wymagania dotyczące 

przepisów ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obciążeń na osie, zabezpieczenia ładunku , 

wymiarów ładunku i innych parametrów technicznych. Wykonawca będzie usuwał na bieżąco, na własny 

koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach 

do terenu budowy. 

Przewożone ładunki należy zabezpieczyć przed spadaniem i pyleniem na trasie przejazdu. 

 

5. WYKONANIE ROBÓT 

5.1. Roboty przygotowawcze 

Przed przystąpieniem do robót rozbiórkowych należy: 

- teren zabezpieczyć (ogrodzić) i oznakować zgodnie z wymogami BHP, 

5.2. Roboty rozbiórkowe 

5.2.1. Wymagania ogólne 

Roboty prowadzić zgodnie z rozporządzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 r. (Dz.U. Nr 47 

poz. 401) w sprawie bezpieczeństwa i higieny pracy podczas wykonywania robót budowlanych. 

Prace rozbiórkowe wykonywać ręcznie. Przy rozbiórkach konstrukcyjnych należy bezwzględnie 

przestrzegać przepisów BHP i wykonać stosowne zabezpieczenia. 

- Uzyskany gruz betonowy i złom składować w pryzmach, przygotowanych do załadunku i wywozu na 

wskazane przez inwestora miejsce. 

 
6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 

Ogólne wymagania dotyczące kontroli robót podano w OST.B-00.00 „Wymagania ogólne" pkt.6. 

6.1. Kontrola jakości wykonywanych robót polega na sprawdzeniu kompletności 

dokonanej rozbiórki i sprawdzeniu braku zagrożeń w miejscu wykonywanych robót. 

 
7. OBMIAR ROBÓT 

Ogólne wymagania dotyczące obmiaru robót podano w OST.B-00.00 „Wymagania ogólne" pkt.7. 

7.1. Obmiaru robót dokonuje się w jednostkach zastosowanych w dokumentacji kosztorysowej. 

Ilości robót rozbiórkowych mogą ulec zmianie na podstawie decyzji Inspektora Nadzoru. 

 
8. ODBIÓR ROBÓT 

Ogólne wymagania dotyczące odbioru robót podano w OST.B-00.00 „Wymagania ogólne" pkt.8. 

Wszystkie roboty objęte niniejsza specyfikacją podlegają zasadom odbioru robót 

zanikających. 

 
9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 

Ogólne wymagania dotyczące płatności za wykonane roboty podano w OST.B-00.00 „Wymagania 

ogólne" pkt.9. 

Płaci się za wykonane i odebrane protokółem roboty, zgodnie z wymaganiami określonymi w 

dokumentacji budowy. 



10. PRZEPISY ZWIĄZANE 

• umowa zawarta pomiędzy Wykonawcą a Zamawiającym 

• dokumentacja budowlana i wykonawcza ww. zadania 

• normy 

• inne dokumenty i ustalenia techniczne prowadzone w trakcie trwania inwestycji. 

 

- Szczegółowe przepisy z zakresu warunków BHP przy robotach rozbiórkowych – Rozp. Min. Bud. 

i Przemysłu Mat. Bud. z dnia 28.03.72 - Dz. U. Nr. 13 poz. 93 z późniejszymi zmianami 

- Rozporządzenie Ministra Gospodarki z dnia 14 sierpnia 1998 r., w sprawie sposobów bezpiecznego 

użytkowania oraz warunków usuwania wyrobów zawierających azbest (D.U. nr 138, poz. 895 z późn. 

zmianami) 

- Rozporządzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 2 kwietnia 1998 roku w sprawie zasad 

bezpieczeństwa i higieny pracy przy zabezpieczaniu i usuwaniu wyrobów zawierających azbest oraz 

programu szkolenia w zakresie bezpiecznego użytkowania takich wyrobów (D.U. z dnia 10 kwietnia 

1998r.) 



SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA 

WYKONANIA I ODBIORU ROBÓT BUDOWLANYCH 

SST.B-02.00 

WZNOSZENIE OGRODZEŃ 
Kod 45342000-6 

 

1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot SST 

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (SST) są wymagania dotyczące wykonania 

i odbioru ogrodzeń na obiekcie, w ramach przedsięwzięcia inwestycyjnego pn.”Ogrodzenie terenu przy 

Szkole Policealnej –Medyczne Studium Zawodowe im. PCK w Puławach”. 

 
1.2. Zakres stosowania SST 

Specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji 

robót wymienionych w pkt. 1.1. 

Odstępstwa od wymagań podanych w niniejszej specyfikacji mogą mieć miejsce tylko w przypadkach 

małych prostych robót i konstrukcji drugorzędnych o niewielkim znaczeniu, dla których istnieje pewność, 

ze podstawowe wymagania będą spełnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie 

doświadczenia i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlanej. 

 
1.3. Zakres robót objętych SST 

Zakres robót obejmuje budowę-dostawę i montaż : 

 

• Wykonanie nowego ogrodzenia. 

1.3.1. Ogrodzenie od strony bloku- ogrodzenie składa się z systemowych przęseł paneli 3D 

ogrodzeniowych o wym. 250x150 cm wykonanych z drutu 5 mm montowanych do słupków metalowych 

ocynkowanych 40 x60x2mm zakotwionych w cokole z pustaka betonowe P5 50x20x20cm na 

fundamencie o wym.0,20x0,80m z betonu C16/20 zbrojenie z prętów 4xØ12, strzemiona Ø6 co 30 cm. 

Wszystkie elementy stalowe ogrodzenia powinny być ocynkowane ogniowo i malowane farbami 

proszkowymi w kolorze RAL 6005 ciemnozielony 

Ogrodzenie z bloczków betonowych zalewowych P50 o wym.50*20*20cm na fundamencie o 

wym.0,20x0,80m z betonu C16/20 zbrojenie z prętów 4xØ12, strzemiona Ø6 co 30 cm. 

 

 

1.3.2. Ogrodzenie od strony ul. Kraszewskiego- ogrodzenie składa się z systemowych  

przęseł paneli 3D ogrodzeniowych o wym. 250x150 cm wykonanych z drutu 5 mm 

montowanych do słupków metalowych ocynkowanych 40 x60x2mm zakotwionych w cokole 

z pustaka betonowe P5 50x20x20cm na fundamencie o wym.0,20x0,80m z betonu C16/20 

zbrojenie z prętów 4xØ12, strzemiona Ø6 co 30 cm. Wszystkie elementy stalowe ogrodzenia 

powinny być ocynkowane ogniowo i malowane farbami proszkowymi w kolorze RAL 6005 

ciemnozielony. 

Ogrodzenie z bloczków betonowych zalewowych P5 o wym.50*20*20cm na fundamencie o wym.0,20x0,80m z 

betonu C16/20 zbrojenie z prętów 4xØ12, strzemiona Ø6 co 30 cm. 

 

 
1.3.3. Brama i furtka nr 1 - od strony ul. Kraszewskiego 

Brama nr 1 - przesuwna z systemowych paneli ogrodzeniowych 250x150 z prętów ø 5 o szer. 430 cm i 



wys. 161 cm na fundamencie betonowym z betonu min. C12/15 - wg. rys. szczegółowych. 

Furtka nr 1 - z systemowych paneli ogrodzeniowych 250x150 z prętów ø 5 o szer. 120 cm i wys. 150 cm 

- wg. rys. szczegółowych. 

 
 
1.4. Określenia podstawowe 

Określenia podane w niniejszej Specyfikacji są zgodne z odpowiednimi normami oraz określeniami 

podanymi w OST.B-00.00 Kod CPV 45000000-7 „Wymagania ogólne”. 

Pozostałe określenia podstawowe są zgodne z obowiązującymi, odpowiednimi polskimi normami i z 

definicjami podanymi w specyfikacji technicznej „Wymagania ogólne" punkt 1.4. 

 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z dokumentacja 

projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogólne wymagania dotyczące robót podano w OST.B- 

00.00 Kod CPV 45000000-7. 

 
2. MATERIALY 

Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania podano w OST.B -00.00 Kod 

CPV 45000000-7 „Wymagania ogólne” pkt 2. 

 

2.1. Ogólne wymagania dotyczące materiałów i wyrobów 

Wykonawca jest zobowiązany do: 

 

• dostarczenia materiałów i wyrobów zgodnie z wymaganiami specyfikacji technicznych, 

• stosowania materiałów i wyrobów produkcji krajowej lub zagranicznej, posiadających aprobatę 

techniczna odpowiednich instytutów badawczych, 

• poinformowania Inżyniera ( Inspektora Nadzoru) przed rozpoczęciem dostaw o proponowanych 

źródłach materiałów oraz uzyskania zgodę Inżyniera. 

 

2.2. Ogrodzenie 

Ogrodzenie składa się z systemowych przęseł; 

• panele 3D ogrodzeniowych o wym. 250x150 cm wykonanych z drutu 5 mm 

• słupki metalowe ocynkowane, powlekane o wym.40 x60x2mm 

• obejmy do paneli 40x60mm (3szt na słupek) 

Wszystkie elementy stalowe ogrodzenia powinny być ocynkowane ogniowo i malowane farbami 

proszkowymi w kolorze RAL 6005 ciemnozielony 

• deska betonowa prefabrykowana cokołowa płaska wysokości 20cm z betonu B-15 

• systemowe łączniki betonowe 

• pustak betonowy zalewowy P50 o wym.50*50*20cm 

• daszek betonowy o wym.50*20*5cm 

• Brama dwuskrzydłowa o wym.4,50x1,50m z profili zamkniętych i zabezpieczonych 

antykorozyjne i wypełniona panelami 3D wykonanych z drutu 6/5/6/mm 

• Furtka 100x150cm z profili zamkniętych i zabezpieczonych antykorozyjne i wypełniona panelami 

3D wykonanych z drutu 5 mm 

• Brama przesuwna o wym.4,30*1,50cm z profili zamkniętych i wypełniona panelami 3D 

wykonanych z drutu 5 mm 

 

 

 



3. SPRZET 

Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w OST.B-00.00 Kod CPV 45000000-7 „Wymagania 

ogólne” pkt 3. 

 
4. TRANSPORT 

Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w OST -00.00 Kod CPV 45000000-7 „Wymagania 
ogólne” pkt 4. 

Materiały i elementy powinny być przewożone odpowiednimi środkami transportu, oraz zgodnie z 

przepisami BHP i ruchu drogowego. 

Sposób składowania wg OST.B-00.00 Wymagania ogólne 

 
5. WYKONANIE ROBÓT 

Ogólne zasady wykonania robót podano w OST.B-00.00 Kod CPV 45000000-7 „Wymagania ogólne” pkt 

5. 

5.1. Organizacja robót 

Roboty należy prowadzić zgodnie z dokumentacja techniczna przy udziale środków, które zapewnią 

osiągniecie projektowanej wytrzymałości, układu geometrycznego i wymiarów konstrukcji. 

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robót 

uwzgledniający wszystkie warunki, w jakich będą wykonywane roboty montażu ogrodzeń . 

 
6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 

Kontrola jakości polega na sprawdzeniu zgodności wykonania robót z projektem oraz wymaganiami 

podanymi w punkcie 6 . 

Roboty podlegają odbiorowi. 

6.1 Badania przed przystąpieniem do robót 

Przed przystąpieniem do robót Wykonawca powinien sprawdzić czy materiały posiadają atest wyrobu 

według punktu 2.1. niniejszej specyfikacji technicznej. 

 
 

7. OBMIAR ROBÓT 

Ogólne zasady obmiaru podano w OST.B-00.00 .Wymagania ogólnepkt.7. 

Jednostka obmiarowa dla ogrodzenia – 1 mb lub 1 m2 

 
8. ODBIÓR ROBÓT 

Ogólne zasady odbioru robót podano w OST.B-00.00 .Wymagania ogólne.pkt.8 

Wszystkie roboty objęte SST podlegają zasadom odbioru robót zanikających. 

Roboty uznaje się za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, specyfikacjami technicznymi i 

wymaganiami Inżyniera jeżeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji według punktu 6 

dały wyniki pozytywne. 

Dokumentacja przekazywana Inwestorowi przy odbiorze powinna również zawierać : 

-atest higieniczny 

- wyniki badan europejskiej jednostki certyfikującej -potwierdzając parametry wytrzymałościowe 

 

9. PODSTAWA PLATNOSCI 

Ogólne wymagania dotyczące płatności podano w OST. B-00.00.Wymagania ogólne. 

Płaci się za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7. wg ceny jednostkowej skalkulowanej  

 

 

 

 

 



przez Wykonawcę. 

 

Cena jednostkowa obejmuje następujące czynności: 

dostawę i montaż ogrodzenia realizowanych wg projektu 

uporządkowanie miejsca robót, 

wykonanie niezbędnych pomiarów badan wymaganych SST lub zleconych przez Inżyniera. 

gromadzenie wyników przeprowadzonych pomiarów i badań. 

 
 

10. PRZEPISY ZWIAZANE 

• umowa zawarta pomiędzy Wykonawcą a Zamawiającym 

• dokumentacja budowlana i wykonawcza w/w zadania 

• inne dokumenty i ustalenia techniczne prowadzone w trakcie robót 

 

PN-EN, PN-67/M-80026 -Siatka pleciona Ślimakowa 

DIN/EN-ISO 10025; PN-88/H -84020 Słupki z rur ocynkowanych 

EN-ISO-1491 i DIN 50976 -Ogrodzenia panelowe ocynkowane 

DIN EN -4102 -Siatki osłonowe polipropylenowe -trudnozapalne 

PN-B-06250 Beton zwykły. 

PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwykłego. 

PN-B-32250 Materiały budowlane. Woda do betonów i zapraw. 

Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni dróg, ulic, parkingów i torowisk 

tramwajowych. Krawężniki i obrzeża. 



 

 
 

SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA 

WYKONANIA I ODBIORU ROBÓT BUDOWLANYCH 

SST.B-03.00. 

 
ROBOTY ZIEMNE 
Kod CPV 4511200-0 

Oznaczenie kodu według Wspólnego Słownika Zamówień (CPV) 

 

1. WSTĘP 

1.1 .Przedmiot SST 

Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące wykonania i 

odbioru robót ziemnych, które zostaną w związku z zadaniem pn.;Ogrodzenie terenu przy Szkole 

Policealnej –Medyczne Studium Zawodowe im. PCK w Puławach”. 

 
1.2 . Zakres stosowania SST 

Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy 

zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 

 

1.3 . Zakres robót objętych SST 

Roboty, których dotyczy specyfikacja obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu 

wykonanie robót ziemnych występujących w obiekcie objętym kontraktem. 

W zakres tych robót wchodzą: 

 Wykopy pod ławy fundamentowe 

 Zasypanie wykopów 

 oraz wszystkie inne nie wymienione wyżej roboty ziemne jakie występują przy realizacji 

umowy. 

 Transport, składowanie i utylizacja materiałów. 

 
1.4 . Określenia podstawowe 

Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami i wytycznymi. 

1.4.1.Głębokość wykopu – różnica rzędnej terenu i rzędnej dna robót ziemnych po wykonaniu 

zdjęcia warstwy ziemi urodzajnej. 

1.4.2. Wykop płytki – wykop, którego głębokość jest mniejsza niż 1 m. 

1.4.3. Wykop średni – wykop, którego głębokość jest zawarta w granicach od 1 do 3 m. 

1.4.5.Wykop głęboki – wykop, którego głębokość przekracza 3 m. 

1.4.6. Grunt skalisty – grunt rodzimy, lity lub spękany o nieprzesuniętych blokach, którego próbki 

nie wykazują zmian objętości ani nie rozpadają się pod działaniem wody destylowanej; mają 

wytrzymałość na ściskanie Rc ponad 0,2 Mpa; wymaga użycia środków wybuchowych albo 

narzędzi pneumatycznych lub hydraulicznych do odspojenia. 

1.4.7. Ukop – miejsce pozyskania gruntu do wykonania zasypki lub nasypów, położony w obrębie 

obiektu kubaturowego. 

1.4.8. Dokop – miejsce pozyskania gruntu do wykonania zasypki wykopu fundamentowego lub 

Wykonania nasypów, położone poza placem budowy. 



1.4.9. Odkład – miejsce wbudowania lub składowania (odwiezienia) gruntów pozyskanych w 

czasie wykonywania wykopów, a nie wykorzystanych do budowy obiektu oraz innych prac związanych z 



tym obiektem 

 
 

1.5 . Ogólne wymagania dotyczące robót 

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania, ich zgodność z dokumentacją 

projektową, 

SST i poleceniami Inżyniera Nadzoru. 

 
 

2. MATERIAŁY 

2.1.Piasek średnioziarnisty do wykonywania obsypek i zasypek gruntu wg PN-B-11113:1996 

zakupiony i dowieziony spoza Placu Budowy, na podsypkę, opsypke, podłoża, 

 

3. SPRZĘT 

Roboty mogą być wykonywane ręcznie lub mechanicznie. 

- koparki, 

- koparko - ładowarki 

- spycharki, 

- równiarki, 

- niwelator, walce, 

- zagęszczarki, 

- ubijaki, 

- samochody samowyładowcze 

i inny sprzęt – odpowiadający pod względem typów i ilości wymaganiom zawartym w projekcie 

organizacji Robót zaakceptowanym przez Inspektora. 

 

4. TRANSPORT 

Materiały mogą być przewożone dowolnymi środkami transportu. 

Samochód samowyładowczy i inne środki transportu – odpowiadające pod względem typów i ilości 

wymaganiom zawartym w projekcie organizacji Robót zaakceptowanym przez Inspektora. 

 
5. WYKONANIE ROBÓT 

Wykopy 

5.1. Sprawdzenie zgodności warunków terenowych z projektowymi 

Przed przystąpieniem do wykonywania wykopów przed budową obiektu należy sprawdzić zgodność 

rzędnych terenu z danymi podanymi w projekcie. W tym celu należy wykonać kontrolny pomiar 

sytuacyjno-wysokościowy. W trakcie realizacji wykopów konieczne jest kontrolowanie warunków 

gruntowych w nawiązaniu do badań geologicznych. 
5.1.2. Zabezpieczenie skarp wykopów 

Jeżeli w dokumentacji technicznej nie określono inaczej dopuszcza się stosowanie następujących 

bezpiecznych nachyleń skarp: 

– w gruntach spoistych (gliny, iły) o nachyleniu 2:1 

– w gruntach małospoistych i słabych gruntach spoistych o nachyleniu 1:1,25 

– w gruntach sypkich (piaski) o nachyleniu 1:1,5. 

W wykopach ze skarpami o bezpiecznym nachyleniu powinny być stosowane następujące 

zabezpieczenia: 

– w pasie terenu przylegającym do górnej krawędzi wykopu na szerokości równej 3-krotnej 

głębokości wykopu powierzchnia powinna być wolna od nasypów i materiałów, oraz mieć 

spadki umożliwiające odpływ wód opadowych 

– naruszenie stanu naturalnego skarpy jak np. rozmycie przez wody opadowe powinno być 



usuwane z zachowaniem bezpiecznych nachyleń 

– stan skarp należy okresowo sprawdzać w zależności od występowania niekorzystnych 

czynników. 

5.1.3. Tolerancje wykonywania wykopów 

Dopuszczalne odchyłki w wykonywaniu wykopów wynoszą 10 cm. 

5.1.4. Postępowanie w wypadku przegłębienia wykopów 

- Wykopy powinny być wykonywane bez naruszenia naturalnej struktury gruntu. 

- Warstwa gruntu o grubości 20 cm położona nad projektowanym poziomem posadowienia 

powinna być usunięta bezpośrednio przed wykonaniem fundamentu. 

• W przypadku przegłębienia wykopu poniżej przewidzianego poziomu a zwłaszcza poniżej 

poziomu projektowanego posadowienia należy porozumieć się z Inżynierem celem podjęcia 

odpowiednich decyzji. 

5.3.1. Zezwolenie na rozpoczęcie zasypek 

Wykonawca może przystąpić do zasypywania wykopów po uzyskaniu zezwolenia Inżyniera, co 

powinno być potwierdzone wpisem do dziennika budowy. 

5.3.2. Warunki wykonania zasypki 

• Zasypanie wykopów powinno być wykonane bezpośrednio po zakończeniu przewidzianych w 

nim robót. 

• Przed rozpoczęciem zasypywania dno wykopu powinno być oczyszczone z odpadków materiałów 
budowlanych i śmieci. 

• Układanie i zagęszczanie gruntów powinno być wykonane warstwami o grubości: 

0,25 m – przy stosowaniu ubijaków ręcznych, 

0,50–1,00 m – przy ubijaniu ubijakami obrotowo-udarowymi (żabami) lub ciężkimi tarczami. 

0,40 m – przy zagęszczaniu urządzeniami wibracyjnymi 

• Wskaźnik zagęszczenia gruntu wg dokumentacji technicznej lecz nie mniejszy niż Js > 0,5 wg 

próby normalnej Proctora. 

• Nasypywanie i zagęszczanie gruntu w pobliżu ścian powinno być wykonane w sposób nie 

powodujący uszkodzenia izolacji przeciwwilgociowej. 

 
6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 

Wymagania dla robót ziemnych podano w punktach 5.1. do 5.3. 

Sprawdzenie i odbiór robót ziemnych powinny być wykonane zgodnie z normami wyszczególnionymi w 

p. 10. 

6.1 . Wykopy 

Sprawdzenie i kontrola w czasie wykonywania robót oraz po ich zakończeniu powinny obejmować: 

– zgodność wykonania robót z dokumentacją 

– prawidłowość wytyczenie robót w terenie 

– przygotowanie terenu 

– rodzaj i stan gruntu w podłożu 

– wymiary wykopów 

– zabezpieczenie i ewe.odwodnienie wykopów. 

6.2 . Zasypki 

Sprawdzeniu podlega: 

– stan wykopu przed zasypaniem 

– materiały do zasypki 

– grubość i równomierność warstw zasypki 

– sposób i jakość zagęszczenia. 

 

7. OBMIAR ROBÓT 



Jednostkami obmiarowymi są: 

wykopy – [m3] 

 
8. ODBIÓR ROBÓT 

Wszystkie roboty objęte SST.B-01.00. podlegają zasadom odbioru robót zanikających. 

 
9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 

Wykopy – płaci się za m3 gruntu w stanie rodzimym. 

Cena obejmuje: 

– wyznaczenie zarysu wykopu, 

– odspojenie gruntu ze złożeniem na odkład lub załadowaniem na samochody i odwiezieniem; 

Wykonawca 

we własnym zakresie ustali miejsce odwozu mas ziemnych, 

– odwodnienie i utrzymanie wykopu z uwzględnieniem wykonania ścianek szczelnych. 

Zasypki – płaci się za m3 zasypki po zagęszczeniu. 

Cena obejmuje: 

– dostarczenie materiałów 

– zasypanie, zagęszczenie i wyrównanie terenu. 

 

10. PRZEPISY ZWIĄZANE 

• umowa zawarta pomiędzy Wykonawcą a Zamawiającym 

• dokumentacja budowlana i wykonawcza ww zadania 

• normy 

• inne dokumenty i ustalenia techniczne prowadzone w trakcie trwania inwestycji. 

 

PN-B-06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogólne. 

PN-86/B-02480 Grunty budowlane. Określenia. Symbole. Podział i opis gruntów. 

PN-B-02481:1999 Geotechnika. Terminologia podstawowa, symbole literowe 

i jednostki miary. 

BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaźnika zagęszczenia gruntów. 

PN-B-10736:1999 Przewody podziemne. Roboty ziemne. 



 

 

SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA 

WYKONANIA I ODBIORU ROBÓT BUDOWLANYCH 

SST.B-04.00. 

ROBOTY BETONOWE 
Kod CPV 45262311-4 

Oznaczenie kodu według Wspólnego Słownika Zamówień (CPV) 

 

 
1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot SST 

Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące wykonania i 

odbioru robót betoniarskich, które zostaną w związku z zadaniem pn.;”Ogrodzenie terenu przy Szkole 

Policealnej –Medyczne Studium Zawodowe im. PCK w Puławach”. 

 

1.2. Zakres stosowania SST 

Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy 

zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 

 
1.3. Zakres robót objętych SST 

Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu 

wykonanie betonu w elementach konstrukcyjnych objętych kontraktem. 

 

• Ławy i stopy fundamentowe pod ogrodzenie i wiatę śmietnika C20/25 

• Murek oporowy betonowy C30/37 

• Wypełnienie pustaków zalewowych P50 beton C30/37 

 

1.4. Określenia podstawowe 

Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami. 

1.4.1. Beton zwykły - beton o gęstości objętościowej powyżej 2000 kg/m3 wykonany z cementu, wody, 

kruszywa mineralnego o frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatków mineralnych i 

domieszek chemicznych. 

1.4.2. Mieszanka betonowa - mieszanina wszystkich składników przed związaniem betonu. 

1.4.3. Zaczyn cementowy - mieszanina cementu i wody. 

1.4.4. Zaprawa - mieszanina cementu, wody i pozostałych składników, które przechodzą przez sito 

kontrolne o boku oczka kwadratowego 2 mm. 

1.4.5. Partia betonu - ilość betonu o tych samych wymaganiach, podlegająca oddzielnej ocenie, 

wyprodukowana w okresie umownym - nie dłuższym niż 1 miesiąc - z takich samych składników, w ten 

sam sposób i w tych samych warunkach. 

1.4.6. Klasa betonu - symbol literowo - liczbowy (np. B25) klasyfikujący beton pod względem jego 
G 

wytrzymałości na ściskanie; liczba po literze B oznacza wytrzymałość gwarantowaną R b (np. beton 
G 

klasy B25 przy R b = 25 MPa). 



1.4.7. Nasiąkliwość betonu - stosunek masy wody, którą zdolny jest wchłonąć beton do jego masy w 

stanie suchym. 



1.4.8. Stopień mrozoodporności - symbol literowo – liczbowy (np. F150) klasyfikujący beton pod 

względem jego odporności na działanie mrozu; liczba po literze F oznacza wymaganą liczbę cykli 

zamrażania i odmrażania próbek betonowych. 

 

 
 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z dokumentacją 

projektową, SST i poleceniami Inżyniera Nadzoru. 

 
2. MATERIAŁY 

2.1 . Składniki mieszanki betonowej 

 Cement 

a) Rodzaje cementu 

Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego, tj. bez dodatków mineralnych 

wg normy PN-B-30000:1990 o następujących markach: 

marki „25” – do betonu klasy B7,5–B20 

marki „35” – do betonu klasy wyższej niż B20 

b) Wymagania dotyczące składu cementu 

Wg ustaleń normy PN-B-30000:1990 oraz ponadto zgodnie z zarządzeniem Ministra Komunikacji 

wymaga się, aby cementy te charakteryzowały się następującym składem: 

– Zawartość krzemianu trójwapniowego olitu (C3S) 50-60% 

– Zawartość glinianu trójwapniowego olitu (C3A) <7% 

– Zawartość alkaliów do 0,6% 

– Zawartość alkaliów pod warunkiem zastosowania kruszywa nieaktywnego do 0,9% 

– Zawartość C4AF+2C3A (zalecane) <20% 

c) Opakowanie 

Cement wysyłany w opakowaniu powinien być pakowany w worki papierowe WK, co najmniej 

trzywarstwowe, wg PN-76/P-79005. 

Masa worka z cementem powinna wynosić 50,2 kg. Na workach powinien być umieszczony trwały, 

wyraźny napis zawierający następujące dane: 

- oznaczenie 

- nazwa wytwórni i miejscowości 

- masa worka z cementem 

- data wysyłki 

- termin trwałości cementu. 

 

Dla cementu luzem należy stosować cementowagony i cementosomochody wyposażone we wsypy 

umożliwiające grawitacyjne napełnianie zbiorników i urządzenie do wyładowania cementu oraz 

powinny być przystosowane do plombowania i wsypów i wysypów. 

d) Świadectwo jakości cementu 

Każda partia wysyłanego cementu powinna być zaopatrzona w sygnaturę odbiorczą kontroli jakości 

zgodnie z PN-EN 147-2. 

e) Akceptowanie poszczególnych partii cementu 

Każda partia cementu przed jej użyciem do betonu musi uzyskać akceptację Inżyniera. 

f) Bieżąca kontrola podstawowych parametrów cementu 

• Cement pochodzący z każdej dostawy musi być poddany badaniom wg normy PN-EN 196- 
1:1996, 

PN-EN 196-3:1996 i PN-EN 196-6:1997, a wyniki ocenione wg normy PN-B-30000:1990. 



Zakres badań cementu pochodzącego z dostawy, dla której jest atest z wynikami badań cementowni 

obejmuje tylko badania podstawowe. 

• Ponadto przed użyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej zaleca się przeprowadzenie 

kontroli obejmującej: 

– oznaczenie czasu wiązania wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN 196-6:1997 

– oznaczenie zmiany objętości wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN 196-6:1997 

– sprawdzenie zawartości grudek (zbryleń) nie dających się rozgnieść w palcach i nie rozpadających się 

w wodzie. 

W przypadku, gdy w/w kontrola wykaże niezgodność z normami cement nie może być użyty do 

betonu. 

g) Magazynowanie i okres składowania 

• Miejsca przechowywania cementu mogą być następujące: 

• dla cementu pakowanego (workowanego): 

składy otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie zabezpieczone z boków przed 

opadami) lub magazyny zamknięte (budynki lub pomieszczenia o szczelnym dachu i ścianach) 

• dla cementu luzem: 

•  magazyny specjalne (zbiorniki stalowe, żelbetowe lub betonowe przystosowane do 

pneumatycznego załadowania i wyładowania cementu luzem, zaopatrzone w urządzenia do 

przeprowadzenia kontroli objętości cementu znajdującego się w zbiorniku lub otwory do 

przeprowadzenia pomiarów poziomu cementu, włazy do czyszczenia oraz klamry na 

zewnętrznych ścianach). 

• Podłoża składów otwartych powinny być twarde i suche, odpowiednio pochylone, 

zabezpieczające 

cement przed ściekaniem wody deszczowej i zanieczyszczeniem. 

• Podłogi magazynów zamkniętych powinny być suche i czyste, zabezpieczające cement przed 

zawilgoceniem i zanieczyszczeniem. 

• Dopuszczalny okres przechowywania cementu zależny jest od miejsca przechowywania. 

Cement nie może być użyty do betonu po okresie: 

• 10 dni w przypadku przechowywania go w zadaszonych składach otwartych, 

• po upływie okresu trwałości podanego przez wytwórcę w przypadku przechowywania w składach 

zamkniętych. 

• Każda partia cementu posiadająca oddzielne świadectwo jakości powinno być przechowywana w 

sposób umożliwiający jej łatwe rozróżnienie. 

 
 Kruszywo. 

a) Rodzaj kruszywa i uziarnienie. 

Do betonu należy stosować kruszywo mineralne odpowiadające wymaganiom normy PN-B- 

06712/A1:1997, z tym że marka kruszywa nie powinna być niższa niż klasa betonu. 

Ziarna kruszywa nie powinny być większe niż: 

– 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu, 

– 3/4 odległości w świetle między prętami zbrojenia leżącymi w jednej płaszczyźnie prostopadłej do 

kierunku betonowania. 

Kontrola partii kruszywa przed użyciem go do wykonania mieszanki betonowej obejmuje oznaczenia: 

– składu ziarnowego wg PN-EN 933-1:2000, 

– kształtu ziarn wg PN-EN 933-4:2001, 

– zawartości pyłów mineralnych wg PN-78/B-06714/13, 

– zawartości zanieczyszczeń obcych wg PN-76/B-06714/12. 

W celu umożliwienia korekty recepty roboczej mieszanki betonowej należy prowadzić bieżącą kontrolę 

wilgotności kruszywa wg PN-EN 1997-6:2002 i stałości zawartości frakcji 0–2 mm. 



2.2 . Materiały do wykonania podbetonu 

Beton kl. B7,5 i B10 z utrzymaniem wymagań i badań tylko w zakresie wytrzymałości betonu na 

ściskanie. 

Orientacyjny skład podbetonu: 

– pospółka kruszona 0/40, 

– cement hutniczy 25. Ilość cementu 6%, gd max = 2,09 gr/cm3, wilgotność optymalna 8%. 

Kruszywo równomiernie stopniowane o frakcjach: 

20/40 = 30%, 20/10 = 20%, 0/2 = 30% 

 
3. SPRZĘT 

Ogólne ustalenia dotyczące sprzętu podano w OST.B-00.00 „Wymagania ogólne” pkt. 3. 

Dozatory muszą mieć aktualne świadectwo legalizacji. Mieszanie składników powinno się odbywać 

wyłącznie w betoniarkach o wymuszonym działaniu (zabrania się stosowania mieszarek wolno 

spadowych). 

 

4. TRANSPORT 

Ogólne ustalenia dotyczące transportu podano w OST.B-00.00 „Wymagania ogólne” pkt. 4. 

4.1 . Transport, podawanie i układanie mieszanki betonowej 

Środki do transportu betonu 

- Mieszanki betonowe mogą być transportowane mieszalnikami samochodowymi (tzw. gruszkami). 

- Ilość „gruszek” należy dobrać tak aby zapewnić wymaganą szybkość betonowania z 

uwzględnieniem 

odległości dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii 

samochodu. 

Czas transportu i wbudowania 

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien być dłuższy niż: 

90 minut przy temperaturze otoczenia +15°C 

70 minut przy temperaturze otoczenia +20°C 

30 minut przy temperaturze otoczenia +30°C 

 
5. WYKONANIE ROBÓT 

Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w OST.B-00.00 „Wymagania ogólne” pkt. 5. 

5.1 . Zalecenia ogólne 

Roboty betoniarskie muszą być wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-EN 206-1:2003 i PN-63/B- 

06251. 

Betonowanie można rozpocząć po uzyskaniu zezwolenia Inżyniera potwierdzonego wpisem do dziennika 

budowy. 

5.2 . Wytwarzanie mieszanki betonowej 

Dozowanie składników: 

Dozowanie składników do mieszanki betonowej powinno być dokonywane wyłącznie wagowo, z 

dokładnością: 

2% – przy dozowaniu cementu i wody 

3% – przy dozowaniu kruszywa. 

Dozatory muszą mieć aktualne świadectwo legalizacji. 

Przy dozowaniu składników powinno się uwzględniać korektę związaną ze zmiennym zawilgoceniem 

kruszywa. 

Mieszanie składników 

Mieszanie składników powinno się odbywać wyłącznie w betoniarkach wymuszonym działaniu 

(zabrania się stosowania mieszarek wolnospadowych). 

Czas mieszania należy ustalić doświadczalnie jednak nie powinien być krótszy niż 2 minuty. 



Podawanie i układanie mieszanki betonowej 

Do podawania mieszanek betonowych należy stosować pojemniki o konstrukcji umożliwiającej łatwe 

ich opróżnianie lub pompy przystosowanej do podawania mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu 

pomp obowiązują odrębne wymagania technologiczne przy czym wymaga się sprawdzenia ustalonej 

konsystencji mieszanki betonowej przy wylocie. 

Przed przystąpieniem do układania betonu należy sprawdzić: położenie zbrojenia, zgodność rzędnych 

z projektem, czystość deskowania oraz obecność wkładek dystansowych zapewniających wymaganą 

wielkość otuliny. 

Mieszanki betonowej nie należy zrzucać z wysokości większej niż 0,75 m od powierzchni, na którą 

spada. W przypadku gdy wysokość ta jest większa należy mieszankę podawać za pomocą rynny 

zsypowej (do wysokości 3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokości 8,0 m). 

Przy wykonywaniu konstrukcji monolitycznych należy przestrzegać dokumentacji technologicznej, 

która powinna uwzględniać następujące zalecenia: 

– w fundamentach i korpusach podpór mieszankę betonową należy układać bezpośrednio z pojemnika 

lub rurociągu pompy, bądź też za pośrednictwem rynny, 

– warstwami o grubości do 40 cm zagęszczając wibratorami wgłębnymi, 

– przy wykonywaniu płyt mieszankę betonową należy układać bezpośrednio z pojemnika lub 

rurociągu pompy. W płytach o grubości większej od 12 cm zbrojonych górą i dołem należy 

stosować belki wibracyjne. 

Zagęszczanie betonu 

Przy zagęszczaniu mieszanki betonowej należy przestrzegać następujących zasad: 

Wibratory wgłębne należy stosować o częstotliwości min. 6000 drgań na minutę, z buławami o 

średnicy nie większej niż 0,65 odległości między prętami zbrojenia leżącymi w płaszczyźnie poziomej. 

• Podczas zagęszczania wibratorami wgłębnymi nie wolno dotykać zbrojenia buławą wibratora. 

• Podczas zagęszczania wibratorami wgłębnymi należy zagłębić buławę na głębokość 5–8 cm 
w warstwę poprzednią i przytrzymywać buławę w jednym miejscu w czasie 20–30 sekund po 

czym 

wyjmować powoli w stanie wibrującym. 

• Kolejne miejsca zagłębienia buławy powinny być od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest 

promieniem skutecznego działania wibratora. Odległość ta zwykle wynosi 0,35–0,7 m. 

• Belki wibracyjne powinny być stosowane do wyrównania powierzchni betonu płyt i 

charakteryzować się jednakowymi drganiami na całej długości. 

• Czas zagęszczania wibratorem powierzchniowym, lub belką wibracyjną w jednym miejscu 
powinien 

wynosić od 30 do 60 sekund. 

• Zasięg działania wibratorów przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku głębokości 

i od 1,0 do 1,5 m w kierunku długości elementu. Rozstaw wibratorów należy ustalić 

doświadczalnie tak aby nie powstawały martwe pola. Mocowanie wibratorów powinno być trwałe 

i sztywne. 

Przerwy w betonowaniu 

Przerwy w betonowaniu należy sytuować w miejscach uprzednio przewidzianych i uzgodnionych z 
projektantem. 

• Ukształtowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej po winno być uzgodnione z 

projektantem, a 

w prostszych przypadkach można się kierować zasadą, że powinna ona być prostopadła do kierunku 

naprężeń głównych. 

• Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna być starannie przygotowana do 

połączenia betonu stwardniałego ze świeżym przez: 

a) usunięcie z powierzchni betonu stwardniałego, luźnych okruchów betonu oraz warstwy pozostałego 



szkliwa cementowego, 

b) obfite zwilżenie wodą i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowej o stosunku 

zbliżonym do zaprawy w betonie wykonywanym albo też narzucenie cienkiej warstwy zaczynu 

cementowego. Powyższe zabiegi należy wykonać bezpośrednio przed rozpoczęciem betonowania. 

• W przypadku przerwy w układaniu betonu zagęszczonego przez wibrowanie, wznowienie 

betonowania nie powinno się odbyć później niż w ciągu 3 godzin lub po całkowitym stwardnieniu 
betonu. 

Jeżeli temperatura powietrza jest wyższa niż 20°C to czas trwania przerwy nie powinien przekraczać 2 

godzin. Po wznowieniu betonowania należy unikać dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i 

poprzednio ułożonego betonu. 

Wymagania przy pracy w nocy. 

W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest także w nocy konieczne jest wcześniejsze 

przygotowanie odpowiedniego oświetlenia zapewniającego prawidłowe wykonawstwo robót i 

dostateczne 

warunki bezpieczeństwa pracy. 

Pobranie próbek i badanie. 

• Na wykonawcy spoczywa obowiązek zapewnienia wykonania badań laboratoryjnych 

przewidzianych normą PN-EN 206-1:2003 oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie 

Inżynierowi wszystkich wyników badań dotyczących jakości betonu i stosowanych materiałów. 

• Jeżeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, należy opracować plan kontroli 

jakości betonu dostosowany do wymagań technologii produkcji. W planie kontroli powinny być 

uwzględnione badania przewidziane aktualną normą i niniejszymi SST oraz ewentualne inne 

konieczne do potwierdzenia prawidłowości zastosowanych zabiegów technologicznych. 
Badania powinny obejmować: 

– badanie składników betonu 

– badanie mieszanki betonowej 

– badanie betonu. 

 

5.3 . Warunki atmosferyczne przy układaniu mieszanki betonowej i wiązaniu betonu 

Temperatura otoczenia 

• Betonowanie należy wykonywać wyłącznie w temperaturach nie niższych niż +5°C, zachowując 

warunki umożliwiające uzyskanie przez beton wytrzymałości co najmniej 15 MPa przed pierwszym 
zamarznięciem. 

• W wyjątkowych przypadkach dopuszcza się betonowanie w temperaturze do –5°C, jednak 

wymaga to zgody Inżyniera oraz zapewnienia mieszanki betonowej o temperaturze +20°C w 

chwili układania i zabezpieczenia uformowanego elementu przed utratą ciepła w czasie co 

najmniej 7 dni. 

Zabezpieczenie podczas opadów 

Przed przystąpieniem do betonowania należy przygotować sposób postępowania na wypadek wystąpienia 

ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilości osłon wodoszczelnych dla 

zabezpieczenia odkrytych powierzchni świeżego betonu. 

Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia 

• Przy niskich temperaturach otoczenia ułożony beton powinien być chroniony przed 

zamarznięciem 

przez okres pozwalający na uzyskanie wytrzymałości co najmniej 15 MPa. 

• Uzyskanie wytrzymałości 15 MPa powinno być zbadane na próbkach przechowywanych w takich 

samych warunkach jak zabetonowana konstrukcja. 



• Przy przewidywaniu spadku temperatury poniżej 0°C w okresie twardnienia betonu należy 
wcześniej podjąć działania organizacyjne pozwalające na odpowiednie osłonięcie i podgrzanie 

zabetonowanej konstrukcji. 

5.4 . Pielęgnacja betonu 

Materiały i sposoby pielęgnacji betonu 

• Bezpośrednio po zakończeniu betonowania zaleca się przykrycie powierzchni betonu lekkimi 
osłonami wodoszczelnymi zapobiegającymi odparowaniu wody z betonu i chroniącymi beton 

przed deszczem i nasłonecznieniem. 

• Przy temperaturze otoczenia wyższej niż +5°C należy nie później niż po 12 godzinach od 
zakończenia betonowania rozpocząć pielęgnację wilgotnościową betonu i prowadzić ją co 

najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najmniej 3 razy na dobę). 

• Nanoszenie błon nieprzepuszczających wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton nie będzie 

się 

łączył z następną warstwą konstrukcji monolitycznej, a także gdy nie są stawiane specjalne 

wymagania odnośnie jakości pielęgnowanej powierzchni. 

• Woda stosowana do polewania betonu powinna spełniać wymagania normy PN-EN 1008:2004. 

• W czasie dojrzewania betonu elementy powinny być chronione przed uderzeniami i drganiami. 

Okres pielęgnacji 

• Ułożony beton należy utrzymywać w stałej wilgotności przez okres co najmniej 7 dni. Polewanie 

betonu normalnie twardniejącego należy rozpocząć po 24 godzinach od zabetonowania. 

• Rozformowanie konstrukcji może nastąpić po osiągnięciu przez beton wytrzymałości 

rozformowania 

dla konstrukcji monolitycznych (zgodnie z normą PN-63/B-06251) lub wytrzymałości 

manipulacyjnej dla prefabrykatów. 

 

5.5 . Wykańczanie powierzchni betonu 

Równość powierzchni i tolerancji. 

Dla powierzchni betonów w konstrukcji nośnej obowiązują następujące wymagania: 

• wszystkie betonowe powierzchnie muszą być gładkie i równe, bez zagłębień między ziarnami 

kruszywa, przełomów i wybrzuszeń ponad powierzchnię, 

• pęknięcia są niedopuszczalne, 

• rysy powierzchniowe skurczowe są dopuszczalne pod warunkiem, że zostaje zachowana otulina 
zbrojenia betonu min. 2,5cm, 

• pustki, raki i wykruszyny są dopuszczalne pod warunkiem, że otulenie zbrojenia betonu będzie 

nie 

mniejsze niż 2,5cm, a powierzchnia na której występują nie większa niż 0,5% powierzchni 

odpowiedniej ściany, 

• równość gorszej powierzchni ustroju nośnego przeznaczonej pod izolacje powinna odpowiadać 

wymaganiom normy PN-69/B-10260, tj. wypukłości i wgłębienia nie powinny być większe niż 2 

mm. 

Faktura powierzchni i naprawa uszkodzeń 

Jeżeli projekt nie przewiduje specjalnego wykończenia powierzchni betonowych, to po rozdeskowaniu 

konstrukcji należy: 

• wszystkie wystające nierówności wyrównać za pomocą tarcz karborundowych i czystej wody 
bezpośrednio po rozebraniu szalunków, 

• raki i ubytki na eksponowanych powierzchniach uzupełnić betonem i następnie wygładzić i 

uklepać, aby otrzymać równą i jednorodną powierzchnię bez dołków i porów, 

• wyrównaną wg powyższych zaleceń powierzchnię należy obrzucić zaprawą i lekko 

wyszczotkować wilgotną szczotką aby usunąć powierzchnie szkliste. 



6. KONTROLA JAKOŚCI 

Ogólne ustalenia dotyczące kontroli jakości i robót podano w OST.B-00.00 „Wymagania ogólne” pkt. 6. 

6.1.Kontrola jakości wykonania betonów polega na sprawdzeniu zgodności z projektem oraz podanymi 

wyżej wymaganiami. Roboty podlegają odbiorowi. 

 

7. OBMIAR ROBÓT 

Ogólne ustalenia dotyczące obmiaru robót podano w OST.B-00.00 „Wymagania ogólne” pkt. 7. 

7.1. Jednostkami obmiaru są: 

– 1 m3 wykonanej konstrukcji. 

 
8. ODBIÓR ROBÓT 

Ogólne ustalenia dotyczące odbioru robót podano w OST.B-00.00 „Wymagania ogólne” pkt. 8. 

8.1.Wszystkie roboty objęte podlegają zasadom odbioru robót zanikających wg zasad podanych powyżej. 

 
9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 

Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w OST.B-00.00 „Wymagania ogólne” pkt. 9. 

9.1. Płaci się za roboty wykonane w jednostkach podanych w p. 7. 

Cena jednostkowa obejmuje betonów konstrukcyjnych: 

– dostarczenie niezbędnych czynników produkcji 

– oczyszczenie podłoża 

– wykonanie deskowania 

– ułożenie mieszanki betonowej w nawilżonym deskowaniu, z wykonaniem projektowanych otworów, 

zabetonowaniem zakotwień i marek, zagęszczeniem i wyrównaniem powierzchni 

– pielęgnację betonu 

– rozbiórką deskowania 

– oczyszczenia stanowiska pracy i usunięcie materiałów rozbiórkowych poza granice obiektu. 

Podbeton na podłożu gruntowym. 

Płaci się za ustaloną ilość m3 betonu wg ceny jednostkowej, która obejmuje: 

- wyrównanie podłoża, 

- ułożenie, zagęszczenie i wyrównanie betonu, 

- oczyszczenie stanowiska pracy. 

 

10. PRZEPISY ZWIĄZANE 

 

• umowa zawarta pomiędzy Wykonawcą a Zamawiającym 

• dokumentacja budowlana i wykonawcza ww zadania 

• normy 

• inne dokumenty i ustalenia techniczne prowadzone w trakcie trwania inwestycji. 

 

PN-EN 206-1:2003 Beton. 

PN-EN 196-1:1996 Cement. Metody badań. Oznaczenie wytrzymałości. 

PN-EN 196-3:1996 Cement. Metody badań. Oznaczenie czasów wiązania i stałości objętości. 

PN-EN 196-6:1997 Cement. Metody badań. Oznaczenie stopnia zmielenia. 

PN-B-30000:1990 Cement portlandzki. 

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami. 

PN-B-03002/Az2:2002 Konstrukcje murowe niezbrojne. Projektowanie i obliczanie. 

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania próbek. 

B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, żelbetowe i sprężone. Projektowanie 



 

 

 

SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA 

WYKONANIA I ODBIORU ROBÓT BUDOWLANYCH 

SST.B-05.00. 

 
ZBROJENIE BETONU 
Kod CPV 45262310-7 

Oznaczenie kodu według Wspólnego Słownika Zamówień (CPV) 

 

 
1. Wstęp 

1.1. Przedmiot Szczegółowej Specyfikacji Technicznej 

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej są wymagania dotyczące zbrojenia betonu w 

konstrukcjach żelbetowych wykonywanych na mokro, stalą A-III i A-0, które zostaną w związku z 

zadaniem pn.; Ogrodzenie terenu przy Szkole Policealnej –Medyczne Studium Zawodowe im. PCK w 

Puławach”. 

 

1.2. Zakres stosowania SST 

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu 

i realizacji robót wymienionych w punkcie 1.1. 

 
1.3. Zakres robót objętych SST 

Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu 

wykonanie zbrojenia betonu ww. obiektach. 

 

• Montaż zbrojenia (murków oporowych i ogrodzenia) zbrojeniem z prętów A-IIIN Ø12, Ø8 

 

1.4. Określenia podstawowe 

Określenia podane w niniejszej Szczegółowej Specyfikacji Technicznej są zgodne z obowiązującymi 

normami, wytycznymi i określeniami podanymi w OST.B-00.00 „Wymagania ogólne” pkt. 1.4. 

 
1.5. Ogólne wymagania 

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z dokumentacja 

projektową, SST i poleceniami inżyniera. 

Ogólne wymagania dotyczące robót podano w OST.B-00.00 pkt. 1.5 „Wymagania ogólne”. 

 
2. MATERIAŁY 

Ogólne wymagania dotyczące materiałów ujęto w OST.B-00.00„Wymagania ogólne” pkt.2. 

2.1. Stal zbrojeniowa 

Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentacji technicznej i wg PN-89/H-84023/06. 



 
 
 

a) Własności mechaniczne i technologiczne stali 

Własności mechaniczne i technologiczne dla walcówki i prętów powinny odpowiadać wymaganiom 

podanym w PN-81/H-84023. 

W technologicznej próbie zginania powierzchnia próbek nie powinna wykazywać pęknięć, naderwań 

i rozwarstwień. 

b) Wady powierzchniowe 

Powierzchnia walcówki i prętów powinna być bez pęknięć, pęcherzy i naderwań. 

Na powierzchni czołowej prętów niedopuszczalne są pozostałości jamy usadowej, rozwarstwienia 

i pęknięcia widoczne gołym okiem. 

Wady powierzchniowe, takie jak rysy, drobne łuski i zawalcowania, wtrącenia niemetaliczne, wżery, 

wypukłości, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatości są dopuszczalne: 

– jeżeli nie przekraczają 0,5 mm dla walcówki i prętów żebrowanych o średnicy nominalnej do 

25 mm, zaś 0,7 mm dla prętów o większych średnicach. 

c) Odbiór stali na budowie 

Odbiór stali na budowie powinien być dokonany na podstawie atestu hutniczego dołączonego przez 

wytwórcę stali. Atest ten powinien zawierać: 

– nazwę wytwórcy, 

– oznaczenie wyrobu wg PN-82/H-93215, 

– wszystkie wyniki przeprowadzonych badań oraz skład chemiczny wg analizy wytopowej, 

– masa partii, 

– numer wytopu lub numer partii, 

– rodzaj obróbki cieplnej. 

Cechowanie wiązek i kręgów powinno być dokonane na przewieszkach metalowych po 2 sztuki dla 

każdej wiązki czy kręgu. 

Na przywieszkach metalowych muszą znajdować się następujące informacje: 

– znak wytwórcy, 

– średnica minimalna, 

– znak stali, 

– numer wytopu lub numer partii, 

– znak obróbki cieplnej. 

Każda wiązka i krąg prętów powinny mieć oznakowanie farbą olejną. 

Przy odbiorze stali należy przeprowadzić następujące badania: 

– sprawdzenia zgodności przywieszek z zamówieniem – sprawdzenie stanu powierzchni wg PN- 

82/H-93215, 

– sprawdzenie wymiarów wg PN-82/H-93215, 

– sprawdzenie masy wg PN-82/H-93215, 

– sprawdzenie stanu powierzchni wg PN-82/H-93215, 

– próba rozciągania wg PN-91/H-04310, 

– próba zginania na zimno wg PN-90/H-04408. 

Do badania należy pobrać minimum 3 próbki z każdego kręgu lub wiązki. Jakość prętów należy 

ocenić pozytywnie jeżeli wszystkie badania odbiorcze dadzą wynik pozytywny. 



Wygląd zewnętrzny prętów zbrojeniowych dostarczonej partii powinien być następujący: 

– na powierzchni prętów nie powinno być zgorzeliny, odpadającej rdzy, tłuszczów, 

– farb lub innych zanieczyszczeń, 

– odchyłki wymiarów przekroju poprzecznego prętów i ożebrowania powinny się mieścić w granicach 

określonych dla danej klasy stali w normach państwowych, 

– pręty dostarczone w wiązkach nie powinny wykazywać odchylenia od linii prostej większego niż 

5 mm na 1 m długości pręta. 

d) Magazynowanie stali zbrojeniowej 

Stal zbrojeniowa powinna być magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach z 

podziałem wg wymiarów i gatunku. Należy dążyć, by stal była magazynowana w miejscu nie narażonym 

na nadmierne zawilgocenie lub zanieczyszczenie. Zabezpieczeniem przed nadmierną korozją stali 

zbrojeniowej na otwartym powietrzu, może być powłoka wykonana z mleczka cementowego. 

2.2. Drut montażowy 

Do montażu prętów zbrojenia należy używać wyżarzonego drutu stalowego, tzw. wiązałkowego, 

o średnicy nie mniejszej niż 1,0 mm. 

Przy średnicach prętów zbrojeniowych większych niż 12 mm stosować drut wiązałkowy o średnicy 

1,5 mm. 

2.3. Materiały spawalnicze 

Należy stosować elektrody odpowiednie do gatunku stali łączonych prętów zbrojeniowych. 

2.4. Podkładki dystansowe 

Dopuszcza się stosowanie stabilizatorów i podkładek dystansowych z betonu lub zaprawy z tworzyw 

sztucznych. 

Podkładki dystansowe muszą, być mocowane do prętów. 

Nie dopuszcza się stosowania podkładek dystansowych z drewna, cegły lub prętów stalowych. 

 
3. SPRZĘT 

Ogólne wymagania dotyczące sprzętu ujęto w OST.B-00.00„Wymagania ogólne” pkt.3. 

Roboty mogą być wykonane ręcznie lub mechanicznie przy użyciu sprzętu zaakceptowanego przez 

inżyniera. 

Prace zbrojarskie wykonywać specjalistycznymi urządzeniami giętarskimi, prostowarkami, nożycami 

i innymi stanowiącymi wyposażenie warsztatu. 

Sprzęt powinien być sprawny technicznie. 

 
4. TRANSPORT 

Ogólne wymagania dotyczące transportu wg zasad ujętych w OST.B-00.00„Wymagania ogólne” pkt.4. 

Stal zbrojeniowa powinna być przewożona odpowiednimi środkami transportu, żeby uniknąć 

trwałych odkształceń oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego. Stal zbrojeniową podczas 

transportu należy ułożyć równomiernie na całej powierzchni ładunkowej, obok siebie i zabezpieczyć 

przed możliwością przesuwania się. Podczas transportu przestrzegać wymagań PN-88/H-01105. 

 
5. WYKONANIE ROBÓT 

Ogólne wymagania dotyczące wykonania robót wg zasad ujętych w OST.B-00.00„Wymagania ogólne” 

pkt.5. 

5.1. Ogólne warunki wykonania robót 

Wykonawca przedstawi inżynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robót 

uwzględniający wszystkie warunki, w jakich będą wykonywane roboty zbrojarskie. 

5.2. Zakres wykonywania robót 

5.2.1. Przygotowanie zbrojenia 

Przygotowanie, montaż i odbiór zbrojenia powinien odpowiadać wymaganiom PN-91/S-10042. 

Pręty i walcówki przed ich użyciem do zbrojenia konstrukcji należy oczyścić z zendry, luźnych 



płatków rdzy, kurzu i błota. Pręty zbrojenia zanieczyszczone tłuszczem (smary, oliwa) lub farba 

olejną należy opalać np. lampami lutowniczymi, aż do całkowitego usunięcia zanieczyszczeń. 

Czyszczenie prętów powinno być dokonywane metodami nie powodującymi zmian we właściwościach 

technicznych stali ani późniejszej ich korozji. 

Stal pokrytą rdzą oczyszcza się szczotkami ręcznie lub mechanicznie. Po oczyszczeniu należy 

sprawdzić wymiary przekroju poprzecznego prętów. Stal tylko zabłoconą można zmywać 

strumieniem wody. Pręty oblodzone odmraża się strumieniem wody ciepłej. Stal narażoną na choćby 

chwilowe działanie słonej wody należy zmyć wodą słodką. 

Dopuszczalna wielkość miejscowego wykrzywienia prętów nie powinna przekraczać 4 mm, w przypadku 

większych odchyłek stal zbrojeniową należy prostować. 

Pręty ucina się z dokładnością do 1 cm. Cięcie przeprowadza się przy pomocy mechanicznych noży. 

Dopuszcza się również cięcie palnikiem acetylenowym. 

Haki, odgięcia i rozmieszczenie zbrojenia należy wykonywać wg dokumentacji projektowej, z 

jednoczesnym 

zachowaniem postanowień normy PN-84/B-03264. Łączenie prętów należy wykonywać 

zgodnie z postanowieniami normy PN-84/B-03264. Gięcie prętów należy wykonać zgodnie z rysunkami 

i normą PN-91/S-10042. Na zimno na budowie można wykonywać odgięcia prętów o średnicy 

d £ 12 mm. Pręty o średnicy d > 12 mm powinny być odginane z kontrolowanym podgrzewaniem, 

wydłużanie prętów [cm] powstaje podczas ich odginania o dany kąt. 
 

 

Minimalne średnice trzpienia używane przy wykonywaniu haków zbrojenia. 
 

 

Wewnętrzna średnica odcięcia prętów zbrojenia głównego, poza odgięciem w obrębie haka, powinna 

być nie mniejsza niż 10 d dla stali A-II i A-III. W miejscach zagięć i załamań elementów konstrukcji, 

w których zagięciu ulegają jednocześnie wszystkie pręty zbrojenia rozciąganego, należy stosować 

średnicę zagięcia równą co najmniej 20 d. Należy zwrócić uwagę przy odbiorze haków i odgięć na 



ich zewnętrzną stronę. Niedopuszczalne są tam pęknięcia powstałe podczas wyginania. 

Minimalna odległość od krzywizny pręta do miejsca, gdzie można na nim położyć spoinę wynosi 

10 d. 

Łączenie prętów należy wykonać zgodnie z PN-91/S-10042. Do zgrzewania i spawania prętów mogą 

być dopuszczeni tylko spawacze mający odpowiednie uprawnienia. Skrzyżowania prętów należy 

wiązać miękkim drutem lub spawać w ilości min. 30% skrzyżowań. 

5.2.2. Montaż zbrojenia 

Zbrojenie należy układać po sprawdzeniu i odbiorze deskowań. 

Nie należy podwieszać i mocować do zbrojenia deskowań, pomostów transportowych, urządzeń 

wytwórczych i montażowych. 

Montaż zbrojenia z pojedynczych prętów powinien być dokonywany bezpośrednio w deskowaniu. 

Montaż zbrojenia bezpośrednio w deskowaniu zaleca się wykonywać przed ustawieniem szalowania 

bocznego. 

Montaż zbrojenia fundamentów wykonać na podbetonie. 

Dla zachowania właściwej otuliny należy układane w deskowaniu zbrojenie podpierać podkładkami 

betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubości równej grubości otulenia. Stosowanie innych 

sposobów zapewnienia otuliny, a szczególnie podkładek z prętów stalowych, jest niedopuszczalne. 

Na wysokości ścian pionowych stosuje się koniecznie otulenie za pomocą podkładek plastykowych 

pierścieniowych. Na dnie formy powinny być stosowane podkładki dystansowe typu zatwierdzonego 

przez inżyniera. 

Szkielety zbrojenia powinny być, o ile to możliwe, prefabrykowane na zewnątrz. W szkieletach tych 

węzły na przecięciach prętów powinny być połączone przez spawanie, zgrzewanie lub wiązanie na 

podwójny krzyż wyżarzonym drutem wiązałkowym: 

– przy średnicy prętów do 12 mm – o średnicy nie mniejszej niż 1,0 mm, 

– przy średnicy prętów powyżej 12 mm – o średnicy nie mniejszej niż 1,5 mm. 

Układ zbrojenia konstrukcji musi umożliwić jego dokładne otoczenie przez jednorodny beton. 

Po ułożeniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczanie prętów względem siebie i względem deskowania 

nie może ulec zmianie. 

Rozstaw zbrojenia i średnice powinny być zgodne z PN-91/S-10042. 

Minimalna grubość otuliny zewnętrznej w świetle prętów i powierzchni przekroju elementu żelbetowego 

powinna wynosić co najmniej: 

– 0,07 m – dla zbrojenia głównego i podpór masywnych, 

– 0,055 m – dla strzemion fundamentów i podpór masywnych, 

– 0,05 m – dla prętów głównych lekkich podpór i pali, 
– 0,3 m – dla zbrojenia głównego dźwigarów, 

– 0,025 m – dla strzemion głównych i zbrojenia płyt pomostów. 

Układanie zbrojenia bezpośrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednią wysokość w trakcie 

betonowania jest niedopuszczalne. 

Łączenie prętów za pomocą spawania 

W konstrukcjach żelbetowych dopuszcza się następujące rodzaje spawanych połączeń prętów: 

– czołowe, elektryczne, oporowe, 

– nakładkowe spoiny jednostronne – łukiem elektrycznym, 

– nakładkowe spoiny dwustronne – łukiem elektrycznym, 

– zakładkowe spoiny jednostronne – łukiem elektrycznym, 

– zakładkowe spoiny dwustronne – łukiem elektrycznym, 

– czołowe, wzmocnione spoinami bocznymi z blachą półkolistą, 

– czołowe, wzmocnione jednostronną spoiną z płaskownikiem, 

– czołowe, wzmocnione dwustronną spoiną z płaskownikiem, 

− zakładkowe wzmocnione jednostronną spoiną z płaskownikiem. 

− 



6. KONTROLA JAKOŚCI 

Ogólne wymagania dotyczące kontroli jakości płatności wg zasad ujętych w OST.B-00.00„Wymagania 

ogólne” pkt.6. 

6.1. Kontrola zbrojenia, przed przystąpieniem do betonowania, musi być dokonana przez Inżyniera i 

potwierdzona 

wpisem do Dziennika Budowy. 

Zleceniodawca winien stwierdzić zgodność ułożenia zbrojenia z projektem i z normami w zakresie: 

– gatunku stali, 

– ilości stali, 

– ich średnic, 

– długości, rozstawu i zakotwień, 

– prawidłowego otulenia i pewności utrzymania położenia prętów w trakcie betonowania, 

– sprawdzenia grubości otuliny (może być dokonywane przez Inżyniera również po betonowaniu, 

przy użyciu przyrządów magnetycznych). 

Dopuszczalne tolerancje: 

– odchylenia strzemion od linii prostopadłej do zbrojenia głównego nie powinno przekraczać 3%, 

– różnica w wymiarach siatki nie więcej niż ±3 mm, 

– liczba uszkodzonych skrzyżowań w dostarczonych na budowie siatkach nie powinna przekraczać 

20% wszystkich skrzyżowań, 

– dopuszczalna różnica w wykonaniu siatki na jej długości nie powinna przekraczać ±25 mm, 

– różnice w rozstawie między prętami głównymi w belkach nie powinny przekraczać ±0,5 mm, 

– różnica w rozstawie strzemion nie powinna przekraczać ±20 mm. 

 

Dopuszczalne tolerancje wymiarów w zakresie cięcia, gięcia i rozmieszczenia zbrojenia 
 

Parametr 

 
Zakresy tolerancji 

Dopuszczalna 

odchyłka 

Cięcie prętów 

(L - długość cięcia wg projektu) 

dla L<6.0 m 

dla L>6.0 m 

20 mm 

30 mm 

Odgięcia 

(odchylenia w stosunku do położenia określonego w 

projekcie) 

dla L<0.5 m 

dla 0.5 m<L<1.5 m 

dla L>1.5 m 

10 mm 

15 mm 

20 mm 

Usytuowanie prętów: 

a) otulenie (zmniejszenie wymiaru w stosunku do 

wymagań projektu) 

  

<5 mm 

b) odchylenie plusowe (h - jest całkowitą grubością 

elementu) 

dla h<0.5 m 

dla 0.5 m<h <1.5 m 

dla h>1.5 m 

10 mm 

15 mm 

20 mm 

c) odstępy pomiędzy sąsiednimi równoległymi prętami (a - 

jest odległością projektowaną pomiędzy powierzchniami 

przyległych prętów) 

a<0.05 m 

a<0.20 m 

a<0.40 m 

a>0.40 m 

5 mm 

10 mm 

20 mm 

30 mm 

d) odchylenia w relacji do grubości lub szerokości w 

każdym punkcie zbrojenia (b - oznacza całkowitą grubość 

lub szerokość elementu) 

b<0.25 m 

b<0.50 m 

b<1.5 m 

b>1.5 m 

10 mm 

15 mm 

20 mm 

30 mm 

 
 

7. OBMIAR ROBÓT 



Ogólne wymagania dotyczące obmiaru robót wg zasad ujętych w OST.B-00.00„Wymagania ogólne” 

pkt.7. 

7.1. Jednostką obmiaru jest 1 tona wykonanego zbrojenia, zgodnie z dokumentacją projektową i 

pomiarami 

w terenie. Do obliczania należności przyjmuje się teoretyczną ilość (t) zmontowanego zbrojenia, 

tj. łączną długość prętów poszczególnych średnic pomnożoną przez ich ciężar jednostkowy t/mb. 

Nie dolicza się stali użytej na zakłady przy łączeniu prętów, przekładek montażowych ani drutu 

wiązałkowego. 

Nie uwzględnia się też zwiększonej ilości materiału w wyniku stosowania przez wykonawcę prętów 

o średnicach większych od wymaganych w projekcie. 

 
8. ODBIÓR ROBÓT 

Wszystkie roboty podlegają zasadom odbioru robót zanikających wg zasad ujętych w OST.B-00.00 pkt. 8 

„Wymagania ogólne” oraz zasad podanych w niniejszej specyfikacji pkt. 5. 

8.1. Odbiór zbrojenia przed przystąpieniem do betonowania powinien być dokonany przez Inżyniera oraz 

wpisany do Dziennika Budowy. 

Odbiór powinien polegać na sprawdzeniu zgodności zbrojenia z rysunkami roboczymi konstrukcji 

żelbetowej i postanowieniami niniejszej specyfikacji, zgodności z rysunkami liczby prętów w 

poszczególnych przekrojach, rozstawu strzemion, wykonania haków złącz i długości zakotwień prętów 

oraz możliwości dobrego otulenia prętów betonem. 

 
9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 

Ogólne wymagania dotyczące płatności wg zasad ujętych w OST.B-00.00„Wymagania ogólne” pkt.9. 

9.1. Podstawę płatności zbrojenia betonu stalą klasy A-III i A-0 stanowi cena jednostkowa 

za 1 tonę wykonanego zbrojenia. 

Cena obejmuje: 

– prace pomiarowe i przygotowawcze, 

– transport i składowanie materiałów, 

– oczyszczenie i wyprostowanie prętów, 

– wygięcie, przycinanie i łączenie prętów, 

– montaż zbrojenia przy pomocy drutu wiązałkowego i spawania wraz z jego stabilizacją oraz 

zabezpieczeniem odpowiednich otulin zewnętrznych betonu, 

– czyszczenie terenu robót z odpadów zbrojenia i usunięcie ich poza teren robót, 

– wykonanie niezbędnych badań i pomiarów wymaganych Specyfikacją lub zleconych przez inżyniera. 

 

 

10. PRZEPISY ZWIĄZANE 

 

• umowa zawarta pomiędzy Wykonawcą a Zamawiającym 

• dokumentacja budowlana i wykonawcza ww zadania 

• normy 

• inne dokumenty i ustalenia techniczne prowadzone w trakcie trwania inwestycji. 
PN-89/H-84023/01 Stal określonego zastosowania. Wymagania ogólne. Gatunki. 

PN-89/H-84023/06 Stal określonego zastosowania. Stal do zbrojenia ochronna. Gatunki. 

PN-81/H-92120 Blachy grube i uniwersalne ze stali konstrukcyjnej węglowej zwykłej 

jakości i niskostopowej. 

PN-84/H-93000 Stal węglowa niskostopowa. Walcówka i pręty wykonane na gorąco 

zwykłej jakości i niskostopowych o podwyższonej wytrzymałości. 

Wymagania i badania. 



PN-82/H-93215 Walcówka i pręty stalowe do zbrojenia betonu. 

PN-90/H-04408 Metale. Technologiczna próba zginania. 

PN-87/H-01104 Stal. Półwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie. 

PN-88/H-01105 Stal. Półwyroby i wyroby hutnicze. Pakowanie, przechowywanie i 

transport. 

PB-75/H-93200/00 Walcówka i pręty stalowe walcowane na gorąco. Wymiary. 

PB-75/H-93200/06 Walcówka i pręty stalowe walcowane na gorąco. Walcówka i pręty do 

wyrobu śrub i nakrętek na gorąco. Wymiary. 
 

SPECYFIKACJE TECHNICZNE 

WYKONANIA I ODBIORU ROBÓT BUDOWLANYCH SST.B- 

06.00 

 
Roboty murowe 
Kod CPV 45262620-3 

Oznaczenie kodu według Wspólnego Słownika Zamówień (CPV) 

 

 

1. Wstęp. 

1.1.Przedmiot ST 
Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące wykonania i odbioru 

robót murarskich, które zostaną w związku z zadaniem pn.:”Ogrodzenie terenu przy Szkole Policealnej – 

Medyczne Studium Zawodowe im. PCK w Puławach”. 

 

1.2. Zakres stosowania ST 

Jako część Dokumentów Przetargowych Specyfikacje Techniczne należy odczytywać i rozumieć w zlecaniu 

i wykonaniu Robót opisanych w podpunkcie 1.1. 

 
1.3. Zakres robót objętych ST 

Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu 

wykonanie cokołów ogrodzenia i ogrodzenia murowanego .: 

 

• Cokół i ogrodzenia z pustaków betonowy zalewowy P5 wym. 50*50*20cm 

• Mała architektura- wiata śmietnika 

• Czapka, daszek betonowy o wym.50*20*5cm 

1.4. Określenia podstawowe . 

Określenia podane w niniejszej ST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami oraz 

określeniami podanymi w ST B-00.00.Wymagania ogólne" pkt 1.4. 

 
1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót . 

Wykonawca   jest   odpowiedzialny   za   jakość   stosowanych    materiałów , wykonanych robót oraz 

za ich zgodność z Dokumentacją Projektową , Specyfikacją Techniczną , oraz zaleceniami Inspektora 

nadzoru . 

2. MATERIAŁY. 

Ogólne ustalenia dotyczące materiałów podano w OST.B-00.00 „Wymagania ogólne" Kod CPV 45000000- 



7, pkt 2 



2.1. Woda zarobowa do betonu PN-EN 10082004 

Do przygotowania zapraw stosować można każdą wodę zdatną do picia, z rzeki lub jeziora. 

Niedozwolone jest użycie wód ściekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wód zawierających tłuszcze 

organiczne, oleje i muł. 

 

2.2. Wyroby betonowe. 

• pustak betonowy zalewowy P50 o wym.50*50*20cm 

• daszek betonowy o wym.50*20*5cm 

Materiał: beton klasy C25/30 

Metoda produkcji: wibroprasowane 

 
2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne 

Marka i skład zaprawy powinny być zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie. Orientacyjny stosunek 

objętościowy składników zaprawy dla marki 30: 
 

cement: ciasto wapienne piasek 
1 1 6 

1 1 7 
1 1,7 5 

cement: ciasto hydratyzowane piasek 
1 1 6 
1 1 7 

Orientacyjny stosunek objętościowy składników zaprawy dla marki 50: 

 

 
 

k 

 
Przygotowanie zapraw do robót murowy cli powinno być wykonywane mechanicznie. 

Zaprawę należy przygotować w takiej ilości, aby mogła być wbudowana możliwie wcześniej po jej 

przygotowaniu tj. ok. 3 godzin. 

Do zapraw murarskich należy stosować piasek rzeczny lub kopalniany. 

Do zapraw cementowo-wapiennych należy stosować cement portlandzki z dodatkiem żużla lub popiołów 

lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, że temperatura otoczenia w ciągu 7 dni od chwili 

zużycia zaprawy nic będzie niższa niż+5°C. 

Do zapraw cementowo-wapiennych należy stosować wapno suchogaszone lub gaszone w postaci ciasta 

wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, które powinno tworzyć jednolitą i jednobarwną masę. bez 

grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczeń obcych. Skład objętościowy zapraw należy dobierać 

doświadczalnie, w zależności od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna. 

 

2.4. Impregnat do betonów 

Wodorozcieńczalny roztwór polimerów siloksanowych do hydrofobowej ochrony ścian i fasad, na zewnątrz. 

Cechy 

Chroni przed przenikaniem wilgoci. Pozwala oddychać podłożu. Prawie nie zmienia wyglądu podłoża. 

Bardzo wysoka wytrzymałość na zewnątrz. 

Podłoża 

Cegły, beton, kamień, inne porowate, mineralne powierzchnie. 

Cement ciasto wapienne piasek 
1 0,3 4 
1 0,5 4,5 
cement: 
l 

wapienne hydratyzowane: 
0.3 

piase 
4 

l 0.5 4.5 

 



System 

Lekko porowate powierzchnie: 1 warstwa jest z reguły wystarczająca. 

Bardzo porowate powierzchnie: 2 warstwy, stosować mokre na mokre. 

Kolor bezbarwny 

Gęstość ok. 1 

Zawartość substancji stałych wagowo: min 7% 

Zawartość LZO 0 g/l 

Punkt zapłonu niepalny 

Lepkość ok. 15 sek. (Ford 4 do 23°C) 

Czas schnięcia dla dotyku: 1 godz dla kolejnego malowania: mokre na mokre 

Odporność na temperaturę 80°C w suchym środowisku. 

 

3. SPRZĘT. 

Ogólne ustalenia dotyczące sprzętu podano w OST.B-00.00 „Wymagania ogólne" Kod CPV 45000000-7, 
pkt 3. 

Roboty można wykonać przy użyciu dowolnego typu sprzętu. 

 

4. TRANSPORT. 

Ogólne ustalenia dotyczące transportu podano w OST.B-00.00 „Wymagania ogólne" Kod CPV 45000000-7, 

pkt 4. 

Materiał i elementy mogą być przewożone dowolnymi środkami transportu. 

Podczas transportu materiały i elementy konstrukcji powinny być zabezpieczone przed uszkodzeniami lub 

utratą stateczności. 

 
5. WYKONANIE ROBÓT 

Ogólne ustalenia dotyczące wykonania robót podano w OST.B-00.00 „Wymagania ogólne" Kod CPV 

45000000-7, pkt 5 

Wymagania ogólne: 

a) Mury należy wykonywać warstwami, z zachowaniem prawidłowego wiązania i grubości spoin, do pionu i 

sznura, z zachowaniem zgodności z rysunkiem co do odsadzek, wyskoków i otworów. 

b) W pierwszej kolejności należy wykonywać mury nośne. Ścianki działowe grubości poniżej 1 cegły należy 

murować nie wcześniej niż po zakończeniu ścian głównych. 

c) Mury należy wznosić możliwie równomiernie na całej ich długości. W miejscu połączenia murów 

wykonanych niejednocześnie należy stosować strzępia zazębione końcowe. 

d) Cegły układane na zaprawie powinny być czyste i wolne od kurzu. 

Przy murowaniu cegłą suchą, zwłaszcza w okresie letnim, należy cegły przed ułożeniem w murze polewać 

lub moczyć w wodzie. 

e) Wnęki i bruzdy instalacyjne należy wykonywać jednocześnie ze wznoszeniem murów. 

f) Mury grubości mniejszej niż 1 cegła mogą być wykonywane przy temperaturze powyżej 0°C. 

g) W przypadku przerwania robót na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie warstwy murów 

powinny być zabezpieczone przed szkodliwym działaniem czynników atmosferycznych (np. przez 

przykrycie folią lub papą). Przy wznawianiu robót po dłuższej przerwie należy sprawdzić stan techniczny 

murów, łącznie ze zdjęciem wierzchnich warstw cegieł i uszkodzonej zaprawy. 

h) Zewnętrzne części ścian przeznaczone do spoinowania wykonywać ze szczególną starannością, tak aby 

lico miało prawidłowe wiązanie i spoiny o jednakowej grubości. Licówkę układać z zastosowaniem listewek 

poziomych. Spoiny pionowe sprawdzone za pomocą pionu, powinny wykazywać dokładne krycie przy 

dopuszczalnej tolerancji szerokości spoin do 3 mm. 

 
6. KONTROLA JAKOŚCI. 



Ogólne ustalenia dotyczące kontroli jakości robót podano w OST.B-00.00 „Wymagania ogólne" Kod CPV 
45000000-7, pkt 6 

6.1. Materiały ceramiczne 

Przy odbiorze cegły należy przeprowadzić na budowie: 

sprawdzenie zgodności klasy oznaczonej na cegłach z zamówieniem i wymaganiami stawianymi w 

dokumentacji technicznej, 

próby doraźnej przez oględziny, opukiwanie i mierzenie: 

– wymiarów i kształtu cegły, 

– liczby szczerb i pęknięć, 

– odporności na uderzenia, 

– przełomu ze zwróceniem szczególnej uwagi na zawartość margla. 

W przypadku niemożności określenia jakości cegły przez próbę doraźną należy ją poddać badaniom 

laboratoryjnym (szczególnie co do klasy i odporności na działanie mrozu). 

6.2. Zaprawy 

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, należy kontrolować jej markę i 

konsystencję w sposób podany w obowiązującej normie. Wyniki odbiorów materiałów i wyrobów 

po-winny być każdorazowo wpisywane do dziennika budowy. 

6.3. Dopuszczalne odchyłki wymiarów dla murów przyjmować wg poniższej tabeli 

 

6.2. Zaprawy 

W przypadku, gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, należy kontrolować jej markę i 

konsystencję w sposób podany w obowiązującej normie. Wyniki odbiorów materiałów i wyrobów 

powinny być każdorazowo wpisywane do dziennika budowy. 

 
7. OBMIAR ROBÓT. 

Ogólne ustalenia dotyczące obmiaru robót podano w OST.B-00.00 „Wymagania ogólne" Kod CPV 

45000000-7, pkt 7 

Jednostką obmiarową robót jest - m2 muru o odpowiedniej grubości. 



Ilość robót określa się na podstawie projektu z uwzględnieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora 

Nadzoru sprawdzonych w naturze. 

8. ODBIÓR ROBÓT. 

Ogólne ustalenia dotyczące odbioru robót podano w OST.B-00.00 „Wymagania ogólne" Kod CPV 

45000000-7, pkt 8 

8.1. Odbiór robót murowych powinien się odbyć przed wykonaniem tynków i innych robót 

wykończeniowych. Podstawę do odbioru robót murowych powinny stanowić następujące dokumenty: a) 
dokumentacja techniczna. 

• dziennik budowy, 

• zaświadczenia o jakości materiałów i wyrobów dostarczonych na budowę 

• protokoły odbioru poszczególnych etapów robót zanikających, 

• protokóły odbioru materiałów i wyrobów. 

• wyniki badań laboratoryjnych, jeśli takie byty zlecane przez budowę. 

• ekspertyz techniczne w przypadku, gdy byty wykonywane przed odbiorem budynku 

8.2. Wszystkie roboty objęte tą specyfikacją podlegają zasadom odbioru robót zanikających. 

 
9. PODSTAW A PŁATNOŚCI. 

Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w OST.B-00.00 „Wymagania ogólne" Kod CPV 

45000000-7, pkt 9 

9.1. Płaci się za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7. 

Cena obejmuje: 

-dostarczenie materiałów i sprzętu na stanowisko pracy 

-wykonanie ścian, naroży, przewodów dymowych i wentylacyjnych - ustawienie i rozebranie potrzebnych 

rusztowań 

-uporządkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiałów 

 

10. PRZEPISY ZWIĄZANE. 

• umowa zawarta pomiędzy Wykonawcą a Zamawiającym 

• dokumentacja budowlana i wykonawcza ww zadania 

• inne dokumenty i ustalenia techniczne prowadzone w trakcie trwania inwestycji. 

 

PN-68B-10020 Roboty murowe z cegły. Wymagania i badania przy odbiorze. 

PN-B-12050:1996 Wyroby budowlane ceramiczne. 

PN-B-12011:1997 Wyroby budowlane ceramiczne. Cegły kratówki. 

PN-EN 197-1:2002 Cement. Skład, wymagania i kryteria zgodności dotyczące cementu 

powszechnego użytku 

PN-B-3000:1990 Cement portlandzki 

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami. 

PN-EN 197-1:2002 Cement. Skład, wymagania i kryteria zgodności dotyczące cementów 

powszechnego użytku. 

PN-97/B-30003 Cement murarski 15. PN-

88/B-30005 Cement hutniczy 25. PN-86B-

30020 Wapno. 

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.



 

SPECYFIKACJA TECHNICZNA 

WYKONANIA I OBIORU ROBÓT BUDOWLANYCH SST.B-

07.00 

KONSTRUKCJE STALOWE 
kod CPV 45262410-8 

 

1. WSTĘP 

1.1 Przedmiot ST 

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej ST są wymagania dotyczące wykonania i odbioru 

konstrukcji stalowe, związanych z zadaniem pn.;” Ogrodzenie terenu przy Szkole Policealnej –Medyczne 

Studium Zawodowe im. PCK w Puławach”. 

 
1.2 Zakres stosowania ST 

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i 

realizacji robót wymienionych w pkt.1.1. 

 
1.3 Zakres robót objętych ST 

Roboty, których dotyczy specyfikacja obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu 

wykonanie i montaż elementów konstrukcji stalowych dla przedmiotowego obiektu. 

Wykonawca sporządzi w razie potrzeby wszystkie rysunki warsztatowe pozwalające Producentowi na 

podjęcie wytwarzania elementów scalonych. 

 

- dostawa i montaż konstrukcji stalowej zadaszenia z profili stalowych wg. projektu 

- dostawa i montaż pokrycia dachu – blachą trapezową gr.0,75 mm wg. projektu 

 
 

1.4 Określenia podstawowe 

Określenia podane w niniejszej ST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami oraz z 

określeniami podanymi w OST.B-00.00 Wymagania Ogólne 

 

1.5 Ogólne wymagania dotyczące robót 

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z Dokumentacją 

Projektową. ST i poleceniami Inspektora. Ogólne wymagania dotyczące robót podano w ST Wymagania 

Ogólne. Wykonawca konstrukcji powinien być firmą spełniającą wymagania Normy PNB06200: 1997 

według załącznika D niniejszej normy 



2. MATERIAŁY 

2.1 Stal konstrukcyjna 

Wszystkie materiały stosowane do wykonania robót muszą być zgodne z wymaganiami niniejszej 

specyfikacji i dokumentacji projektowej. 

Do wykonania robót mogą być stosowane wyroby budowlane spełniające warunki określone w: 

- Ustawie z dnia 7 lipca 1994r. Prawo Budowlane (Dz. U. z 2003r. Nr 207, poz. 2016 z późniejszymi 

zmianami), 

- Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004r. o wyrobach budowlanych (Dz. U z 2004r. Nr 92, poz. 881), 

- Ustawie z dnia 30 sierpnia 2002r. o systemie oceny zgodności (Dz. u. z 2002r. Nr 166, poz. 1360 z 

późniejszymi zmianami). 

Na wykonawcy spoczywa obowiązek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego wymaganej 

przez w/w ustawy lub rozporządzenia wydane na podstawie tych ustaw. 

2.2. Stal konstrukcyjna 

Do konstrukcji stalowych stosować: 

Stal konstrukcyjna stosowana do wykonywania elementów konstrukcji stalowych powinna odpowiadać 

wymaganiom norm: PN-EN 10020:2003, PN-EN 10027-1:1994, PN-EN 10027-2:1994, PN-EN 

10021:1997, PN-EN 10079:1996, PN-EN 10204+AK:1997, PN-87/H-01104, PN-88/H-01105, a 

ponadto: 

2.2.1. Wyroby walcowane – kształtowniki 

- dwuteowniki powinny odpowiadać wymaganiom norm: PN-91/H-93407, PN-H/93419:1997, PNH/ 

93452:1997 oraz PN-EN 10024:1998, 

- kątowniki powinny odpowiadać wymaganiom norm: PN-EN 10056-1:2000 oraz PN–EN 10056- 

2:1998, PN-EN 10056-2:1998/Ap1:2003, 

- rury kwadratowe powinny odpowiadać wymaganiom norm PN-EN 10219-1:2000, PN-EN 10219- 

2:2000 

Kształtowniki stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny ponadto odpowiadać 

następującym wymaganiom: 

- mieć atesty hutnicze i zaświadczenie odbioru, 

- mieć stałe ocechowanie, 

- mieć wybite znaki cechowe. 

2.2.2. Wyroby walcowane – blachy: 

- blachy uniwersalne powinny odpowiadać wymaganiom normy: PN-H-92203:1994, 

- blachy grube powinny odpowiadać wymaganiom normy: PN-H-92200:1994, 

Blachy stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny ponadto odpowiadać następującym 

wymaganiom: 
- mieć atesty hutnicze i zaświadczenie odbioru, 

- mieć stałe ocechowanie, 

- mieć wybite znaki cechowe. 

2.2.3. Własności mechaniczne i technologiczne powinny odpowiadać wymaganiom podanym w 

PN-EN 10025-1:2005. 

- Wady powierzchniowe - powierzchnia walcówki i prętów powinna być bez pęknięć, pęcherzy i 

naderwań, 

- Na powierzchniach czołowych niedopuszczalne są pozostałości jamy usadowej, rozwarstwienia i 

pęknięcia widoczne gołym okiem. 

- Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne łuski i zwalcowania, wtrącenia niemetaliczne, wżery, 

wypukłości, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatości są dopuszczalne jeżeli: 

- mieszczą się w granicach dopuszczalnych odchyłek 

- nie przekraczają 0,5 mm dla walcówki o grubości od 25mm i 0,7mm dla walcówki o grubości 

większej. 

2.2.4. Odbiór stali na budowie powinien być dokonany na podstawie atestu, w który powinien być 



zaopatrzony każdy element lub partia materiału. Atest powinien zawierać: 

- znak wytwórcy 

- profil 

- gatunek stali 

- numer wyrobu lub partii 

- znak obróbki cieplnej 

Cechowanie materiałów wywalcowane na profilach lub na przywieszkach metalowych. 

2.2.5. Odbiór konstrukcji na budowie winien być dokonany na podstawie protokołu ostatecznego 

odbioru konstrukcji w wytwórni wraz z oświadczeniem wytwórni, że usterki w czasie odbiorów 

międzyoperacyjnych zostały usunięte. Cechownie farbą na elemencie. 

 
2.3. Zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji stalowej 

Elementy stalowe konstrukcji z wyjątkiem blach pokrycia oczyścić do II stopnia czystości i zabezpieczyć 

antykorozyjnie przez dwukrotne malowanie farbą chlorokauczukową podkładową i trzykrotnie takąż 

nawierzchniową. Całkowita grubość powłoki powinna wynosić 180÷220 µm. Można zastosować inną 

powłokę malarską, posiadającą atest ITB, zgodnie z wytycznymi producenta. 

 
2.4. Łączniki. 

Śruby, nakrętki i inne akcesoria do łączenia konstrukcji stalowych powinny odpowiadać wymaganiom 

norm: PN-ISO 1891:1999, PN-ISO 8992:1996 oraz PN-82/M-82054.20, a ponadto 

- śruby powinny odpowiadać wymaganiom norm: PN-EN ISO 4014:2002, PN-61/M-82331, PN-91/M- 

82341, PN-91/M-82342. 

- podkładki powinny odpowiadać wymaganiom norm: PN-EN ISO 887:2002, PN-ISO 10673:2002,. 

- do łączenia konstrukcji stalowej z płytą betonową na widowni używać kotew HILTI. 

2.5. Materiały do spawania. 

Materiały do spawania konstrukcji stalowych powinny odpowiadać wymaganiom normy: PN-EN 

759:2000. 

Do spawania konstrukcji ze stali zwykłej stosuje się spawanie elektryczne przy użyciu elektrod 

otulonych EA -146 wg PN-91/M-69430. Elektrody EA-146 są to elektrody grubootulone przeznaczone 

do spawania konstrukcji stalowych narażonych na obciążenia statyczne i dynamiczne. 

Elektrody powinny mieć: 

- zaświadczenie jakości, 

- spełniać wymagania norm przedmiotowych, 

- opakowanie, przechowywanie i transport winny być zgodne z wymaganiami obowiązujących norm i 

wymaganiami producenta. 

- drut spawalniczy powinien odpowiadać wymaganiom normy: PN-EN 12070:2002, 

- topniki do spawania elektrycznego powinny odpowiadać wymaganiom norm: PN-73/M-69355 oraz 

PN-67/M-69356. 

2.6. Składowanie materiałów i konstrukcji. 

Konstrukcje i materiały dostarczone na budowę powinny być wyładowywane żurawiami. Do 

wyładunku mniejszych elementów, można użyć wyciągarek lub wciągników. Elementy ciężkie, długie i 

wiotkie należy przenosić za pomocą zawiesi i usztywnić dla zabezpieczenia przed odkształceniem. 

Elementy układać w sposób umożliwiający odczytanie znakowania. Elementy do scalania powinny być 

w miarę możliwości składowane w sąsiedztwie miejsca przeznaczonego do scalania. 

Na miejscu składowania należy rejestrować konstrukcje niezwłocznie po ich nadejściu, segregować i 

układać na wyznaczonym miejscu, oczyszczać i naprawiać powstałe w czasie transportu ewentualne 

uszkodzenia samej konstrukcji jak i jej powłoki antykorozyjnej. 

Konstrukcję należy układać w pozycji poziomej na podkładkach drewnianych z bali lub desek na 

wyrównanej do poziomu ziemi w odległości 2 – 3m od siebie. 



Elementy, które po wbudowaniu zajmują położenie pionowe składować w tym samym położeniu. 

Elektrody składować w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone przed 

zawilgoceniem. 

Łączniki, śruby, nakrętki, podkładki składować w magazynie w skrzynkach lub beczkach. 

2.7. Badania na budowie. 

Każda partia materiału dostarczona na budowę przed jej wbudowaniem musi uzyskać akceptację 

Inspektora Nadzoru. 

Każda konstrukcja dostarczona na budowę podlega odbiorowi pod względem: 

- jakości materiałów, spoin, otworów na śruby, 

- zgodności z projektem, 

- zgodności z atestem wytwórni, 

- jakości wykonania z uwzględnieniem dopuszczalnych tolerancji, 

- jakości powłok antykorozyjnych. 

Odbiór konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstałych uszkodzeń w 

czasie transportu potwierdza Inspektor Nadzoru wpisem do dziennika budowy. 

 
2.8. Blacha trapezowa TR 35/207 gr.0,75mm 

Blachy wykonane ze stali S250GD, S280GD, S320GD, S350GD, powlekanych powłokami aluminiowo- 

cynkowymi (AZ150 lub AZ185), powłokami cynkowymi (Z200 i Z225) oraz powłokami organicznymi 

SP poliester 15 mm. 

 

Szerokość krycia 940 mm 

Granica plastyczności 280 MPa, 320 MPa 

Wytrzymałość na rozciąganie 360 MPa, 390 MPa 

Współczynnik materiałowy γM1=1,10 

 
 

3. SPRZĘT 

Wytwórca konstrukcji w programie wytwarzania i Wykonawca w programie montażu obowiązani są do 

przedstawienia Inspektorowi Nadzoru do akceptacji wykaz zasadniczego sprzętu. Inspektor jest 

uprawniony do sprawdzenia, czy urządzenia dźwigowe posiadają ważne świadectwa wydane przez Urząd 

Dozoru Technicznego. Wykonawca na żądanie Inżyniera jest zobowiązany do próbnego użycia sprzętu w 

celu sprawdzenia jego przydatności. Sprawdzenie powinno odbywać się w obecności przedstawiciela 

Inspektora. 

3.1. Sprzęt do transportu i montażu konstrukcji. 

Do transportu i montażu konstrukcji należy używać żurawi, wyciągarek, dźwigników, podnośników, 

podnośników i innych urządzeń. Wszelkie urządzenia dźwigowe, zawiesia i trawersy podlegające 

przepisom o dozorze technicznym powinny być dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami 

uprawniającymi do ich eksploatacji. 
3.2. Sprzęt do zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukcji stalowej 

Roboty związane z zabezpieczeniem antykorozyjnego konstrukcji mogą być wykonywane ręcznie lub 

mechanicznie przy użyciu sprzętu zalecanego przez producenta zestawu malarskiego (pędzel, wałek 

lub pistolet). 

Niezbędne są również przyrządy pomiarowe: 

- grzebień do mierzenia grubości warstwy mokrej 25-2000μ, 

- elektroniczny/magnetyczny aparat do mierzenia grubości warstwy suchej, do 1500μ, 

- ewentualnie przyrząd do mierzenia wilgotności w danej warstwie. 

3.3. Sprzęt do robót spawalniczych. 

Stosowany sprzęt spawalniczy powinien umożliwiać wykonanie złączy zgodnie z technologią 

spawania i dokumentacją konstrukcyjną. 



Spadki napięcia prądu zasilającego nie powinny być większe jak 10%. 

Eksploatacja sprzętu powinna być zgodna z instrukcją. 

Stanowiska spawalnicze powinny być odpowiednio urządzone: 

- spawarki powinny stać na izolującym podwyższeniu i być zabezpieczone od wpływów 

atmosferycznych, 

- sprzęt pomocniczy powinien być przechowywany w zamykanych pomieszczeniach, 

- stanowisko robocze powinno być urządzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpożarowymi, 

zabezpieczone od wpływów atmosferycznych, oświetlone z dostateczną wentylacją. 

Stanowisko robocze powinno być odebrane przez Inżyniera. 

3.4. Sprzęt do połączeń na śruby i kotwy HILTI. 

Do scalania elementów należy stosować dowolny sprzęt. Do kotew HILTI stosować urządzenia 

zalecane przez producenta (np. klucz dynamometryczny itp.). 

 
4. TRANSPORT 

4.1 Transport zewnętrzny (od dostawcy na miejsce budowy). 

Załadunek, transport, rozładunek i składowanie wyrobów ze stali konstrukcyjnej powinny odbywać się tak, 

aby powierzchnia stali była zawsze czysta, wolna zwłaszcza od substancji aktywnych chemicznie i 

zanieczyszczeń mogących utrzymywać wilgoć. Wyroby ze stali konstrukcyjnej powinny być utrzymywane 

w stanie suchym i składowane nad gruntem na odpowiednich podporach. 

Niedopuszczalne jest długotrwałe składowanie stali niezabezpieczonych przed opadami. 

Wyroby ze stali konstrukcyjnej muszą posiadać oznaczenia i cechy zgodnie z PN- 73/H-011 02. 

Oznaczenia i cechy muszą być zachowane w całym procesie wytwarzania konstrukcji. 

Konstrukcja przed wysyłką powinna być zabezpieczona przed korozją i wysyłana w kolejności uzgodnionej 

z wykonawcą montażu. Wszystkie elementy konstrukcji powinny być ładowane na środki transportu w ten 

sposób, aby mogły być transportowane i rozładowywane bez powstania nadmiernych naprężeń, deformacji 

lub uszkodzeń. Przewożone elementy powinny być załadowane w ten sposób, aby nie przekraczały żadnej 

z odpowiednich skrajni ustalonych przez normy. 

 

4.2 Odbiór konstrukcji po rozładunku. 

Podczas odbioru po rozładunku należy sprawdzić czy elementy konstrukcyjne są kompletne i 

odpowiadają założonej w Dokumentacji Projektowej geometrii. Dopuszczalne odchyłki nie powinny 

przekraczać odchyłek podanych w pkt. 4.7. PN-B-O6200. Odbiór powinien być dokonany w obecności 

przedstawiciela Inżyniera i powinien być przez Inżyniera zaakceptowany. Wytwórca konstrukcji 

powinien dostarczyć wszystkie elementy konstrukcji przez siebie wytworzone, a także wszystkie 

elementy stalowe, które będą użyte na miejscu budowy np. komplet śrub. Z dostawy wyłączone są farby i 

materiały spawalnicze, których stosowanie jest ograniczone okresami gwarancji. 

 

4.3. Likwidacja uszkodzeń transportowych 

Jeśli usuwanie odchyłek i uszkodzeń Inżynier uzna za konieczne, to Wytwórca przedstawia Inżynierowi 

Projektu. do akceptacji projekt technologiczny i harmonogram usuwania odchyłek. Inżynier może 

zastrzec, jakich prac nie można wykonywać bez obecności przedstawiciela Inżyniera. Koszt prac ponosi 

Wytwórca konstrukcji, a do ich wykonania powinien przystąpić tak szybko, jak jest to możliwe ze 

względów technicznych. Po zakończeniu prac Wykonawca montażu dokonuje odbioru w obecności 

przedstawiciela Inżyniera. Jeśli po prostowaniu (usuwaniu odchyłek) występują pęknięcia lub inne 

uszkodzenia, element (lub jego część) zostaje zdyskwalifikowany. 

 
5. WYKONANIE ROBÓT 

5.1 Wykonanie warsztatowe 

5.1.1 Wymagania ogólne 

Konstrukcja stalowa będzie klasy 3. Połączenia warsztatowe będą spawane. 



5.1.2 Wykonanie i tolerancja 

Wykonanie warsztatowe i tolerancja wg PN-B-O6200 (pkt.4, tablice: 4do9). 

5.1.3 Połączenia spawane 

Przygotowanie krawędzi do spawania wg PN-M-69014. Spawanie należy prowadzić zgodnie z 

wymaganiami PN-B-O6200 (pkt.5). Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegają badaniu, ocenie jakości i 

odbiorowi zgodnie z wymaganiami PN-B-O6200 (pkt.9.4, tablica 19, oraz załącznik B). Szczególną uwagę 

należy zwrócić na spawane połączenia doczołowe. 

5.1.4 Zabezpieczenie antykorozyjne 

Zabezpieczenie antykorozyjne należy wykonać zgodnie z wymaganiami PN-B-06200 (pkt.B), oraz PN- EN 

ISO 12944-7. Powierzchnia stali bezpośrednio przed nałożeniem powłoki gruntującej powinna być 

oczyszczona do stopnia St2 wg. PN-EN ISO 12944-4. 

5.2 Wbudowywanie konstrukcji na placu budowy. 

Rozpoczęcie robót może nastąpić po pisemnym zaakceptowaniu przez Inspektora programu montażu. 

Program sporządzany jest przez Wykonawcę montażu. Wykonawca może skorzystać ze sposobu montażu 

konstrukcji, opracowanego przez konstruktora i zamieszczonego w opisie do części konstrukcyjnej 

projektu. 

5.3 Akceptowanie stosowanych technologii. 

Jeśli jakaś z czynności technologicznych nie jest określona jednoznacznie w Dokumentacji Projektowej, 

lub zachodzi konieczność zmiany technologii Wykonawca musi uzyskać akceptację Inspektora 

5.4 Kontrola wykonywanych robót. 

Inspektor jest uprawniony do wyznaczenia harmonogramu czynności kontrolnych, badawczych i odbiorów 

częściowych, na czas których należy przerwać roboty. W zależności od wyniku badań Inspektor podejmuje 

decyzję o kontynuowaniu robót. 

5.5 Montaż i scalanie konstrukcji na miejscu budowy. 

5.5.1 Składowanie konstrukcji na placu budowy. 

Obowiązkiem Wykonawcy montażu jest przygotowanie placu składowego konstrukcji i udostępnienie go 

Wytwórcy. Konstrukcję na placu budowy należy układać zgodnie z projektem technologii montażu. 

Konstrukcja nie może bezpośrednio kontaktować się z gruntem lub wodą, sposób układania konstrukcji 

powinien zapewnić: 

- jej stateczność i nieodkształcalność, 

- dobre przewietrzenie elementów konstrukcyjnych, 

- dobrą widoczność oznakowania elementów składowych, 

- zabezpieczenie przed gromadzeniem się wód opadowych, śniegu, zanieczyszczeń itp. 

5.6. 
Blachę mocuje się do: 

a) Płatwi / belek żelbetowych, ścian murowanych z bloków pełnych lub ścian betonowych za pomocą 

łączników stalowych minimum O4,5x55 mm, lub gwoździ osadzanych pirotechnicznie o średnicy 

minimum 4,30 mm w 

liczbie: 

- jeden łącznik w każdym zagłębieniu fali – przy rozstawie płatwi do 600 cm 

- dwa łączniki w każdym zagłębieniu fali na zakładach blach na podporach oraz na podporach skrajnych 

– przy rozstawie płatwi od 600 cm do 750 cm, 

b) Płatwi / belek stalowych za pomocą wkrętów stalowych minimum O4,5x25 mm lub gwoździ 

osadzanych pirotechnicznie o średnicy minimum 4,20 mm w liczbie: 

- jeden łącznik w każdym zagłębieniu fali – przy rozstawie płatwi do 600 cm 

- dwa łączniki w każdym zagłębieniu fali na zakładach blach na podporach oraz na podporach skrajnych 

– przy rozstawie płatwi od 600 cm do 750 cm, 

c) Płatwi / belek drewnianych za pomocą wkrętów stalowych minimum O5,5x55 mm w liczbie: 

- jeden łącznik w każdym zagłębieniu fali – przy rozstawie płatwi do 600 cm 



- dwa łączniki w każdym zagłębieniu fali na zakładach blach na podporach oraz na podporach skrajnych 

– przy rozstawie płatwi od 600 cm do 750 cm, 

Połączenie podłużne arkuszy blach wykonuje się za pomocą nitów stalowych jednostronnych o średnicy 

minimum 4,00 mm i długości minimum 10 mm w rozstawie maksimum 250 mm lub wkrętów 

samowiercących o średnicy minimum fi4,20 mm i długości minimum 16 mm w rozstawie maksimum 250 

mm. 

Obwód dachu należy zabezpieczyć obróbką blacharską i wełną skalną lub mineralną o grubości minimum 

60 mm i gęstości minimum 80 kg/m3. 

Klasyfikacja odporności ogniowej przy poziomie wykorzystania dopuszczalnego obciążenia blachy αq1* 

według kryteriów normy PN-EN 13501-2: 2007, przy czym dopuszcza się zmianę kąta nachylenia 

przekrycia w zakresie od 0º do 25º. 

 
 

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 

Zakres kontroli jakości robót obejmuje: 

a) na etapie wstępnym: 

• weryfikację jakości prac warsztatowych, kontroli jakości w wytwórni, 

• pomiary geometrii i sprawdzenie odchyłek pojedynczych elementów 

• badanie połączeń spawanych 

• kontrola wzrokowa i kontrola grubości powłok malarskich 

• jakość łączników. 

b) po zakończeniu montażu i malowania: 

• sprawdzenie ogólnej geometrii ustroju 

• sprawdzenie połączeń montażowych 

• sprawdzenie wykończenia zakotwień 

• końcowy pomiar powłok malarskich 

 
7. OBMIAR ROBÓT 

Ogólne zasady obmiaru robót podano w OST.B-00.00 „Wymagania ogólne” pkt.7. 

Jednostkami obmiarowymi jest; 

dla konstrukcji stalowej -1 tona 

dla blachy trapezowej -1m2 

 
8. ODBIÓR ROBÓT 

8.1 Ogólne zasady odbioru robót 

Wszystkie roboty objęte niniejszym rozdziałem podlegają Odbiorowi Częściowemu wg zasad ujętych w 

Specyfikacji ST Wymagania ogólne. 

8.2 Rodzaje odbiorów 

8.2.1 Odbiór dostawy stali 

Odbiór stali na budowie powinien być dokonany na podstawie zaświadczenia, w które powinna być 

zaopatrzona każda dostawa stali. Zaświadczenie to powinno zawierać: 

. znak wytwórcy, 

. gatunek stali, 

. numer wyrobu lub partii, 

. znak obróbki cieplnej. 

8.2.2 Odbiór zmontowanej konstrukcji stalowej. 

a) odbiór konstrukcji powinien być dokonany przez Inżyniera oraz wpisany do Dziennika Budowy, 

b) odbiór powinien polegać na sprawdzeniu zgodności użytych profili z rysunkami roboczymi 

konstrukcji stalowej i postanowieniami niniejszej Specyfikacji, 

c) sprawdzenie zgodności wykonanej konstrukcji stalowej z rysunkami roboczymi obejmuje: 



. zgodność użytych profili 

. prawidłowe wykonanie połączeń spawanych i skręcanych 

 
9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 

9.1 Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności 

Cena jednostkowa obejmuje: 

a) wykonanie konstrukcji jako całości 

- prace przygotowawcze, 

- dostarczenie materiałów przewidzianych do wykonania robót, 

- badanie i obróbka elementów stalowych do scalania, 

- scalenie elementów i ich spawanie, 

- przygotowanie podłoża i zabezpieczenie antykorozyjne lub jeśli to jest wymagane zabezpieczenie 

ogniochronne konstrukcji, 

- wykonanie niezbędnych pomiarów i badań wymaganych przez SST lub zleconych przez Inżyniera, 

- gromadzenie wyników przeprowadzonych badań. 

b) Transport konstrukcji 

- załadunek konstrukcji na środki transportu, 

- przewiezienie konstrukcji z wytwórni na plac budowy, 

- rozładunek konstrukcji na placu składowym na budowie, 

- usunięcie uszkodzeń powstałych w trakcie transportu. 

c) Montaż konstrukcji 

- prace przygotowawcze, 

- montaż rusztowań i pomostów roboczych jeśli są konieczne, 

- montaż wstępny z regulacją geometrii, 

- stałe zespolenie elementów przez spawanie, 

- wykonanie innych połączeń (na śruby), 

- usunięcie ewentualnych usterek, 

- demontaż ewentualnych rusztowań i pomostów roboczych, 

- uporządkowanie miejsca robót, 

- wykonanie niezbędnych pomiarów i badań wymaganych SST lub zleconych przez Inżyniera, 

- gromadzenie wyników przeprowadzonych pomiarów i badań. 

Cena zawiera również zapas na odpady i ubytki materiałowe. 

 

10. PRZEPISY ZWIĄZANE 

• umowa zawarta pomiędzy Wykonawcą a Zamawiającym 

• dokumentacja budowlana i wykonawcza ww zadania 

• normy 

• inne dokumenty i ustalenia techniczne prowadzone w trakcie trwania inwestycji. 

PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru. 

PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na gorąco z niestopowych stali konstrukcyjnych. Warunki 
techniczne dostawy. 

PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady złączy spawanych. Nazwy i określenia. 

PN-EN 10020:2003 Definicje i klasyfikacja gatunków stali. 

PN-EN 10027-1:1994 Systemy oznaczenia stali. Znaki stali, symbole główne. 

PN-EN 10027-2:1994 Systemy oznaczenia stali. Systemy cyfrowe. 

PN-EN 10021:1997 Ogólne techniczne warunki dostawy stali i wyrobów stalowych. 

PN-EN 10079:1996 Stal. Wyroby. Terminologia. 

PN-EN 10204+AK:1997 Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentów kontroli. 

PN-87/H-01104 Stal. Półwyroby wyroby hutnicze. Cechowanie. 



PN-88/H-01105 Stal. Półwyroby i wyroby hutnicze. Pakowanie, 

przechowywanie i transport. PN-EN 10056-1:2000 Kątowniki 

równoramienne i nierównoramienne ze stali konstrukcyjnej. Wymiary. 

PN-EN 10056-2:1998 Kątowniki równoramienne i nierównoramienne e stali 

konstrukcyjnej. 

Tolerancje 

kształtu i wymiarów. 

PN-EN 10056-2:1998/Ap1:2003 (poprawka) Kątowniki równoramienne i 

nierównoramienne e stali konstrukcyjnej. Tolerancje kształtu i wymiarów. 

PN-H-92203:1994 Stal. Blachy 

uniwersalne. Wymiary. PN-H-

92200:1994 Stal. Blachy grube. 

Wymiary. 

PN-EN 10219-1:2000 Kształtowniki zamknięte ze szwem wykonywane 

na zimno ze stali konstrukcyjnych niestopowych i drobnoziarnistych. 

Warunki techniczne dostawy. 

PN-EN 10219-2:2000 Kształtowniki zamknięte ze szwem wykonywane na 

zimno ze stali konstrukcyjnych niestopowych i drobnoziarnistych. Tolerancje, 

wymiary i wielkości statyczne. PN-73/H-93460.00 Kształtowniki stalowe 

gięte na zimno otwarte. 

PN-73/H-93460.01 Kształtowniki stalowe gięte na zimno otwarte. 

PN-ISO 1891:1999 Śruby, wkręty, nakrętki i akcesoria. Terminologia. 

PN-ISO 8992:1996 Części złączne. Ogólne wymagania dla śrub, wkrętów, 

śrub dwustronnych i nakrętek. 

PN-82/M-82054.20 Śruby, wkręty i nakrętki. Pakowanie, 

przechowywanie i transport. PN-EN ISO 4014:2002 Śruby z łbem 

sześciokątnym. Klasa dokładności A i B. 

PN-61/M-82331 Śruby pasowane z łbem sześciokątnym. 

PN-91/M-82341 Śruby pasowane z łbem sześciokątnym z 

gwintem krótkim. PN-91/M-82342 Śruby pasowane z łbem 

sześciokątnym z gwintem długim. 

PN-EN ISO 887:2002 Podkładki okrągłe do śrub, wkrętów i nakrętek ogólnego 

przeznaczenia. Układ ogólny. 

PN-EN 759:2000 Spawalnictwo. Materiały dodatkowe do spawania. 

PN-91/M-69430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i 

napawania stali. Ogólne wymagania i badania. 

PN-EN 12070:2002 Materiały dodatkowe do spawania. Druty elektrodowe, druty i 

pręty do spawania łukowego stali odpornych na pełzanie. Klasyfikacja. 

PN-73/M-69355 Topniki do spawania i 

napawania łukiem krytym. PN-7/M-69356 

Topniki do spawania żużlowego. 

PN-EN ISO 8504-1:2002 Przygotowanie podłoży stalowych przed nakładaniem 

farb i podobnych produktów. Metody przygotowania powierzchni. Część 1: 

Zasady ogólne. 

PN-EN ISO 8504-2:2002 Przygotowanie podłoży stalowych przed nakładaniem 

farb i podobnych produktów. Metody przygotowania powierzchni. Część 2: 

Obróbka strumieniowo – ścierna. 

PN-EN ISO 12944-1:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozją konstrukcji 

stalowych za pomocą ochronnych systemów malarskich. Część 5: Ochronne 

systemy malarskie. 



PN-EN ISO 12944-7:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozją konstrukcji 

stalowych za pomocą ochronnych systemów malarskich. Część 7: Wykonywanie i 

nadzór prac malarskich. 

10.2. Inne 

Poradnik majstra budowlanego. Arkady Sp. z o. o. Warszawa 2003, 2004r., 

„Dokumentacja i specyfikacje w zamówieniach publicznych”, W. Goliński, A. 

Krupa, K. Staśkiewicz, Warszawa 2005r. 
 


